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Bruksanvisningen kan bestallas pa andra sprék. GARANTI 10

FORPACKNINGENS INNEHALL

¢ Obturationskontrollanordning med handenheter for Downpack (Pack) Ytterligare produkter fér anvéndning tillsammans med apparaten:

och Backfill (Fill) o BeeFill®-stoppare:

o Néatkabel Liten Svart IS0 40/.03

e Riktningsverktyg for patronerna Medelstor  Gul IS0 50/.05

* Rengoéringsverktyg for Backfill-handenheten Stor Bla 1S0 60/.06

e Extra patronmutter for Backfill-handenheten

o Varmeskydd for Backfill-handenheten o BeeFill® termospets

¢ Bruksanvisning o Forpackning med 10 BeeFill® guttaperkapatroner, avolika storlek
e Machtou-stoppare storlek 1-2 och 3-4
e NiTi-Plugger Machtou storlek 0

Figur 1: "BeeFill® 2in1 och tillgéngliga tillbehor

NiTi-Plugger Machtou Varmeskydd

\ Pack handenhet
/ \ Stoppare — _ & Patronmutter
~
Machtou-stoppare \ w\
Riktningsverktyg
Termoresponsspets

Rengéringsverktyg

Fill handenhet Patroner



SPECIFIKATIONER

Apparatdimensioner: 11,2x15,0x 15,2 cm (4,4” x5,9" x 6,0”)

Vikt: 1,6 kg (3.6 Ibs)

Stromkalla: 115V/ 60 Hz, 230 V/ 50Hz

Strémstyrka: 115V/0,6 A,230V/0,3A

Sakringar: 115V: 0,6 A/ 250 V Slo-Blo®-sékring (trog)
230V: 0,3 A/ 250 V Slo-Blo®-sékring (trog)

Stoppare: Rostfritt stal

Kapselinnehall: Guttaperka

Kapsel: Aluminium

Kanyl: Myntsilverlegering (90 % silver, 10 % koppar)

Miljébetingade villkor:

Arbetstemperatur 10° till 28 °C (50° till 82.4 °F)
Férvaringstemperatur -20 till 60 °C (-4° till 140 °F)
Relativ fuktighet 5 till 95 % icke-kondenserande
Hojd dver havet 0 till 3048 meter (0 till 10.000 fot)
Pack testférhéllanden: 25%

Temperaturomrade Pack: 100 - 400 °C
Volymomrade Pack: 0-100%

Temperaturomrade Fill: 160 - 200 °C
Flédeshastighet Fill: 20% - 100%

Pack-handenhetens maximala kontinuerliga uppvarmningstid:
10 sekunder for temperaturer dver 200 °C.

15 sekunder for temperaturer vid eller under 200 °C.

En minut i termoresponslage.

RX: Denna apparat far endast séljas till tandlakare eller till deras mottagningar.
Endast for dental anvéndning!

OBS! Denna apparat har testats och befunnits motsvara emissionskraven i IEC
60601-1-2:2001-09. Dessa krav tillhandahaller rimligt skydd mot storande
elektromagnetisk interferens i en typisk medicinsk installation. Hoga nivaer av
radiofrekvensstorningar frén elektrisk utrustning, som till exempel mobiltelefoner,
kan stora funktionsformagan i denna apparat. For att minska storande
elektromagnetisk interferens, bor denna apparat placeras pa behérigt avstand frén
HF-séndare och andra elektromagnetiska energikallor.

CERTIFIKAT

Denna product ar klassificerad som en klass lla-produkt och &r CE-markt
C € (CE 0086). Produkten motsvarar féljande standarder; Europa: IEC 60601-1
0086 + A1:1991 + A2: 1995, Canada: CAN/CSA-C22.2 No. 601.1 and USA:
UL 60601-1, forsta utgavan (2003).

Tillverkare: Aseptico, Inc., Woodinville, WA 98072, USA

EU-auktoriserad representant: Advena Ltd., Pure Offices, Plato Close,
Warwick CV34 6WE UK

Distributér:

VDW GmbH, Bayerwaldstrasse 15, 81737 Miinchen, Germany
Telefon: +49 (0)89 62734-0, Fax: +49 (0)89 62734-304
info@vdw-dental.com, www.vdw-dental.com

Denna medicinska apparat slapptes pd marknaden efter 2005-08-18.
Produkten féar inte lamnas som vanligt hushallsavfall. Foreskrifterna for
I Atervinning av elektronisk och elektrisk utrustning maste foljas.

STANDARDSYMBOLER
Sékringsmérkdata
=) 115V: 0.6A
S0 230V:0.3A
250V SLO-BLO 250V trog
Typ BF
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TSELERER

Avledningsstromvérden

Varning!
Beakta bruksanvisningen

Apparat av skyddsklass 2

Livsfarlig spanning

Vaxelstrom

Varma ytor

Stopparen &r autoklaverbar

1 forpackning innehéller

Endast for engangsbruk

Placeras ej i solljus eller virme

Bruten forpackning ersétts inte

LATEX! Denna produkt innehéller naturlig gummilatex,
som kan orsaka allergiska reaktioner.

Patronen innehaller guttaperka
Kanyl: silver

Patron: aluminium

Utgangsdatum

EU-auktoriserad representation
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ANVANDNINGSOMRADEN

BeeFill® 2in1 &r en integrerad obturationsapparat med handenheter som anvénds till
Downpack (Pack) och Backfill (Fill) for rotkanaler. Pack handenheter ar avsedda for
varmestoppare till att vdrma och mjuka upp guttaperkaspetsar och fér avskiljning av
guttaperkakoner. Denna handenhet ar dven avsedd for att varma upp tillhérande
spetsar som ger en termisk retning pé en tand, sé att dess reaktion resp. pulpans
vitalitet kan bestdmmas. Fill-handenheten ar avsedd for att vdrma upp och placera
guttaperka i rotkanalen.

Engéngspatronerna ar avsedda for att placera den upphettade guttaperkan i den
rengjorda och forberedda kanalen. BeeFill-apparaten far anvéndas enbart i
kombination med BeeFill-spetsar och -patroner! En dental skyddsduk (kofferdam)
bor anvandas i varje dentalprocedur!

KONTRAINDIKATIONER

Bor inte anvandas pa patienter med en kand overkanslighet for
naturgummi-latex, silver eller koppar.

VARNINGAR
Utrustningen &r inte Idmplig att anvéndas i nérvaro av lattanténdliga blandningar med
luft, syre eller kvaveoxid.

Guttaperkapatronerna innehaller naturgummilatex som kan orsaka en allergisk
reaktion.

Innan du byter ut guttaperkapatronen, drar du ut kolven helt och hallet och sténger av
enheten. Vanta tills patronmuttern och Fill-handenheten har svalnat (ar tillrackligt
svala for att vidroras). Du kan sedan byta ut guttaperkapatronen.

FORSIKTIGHETSATGARD: Bade patronen och Fill-handenheten kan
skadas om patronen byts ut medan handenheten fortfarande ar varm.

Vid byte av en patron under en procedur kan handenhetspatronmuttern och den
forbrukade patronen vara heta att réra vid.

FORSIKTIGHETSATGARD: Ta inte ur en het patron!

Figur 2: Komponent- & kontrollférteckning Pack handenhet

Brandrisk: Lat inte den heta spetsen eller handenheten komma i kontakt med
lattanténdliga gaser eller vatskor.

Far inte anvandas i narheten av stillastiende vatten. Att tappa enheten i vatten kan
orsaka elektrisk chock, kommer att forstéra apparaten och kan leda till dédsfall.

Denna utrustning &r férsedd med normalt skydd mot skadlig intrdngning av vétskor.
Doppa inte handenheten eller patronerna i nagon form av vétska, spraya heller inte
négot flytande direkt pa handenheten.

Kemisk autoklavering rekommenderas inte for sterilisering eller underhall av
spetsarna, eftersom detta kan ge upphov till korrosion.

Stopparspetsarna blir heta under anvandningen. Stang av enheten och It den kallna

fore spetshyte.

FOREBYGGANDE ATGARDER
En dental skyddsduk (kofferdam) bér anvéndas i varje dental-procedur.

Dra alltid ur apparatens elkontakt innan du byter sakringar eller gor instéllningar med
spanningsvaljaren.

Att halla Fill-handenheten alltfor hart under anvandning kan resultera i avbruten
kanyl.

Placera kanylen forsiktigt i kanalen. Alitfér hart tryck kan stoppa motorn fran att
snurra.

Var forsiktig vid aterinséttning av en patron under en procedur, patronmuttern och
den forbrukade patronen kan vara heta att ta i. Lat Fill-handenheten svalna innan du
byter ut patronen.

Den framre delen av Fill-handenheten blir varm under anvandning. Varmeskyddet
(medfdljer systemet) kan anvandas valfritt for att reducera handenhetens temperatur
pé utsidan. Undvik kontakt med den framre delen pa Fill-handenheten.

Nar spetsar byts under en procedur, kan stopparspetsarna vara heta att ta i.

Rengdr inte enheten med en lattantandlig rengdringslosning.

Fill handenhet

Sensorring Tresiffrig £B—— Handenhet patronmutter
LED-display
Pack aktiveringsindikator o u_ Guttaperkanivéindikator
Sanknings-/
6knings- )l’— Sensorring
BI& LED indikerar att Pack-sidan anvinds knappar

Pack temperaturknapp

Pack volymknapp
Termospetsknapp

Aterstéllningsknappar

Strémbrytare On/Off M’

==

Pack handenhetskontakt

—_—

ey

Bl& LED indikerar att Fill-sidan anvands
Fill temperaturknapp

Flédeshastighetsknapp

Fill patronkolvatergangsknapp

Fill handenhetskontakt
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BIVERKNINGAR

Anvandning pa patienter med en kédnd dverkénslighet mot latex, silver eller koppar
kan orsaka en allergisk reaktion. En sadan allergisk reaktion mot latex kan resultera
i svullna dgon, lappar eller ansikte. Det kan ocksa orsaka andningssvarigheter.
Patienten bor rekommenderas att omedelbart gora dig uppmarksam pa om nagot av
dessa symptom visar sig.

BRUKSANVISNING STEG FOR STEG - INSTALLNING AV
APPARATEN:

1. Packa upp basenheten och kontrollera att spanningsvaljaren &r instélld pa korrekt
nétspanning. Anvénd instélining 115V for 110-120 V 60 Hz, och instéllning 230 V
for 220-250 V 50 Hz nétspénning. Dra alltid ur apparatens elkontakt innan du
byter sékringar eller gér instéliningar med spanningsvéljaren. Du kan &ndra
instéllning med hjalp av en sparskruvmejsel, med vars hjélp du vrider
spanningsvaljaren pa basenhetens baksida, till korrekt natspanning. Byt till en
sékring, som motsvarar den instéllda natspanningen (se specifikationer). Byt till
0,3 A, 230/ 250 V trdg sékring (0,6 A for 115 V). Tryck pa det svarta plast-clipet for
att byta sékring, dra ut och ersétt den med korrekt sékring. Se fig. 3

Figur 3: Apparatens baksida

Spéanningsvaljare
AC-nétkabelingang

Sakringsbox

Programmeringsport avsedd endast
for service-/tillverkning

2. Avldgsna emballaget fran handenheterna. Rengdr utsidan pa handenheterna med
en mjuk trasa fuktad med en mild Klorfri rengorings- eller desinfektionslosning
som &r tillaten av DGHM eller FDA eller & CE-mérkt. Anvand inte
desinfektionslésning som innehéller fenol, antirostmedel, mycket sura eller
mycket alkaliska l6sningar — doppa inte handenheterna i nagon vétska.
Placera handenheterna i deras respektive hallare - Pack pa vanster
sida och Fill pa héger sida.

Den frdmre delen av Fill-handenheten blir varm under anvéndning. Vérmeskyddet
(medféljer systemet) kan anvéndas valfritt for att reducera Fill-handenhetens
temperatur pa utsidan. Undvik kontakt med den framre delen av handenheten.
Sterilisera varmeskyddet innan det tas i bruk forsta gangen och mellan varje
patient. Se sterilisation, desinfektion & underhall

3. Anslut handenhetskablarna till basenheten: Handenhetskablarna ar fargkodade
och lasta for att endast passa den ratta kabelingdngen pé basenheten. Skjut
forsiktigt in kontakten i basenhetens kabelingdng med pilen pa kontakten
pekande uppat.

4. Anslut natkabeln till baksidan pa basenheten och stoppa den i ett jordat eluttag.

5. Sterilisera stoppare och termospets: Autoklavera i 10 minuter pa 132 °C.

6. Pack: Satt stopparen i handenheten Pack:
Tryck in stopparen i handenhetens spets och vrid langsamt medsols sa att den
glider in i handenheten. Tryck in stopparen helt och héllet.

7. Fill:
Dra tillbaka kolven genom att trycka pa atergangsknappen. Lat kolven dras
tillbaka helt och hallet och stdng av enheten. Vanta tills patronmuttern och Fill-
handenheten har svalnat (&r tillrackligt svala for att vidroras). Lossa och ta bort
patronmuttern fran handstycket. Sétt in en patron i handenheten, med kanylen
vand utat. For patronmuttern Gver kanylen och skruva pa muttern Iatt medsols.
Dra inte &t for mycket.

FORSIKTIGHETSATGARD: Bade patronen och Fill-handenheten kan
skadas om patronen byts ut medan handenheten fortfarande ar varm.

OBS! Var forsiktig vid byte av patron under en procedur, patronmuttern pa
handenheten och den anvénda patronen kan vara heta vid berdring. Stdng av
enheten och It den svalna innan du byter ut patronen.

OBS! Lossa inte en het patron. Om patronen inte glider in helt i handenheten,
tryck pé stromknappen pé framsidan av basenheten till positionen ’ON’ och tryck pa
atergangsknappen pa basenheten. Kolven maste vara tillbakadragen for att
ta emot patronen.

8. Placera forsiktigt vdrmeskyddet dver kanylen och handenheten om detta behdvs.
Vrid sedan varmeskyddet sé att fylinadsindikatorn blir synlig.

Figur 4: FILL handenhet med varmeskydd
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9. Anvand kanylriktningsverktyget till att gora en jamn kurvradie pa kanylen sa att
kanylen kan na inom 5 mm av kanalens arbetslédngd. Placera kanylen mellan de
tva uppstéllda riktningsstolparna. Boj forsiktigt kanylen till den dnskade vinkeln.

10. Enheten &r nu fardig for anvandning och kan sattas pa igen.

VARNING: Beror inte upphettade stoppare eller patroner.
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DRIFT

Nér instéllningen &r gjord, ar apparaten klar for anvindning enligt nedanstaende
beskrivning:

1. Koppla in apparaten:
Tryck in strombrytaren On/Off pa panelen pa framsidan. Strommen ansluts och
bryts till apparaten genom att alternativt trycka och sléppa strombrytaren.
Knapparna till vanster pa knappsatsen ar avsedda for Downpack
och knapparna till hoger foér Backfill. Anvand uppat- och
nedatknapparna for att andra installningar.

2. Aktivering av Pack- eller Fill-sidan:
Utfor foljande for att aktivera endera sidan av utrustningen: Tryck pa
handenhetsringen eller nagon knapp for Pack- eller Fill-sidan. Den bla LED-
indikatorn dverst pa apparaten tands och visar vilken sida som &r aktiv. (N&r
strémmen forst slas pa ar Pack-sidan av apparaten aktiv som grundinstélining,
oavsett vilken sida av utrustningen som anvéndes sist) De sist anvénda
instéliningarna finns kvar i minnet.

3. PACK-sidan — programmering av nya temperatur- och
volyminstallningar:

a. Tryck pa Pack-temperaturknappen pé vénster sida pa knappsatsen och anvand
sedan uppat-/nedéatknapparna for att stélla in 6nskad temperatur. Tryck antingen
upprepade ganger for att 6ka/sanka temperaturen i intervall om 10 °C &t gangen,
eller hall knappen intryckt for att snabbt kunna scrolla genom temperaturomréadet
(100 °C minimum till 400 °C maximum). Temperaturinstéllningarna visas pa den
numeriska LED-displayen och den gula Pack-temperatur-LED-indikatorn lyser, for
att visa att temperatur-instélliningslaget har aktiverats.

OBS! Temperaturen for vitalitetstest av pulpan &r forinstélld till 90 °C och kan inte
andras.

b. Tryck pa volymknappen och anvand sedan uppat-/nedétknapparna for att stélla in
onskad volym pé tonsignalen. Tryck antingen upprepade ganger for att 6ka/séanka
ljudnivén i intervall om 20 % at gangen, eller hall knappen intryckt for att snabbt
kunna scrolla genom volymomrédet (0 % minimum till 100 % maximum).
Volyminstallningarna visas pa den numeriska LED-displayen och den gula
volym-LED-indikatorn lyser, fér att visa att volyminstaliningsldget har aktiverats.

OBS! Den numeriska LED-displayen ar automatiskt sa forinstalld att den visar den
valda temperaturen. Om man trycker pa knappen for volymen, visar den numeriska
LED-displayen ljudstyrkan under 5 sekunder och atergar dérefter till att visa den
valda temperaturinstallningen.

4. FILL-sidan - programmering av nya temperatur- och
flddeshastighetsinstéllningar:

a. Tryck pa Fill-temperaturknappen pa hoger sida pa knappsatsen och anvéand sedan
uppét-/nedatknapparna for att stalla in 6nskad temperatur. LED-dioden nérmast
knappen lyser upp och indikerar att handenheten varms upp.

OBS! Vid temperaturer pa 190 °C och hdgre kan guttaperka avsondra vétska p.g.a.
den termiska utvidgningen av materialet. For att undvika detta &r det anvandbart att
varma upp Fill-handenheten till énskad temperatur precis fore anvandning och
minska temperaturen till 160 °C direkt efter anvandning. Fill-handenheten &r nu klar
att anvandas nér du behover den, och du forhindrar vétskebildning fran guttaperkan.

b. Tryck pa flodeshastighetsknappen och anvand sedan uppat-/nedatknapparna for
att stélla in 6nskad flodeshastighet.

5. Spara de instéllningar du anvéander:
For att spara dina nya instéllningar for senare anvandning, trycker du in en av de
béda preset-knapparna och haller den intryckt i omkring 2 sekunder. Preset-
knappens diod tdnds och du hor en signal nér instdliningarna har sparats.
Installningarna for béde Pack-sidan och Fill-sidan har nu sparats i minnet.

6. Anvandning av preset (minnesknappar):

De tva preset-knapparna sparar alla installningar for bade apparatens Pack-sida
och Fill-sida. Instdllningar frén fabrik: Temperatur 200 °C temperatur och
tonstyrka 40 % for Pack-sidan och temperatur 160 °C och flédeshastighet 60 %
for Fill-sidan. Termoresponsknappen ar forinstélld och fixerad pa 90 °C for Pack-
sidan. Minnet kan programmeras manuellt for att spara dina personliga
installningar genom att du trycker p& och haller endera av preset-knapparna
intryckt i &t minstone tva sekunder. Preset-knappens diod ténds och du hér en
signal som visar att den ar aktiv.

7. Drift - PACK:

Tryck pa sensorringen pa handenheten for att starta uppvarmningen av spetsen
till den valda temperaturinstéliningen. Nar temperatur-LED-indikatorn lyser, visas
den valda temperaturen pa den numeriska LED-displayen. Under tiden som
temperaturen i spetsen stiger, kan man hora en fast tonfrekvens (ca 2500 Hz). S&
snart som temperaturen i spetsen avviker med 20 °C fran den valda temperatur-
installningen, dndrar sig tonen till en lagre frekvens (ca 2000 Hz) och kvarstér vid
denna frekvens till dess att man slépper taget om sensorringen pa handenheten.
Nar man trycker pé ringen upphettas spetsen maximalt under 15 sekunder om
temperaturen &r installd p& 200 °C eller lagre. Vid temperatur-installningar dver
200 °C sker upphettning av spetsen inte langre dn 10 sekunder och sténgs
darefter automatiskt av nér tiden har dverskridits. Vid vitalitetstest av pulpan
upphettas spetsen upp till en minut nér sensorringen trycks in. For att ater starta
uppvarmningen efter dverskridande av tiden maste du forst slappa sensorringen
och sedan trycka pa den igen.

OBS! Temperaturvisningen pa basenheten har optimerats med hjélp av kliniska
data. Det som visas har inget direkt samband med stopparens absoluta temperatur.

FORSIKTIGHETSATGARD: Hall inte kvar en upphettad spets i
rotkanalen i mer an 4 sekunder av sakerhetsskal!

FORSIKTIGHETSATGARD: Placera guttaperka pa spetsen av
termoresponsspetsen innan du fér den till patientens tand! Placera
inte spetsen direkt pa tanden!

FORSIKTIGHETSATGARD: Tryck alltid pa TR-knappen for att stélla
in temperaturen pa 90° C innan du pabdrjar pulpavitalitetstestet!

8. Drift — FILL

Dispensera guttaperka: Tryck pa sensorringen for att starta flodet pa
fyllnadsmaterialet. Det mérks en liten férdréjning nér kolven aktiveras och trycker
guttaperka mot spetsen pé nélen. Pressa ut en liten méangd guttaperka fran nélen.
Torka av Gverskottet av guttaperka fran spetsen innan du for in nalen i kanalen.
Anbringa nélen inuti rotkanalen i dverensstimmelse med den teknik du finner
lamplig. Fatta I4tt om handenheten nar materialet placeras ut sa att apparaten
kan backa snabbt ut ur kanalen. N&r materialet tryckts ut, hjélper indikatorn dig
att berdkna hur mycket material som éterstar i patronen.

OBS! Vid temperaturer pa 190 °C och hdgre kan guttaperka avsondra vétska p.g.a.
den termiska utvidgningen av materialet. For att undvika detta &r det anvandbart att
vdarma upp Fill-handenheten till énskad temperatur precis fore anvandning och
minska temperaturen till 160 °C direkt efter anvéndning. Fill-handenheten ar nu klar
att anvdndas nar du behdver den, och du forhindrar vétskebildning fran guttaperkan.

OBS! Att trycka ned for hart eller att inte I&ta kanylen backa ut ur kanalen kan leda
till att kanylen gar av.
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9. Standby-lage FILL:
Efter 20 minuters inaktivitet stdngs FILL-upphettningen av och svalnar sakta till
rumstemperatur. Temperatur-LED-indikatorn sldcks ocksa. Tryck pa nagon
knapp pa basenhetens FILL-sida for att ateraktivera FILL-upphettaren.

10. Byte av patron

OBS! Vid byte av en patron under en procedur ar handenhetspatronmuttern och den

forbrukade patronen heta att vidrora.

. Valj en matchande patron.

. Backa pafyliningskolven genom att trycka pa atergangsknappen.

. Stdng av enheten.

. Lat hendenheten svalna.

. FORSIKTIGHETSATGARD: Ta inte ur en het patron!
Bade patronen och Fill-handenheten kan skadas om patronen
byts ut medan handenheten fortfarande &r varm.

. Skruva av och avldgsna patronmuttern fran Fill-handenheten.

. Avlagsna patronen ur handenheten genom att anvanda halet i det medfoljande
riktningsverktyget.

. Légg den anvdnda patronen i Iamplig container for &tervinning av biologiskt
avfall.
9. Satti en ny patron, med kanylen ute, i &nden pa handenheten.

10. For patronmuttern Gver nélen och skruva medurs pa muttern latt — dra inte &t.

11. Kyl handenhetens patronmutter innan dverskottet av guttaperka avlagsnas.

[=2] O Bs W =

~

[==]

Figur 5: Fill handenhetskomponenter

Guttaperka-nivaindikator

Handenhet patronmutter

Ventilationséppning

Figur 6: Pack handenhetskomponenter

Stoppare

11. Byta sékring
OBS! BeeFill® 2in1 levereras med 250 V 300 mA-sakringar for en 230 VAC strémkaélla.
Kontrollera att 250 V 600 mA-sékringar har satts i, om strémkallan &r p& 115 VAC.

VARNING: Stang av apparaten och dra ur elkontakten innan du féljer
stegen nedan.

1. Dra ur sékringshéllaren ur nétanslutningen.
2. Byt sékringar i sakringshéllaren.

Reservsakringar:
230V: 300 mA, 250 V trog sékring (sdkringsstorlek: 5 x 20 mm)
115V: 600 mA, 250 V trog sékring (sdkringsstorlek: 5 x 20 mm)

3. Sétt tillbaka sékringshéllaren.

AC NATANSLUTNING

SAKRINGSHALLARE

Handenhetssensorring

AANANANAANY

Handenhets-varmeskydd ——

Sensorring

Bla aktiveringsindikator
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STERILISERING, DESINFEKTION & UNDERHALL:
Basenhet

Torka av basenheten utvandigt med en mjuk trasa, som &r fuktad med en mild, klorfri
rengdrings- eller desinfektionsldsning, som &r godkand av DGHM eller FDA eller &r
CE-mérkt. Anvand inte desinfektionslosning som innehaller fenol, antirostmedel,
mycket sura eller mycket alkaliska lésningar.

FORSIKTIGHETSATGARD: DOPPA INTE apparaten i ndgon form av vétska.

OBS! Vid avtorkning av handenhetens kabel, bérja forsiktigt fran mitten av kabeln i
riktning mot handenheten och darefter mot basenheten. Undvik att halla fast kabeln
for hart.

Handenheter

Torka av handenheterna utvandigt med en mjuk trasa, som &r fuktad med en mild,
klorfri rengérings- eller desinfektionslosning, som godkénts av DGHM eller FDA eller
4r CE-mérkt. Anvand inte desinfektionslésningar som innehaller fenol, antirostmedel,
mycket sura eller mycket alkaliska lésningar.

FORSIKTIGHETSATGARD: DOPPA INTE handenheterna i ndgon som helst
vétska och spraya inte vétska direkt pa handenheterna.

PACK:

Stoppare och termospets
Stoppare och spetsar maste rengoras, desinficeras och steriliseras fore varje
anvandning:

—_

. Taforsiktigt bort smuts med hjélp av en borste. Rengor de desinficerade stopparna
och spetsarna minst 1 minut under rinnande vatten. For rengéring anvénds vatten
och en mild, klorfri rengdrings- eller desinfektionslosning, som godkénts av
DGHM eller FDA eller & CE-mérkt. Anvand inte desinfektionslésningar som
innehaller fenol, antirostmedel, mycket sura eller mycket alkaliska ldsningar.
Rengor de desinficerade stopparna och spetsarna minst 1 minut under rinnande
vatten for att avidgsna alla kemikalier. L&t torka val.

2. Autoklavera stoppare och spetsar i 10 minuter pa 132 °C fore forsta anvandning
och efter varje gang de anvénts pa en patient.

3. Se noga till att de stoppare och termospetsar som anvands inte &r skadade. En
deformerad eller oxiderad spets maste bytas ut. | allmanhet férlorar alla spetsar
med tiden sin formaga att varmas upp.

4. Spetsarna kan ateranvandas om de behandlas omsorgsfullt och inte skadas eller
kontamineras. All ateranvandning av skadade eller kontamierade spetsar sker pa
anvandarens egen risk. | sédana fall ar alla typer av garantiansvar uteslutna.

OBS! Beakta noga den av tillverkaren angivna koncentrationen av rengérings-eller
desinfektionslosning!

VARNING: Berdr inte elektriskt upphettade stoppare!

FILL:

Handenhet patronupphettning

0Om det kommer in guttaperka i patronupphettningssektionen pa handenheten, sting
av enheten och tryck pé &tergangsknappen pa basenheten for att kolven ska ga
tillbaka helt. L&t upphettningssektionen na arbetstemperatur (180 °C). Stang av
enheten. Stoppa in den medfdljande handenhets-rengdringsborsten i
upphettningskammaren. Vrid borsten ett flertal ganger for att avldgsna guttaperkan
fran kammaren.

Handenhet transportkolv

En géng om éaret: Tryck pa sensorringen, utan isatt patron, till dess guttaperka-
indikatorn ror sig hela vagen fram. Tryck sedan pé& atergangsknappen och lat
indikatorn aterga helt.

Handenhet patronmutter
Lat Fill-handenhetens patronmutter svalna innan du aviagsnar nagon overflodig
guttaperka. Patronmuttern ska angautoklaveras i 10 min. vid 132 °C.

Patroner

Patroner &r avsedda att anvandas bara till en patient. Torka kanylen med alkohol eller
desinfektionsmedel, innan du anvander apparaten pa en patient. (Férsakra dig om att
apparaten ar avstangd och har svalnat.) Férvaras patroner i rumstemperatur. Légg
inte patronerna i ndgon som helst vétska. Patronen ska kastas i en container for
atervinning av biologiskt avfall. Patronerna far inte anvandas efter utgangsdatum!

Varmeskydd
Autoklavera i 15 minuter pa 132 °C.

OBS! Allt garantiansvar forfaller om bruksanvisningen inte foljs eller vid anvéndning
av icke godkénda metoder for ateranvéndning av instrument!

KLINISK ANVANDNING

Anvénd bara fyllnadsmaterial som &r lampliga for denna fyliningsteknik, som till
exempel guttaperka eller rotkanalsealer. Den faktiska temperaturen i rotkanalen
beror till storsta delen p& méangden anvént fylinadsmaterial. Aven om apparaten har
mdjligheten att exakt kontrollera varmedverhettning i spetsen, kan den inte forhindra
en oonskad upphettning av roten. Vi rekommenderar utprovning i forvdg pa
extraherade tander.

OBSERVERA: Av sikerhetsskal far en upphettad spets inte vara
kvar langre an 4 sekunder i rotkanalen.

OBSERVERA: Rekommenderad maximal temperaturinstélining ar
200 °C for all downpack-teknik!

OBS: Lat inte lappar, tandkott eller slemhinnor i munnen komma i kontakt med
stoppare, kanyler eller den frémre delen av handenheten, eftersom dessa delar efter
en langre tids funktion kan bli mycket varma.
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BRUKSANVISNING
Inpassning av kona & val av stoppare

1.

Forbered kanalen pa ett optimalt sétt, eftersom en korrekt formgivning underlattar
den tredimensionella rengéringen och fyliningen.

. Vélj en storre handstoppare som arbetar passivt och effektivt dver ett omrade pa

négra fa millimeter i den koronala tredjedelen av kanalen.

. Vlj en medelstor handstoppare som arbetar passivt och effektivt dver ett omrade

pé négra fa millimeter i den mellersta tredjedelen av kanalen.

. Vdlj en mindre handstoppare som arbetar passivt, effektivt och djupare i den raka

delen av kanalen och som arbetar inom 4-5 mm fore kanalens slut.

. Vélj en elektriskt uppvarmd stoppare som gér passivt genom det raka snittet i

kanalen och i optimalfallet gar &nda fram till 5 mm fore arbetslangden. Stall in
silikonstoppet pa detta djup for att fa mer sékerhet och noggrannhet.

. Passa in i en vitskefylld kanal antingen en icke-standardiserad, konisk

guttaperka-masterkona eller en konisk VDW 4 % eller 6 % alfa-guttaperka till
arbetslangd tills den visar upp apikal "tugback” (kldmpassning). Bekréfta genom
rontgen.

. Torka kanalen med pappersspetsar av ldamplig storlek.

. Markera hojden pa kanalingangen pa masterkonan baserat pa pappersspets-

torkningstekniken.

. Fukta masterkonan med en liten méngd sealer och for forsiktigt in den till hela

arbetslangden.

Downpack: Kontinuerlig Wave-tekni

1.

Aktivera den elektriskt upphettningshara stopparen och skér av masterkonan
efter hojden pa kanalingangen.

. Valj den stdrre handstopparen och fyll med dess arbetsénda med korta, bestimda

rorelser runt om kanalens cirkumferens for att féra ned guttaperkan apikalt,
rengora kanalvdggarna och trycka till materialet s att det blir slatt.

. Utdva ett tryck under fem sekunder med den stdrre handstopparen, for att

komprimera den varma guttaperkan vertikalt och lateralt i detta omrade av
rotkanalsystemet (kondesationens forsta ,,vag*).

. Aktivera den elektriskt upphettningshara stopparen och tryck den med en

bestdmd och kontinuerlig rorelse genom den termiskt uppmjukade guttaperkan
till dess att silikonstoppet ligger 2 mm fran referenspunkten. Dessa arbetsmoment
maste begrdnsas till tva till fyra sekunder, for att undvika skador genom
Gverhettning.

. Deaktivera stopparen och utdva fortsatt ett fast tryck apikalt pa det avsvalnande

instrumentet, till dess att silikonstoppet nar referenspunkten.

. Bibehall ett fast tryck apikalt under ytterligare tio sekunder, for att pressa samman

den varma guttaperkamassan i den apikala tredjedelen av rotkanalsystemet for
att kompensera krympningen under avkylningsfasen.

. Aktivera den elektriskt upphettningsbara stopparen under en sekund; deaktivera

déarefter och dra dérefter ur stopparen ur rotkanalen med en vickande rorelse
fram och tillbaka. Denna procedur avskiljer och avldgsnar guttaperkan ur de tva
koronala tredjedelarna av kanalen utan att stora guttaperkan i den apikala
tredjedelen.

8.

9.

Vélj den lilla handstopparen och fyll med dess arbetsdnda med korta, bestdmda
rorelser runt om kanalens cirkumferens for att rengora kanalvaggarna och annu
en gang kondensera den koronala portionen av guttaperka inom den apikala
tredjedelen.

Anvénd BeeFill® for optimal fylining av resten av kanalen.

Backfill

1.

Hall under 5 sekunder den varma kanylens spets pa det tidigare komprimerade
fyllnadsmaterialet.

. Aktivera sensorringen pa BeeFill-handenheten och tryck i en liten portion (en

knapp millimeter) varm guttaperka i detta omrade av kanalen. Hall handenheten
med ett Iatt grepp sé att den under anvéndning kan glida bakat ut ur kanalen.

. Vdlj den mindre handstopparen och fyll med dess arbetsanda med korta,

bestamda rorelser runt om kanalens cirkumferens for att rengéra kanalvaggarna
och trycka till den avgivna mangden varm guttaperka sa att den blir slat.

. Anvand samma lilla handstoppare och tryck under fem sekunder fér att pressa

samman den varma guttaperkan tredimensionellt i detta kanalavsnitt och
kompensera for krympning under avkylningsfasen.

. Hall den varma kanylens spets under 5 sekunder pa det tidigare komprimerade

fyllnadsmaterialet.

. Aktivera sensorringen péa BeeFill-handenheten och tryck i ytterligare en portion

(en knapp millimeter) varm guttaperka i detta omréde av kanalen.

. Vdlj den mellanstora handstopparen och fyll med dess arbetsédnda med korta,

bestdmda rorelser runt om kanalens cirkumferens for att rengéra kanalvdggarna
och trycka till den avgivna méngden varm guttaperka sa att den blir slat.

. Anvdand samma mellanstora handstoppare och tryck under fem sekunder for att

pressa samman den varma guttaperkan tredimensionellt i detta kanalavsnitt och
kompensera for krympning under avkylningsfasen.

. Fortsétt med Backfill-tekniken pa beskrivet satt, till dess att kanalen &r helt fylid,

eller sluta vid en valfri punkt, om ett rotstift ar planerat vid en senare restauration.
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FELSOKNING

1. Apparaten slas inte pa:
a) Kontrollera om natkabeln &r korrekt ansluten till apparaten och till
véaggkontakten.

b) Dra ur kontakten ur apparaten och kontrollera sékringarna. Om en sékring har
gétt sonder, byt den. Se Drift, Byta sakring

2. Pack-handenheten fungerar inte
a) Se till att spetsen sitter korrekt i handenheten.
b) Byt spets.

3. Pack: Spetsen blir inte varm
a) Kontrollera temperaturinstéliningarna.
b) Byt till en ny spets.

4. Fill: Det gar inte att lossa patronmuttern:

a) Tryck pa dtergangsknappen och lat drivmekanismen backa ur for att pa sé
sdtt minska trycket pa patronmuttern.

5. Fill: Guttaperka flyter inte genom kanylen:
a) Se till att kanylen inte &r kinkinstabil - undvik att boja kanylen for mycket.
b) Kontrollera att apparaten har uppnétt arbetstemperaturen for guttaperka att
flyta.
c) Hoj temperaturen om det behdvs.

6. Fill: Transportkolven gar inte tillbaka:
a) Om, efter det att du har tryckt pa &tergangsknappen, guttaperkaindikatorn
inte gar tillbaka fullsténdigt till slutet av indikatorfonstret, tryck da pa
atergangsknappen igen.

7. Fill: Motorn slutar ga:
a) Om motorn slutar g, kan kanylen ha placerats alltfor fast i kanalen.
Minska trycket pa kanylen, s& kanske motorn borjar ga igen.

OFTA STALLDA FRAGOR

Vilken storlek har den minsta spetsen?

Den minsta &r den lilla svarta stopparen med 1SO 40 taper 03. Den yttre ytan bestar
av kvalitetsstal.

Hur varm kan en spets bli?

Vid maximal function kan en spets uppna 400 °C. Det gar att reglera temperaturen
nedat till 100 °C, genom att vélja den lagsta funktionsnivan. Den rekommenderade
arbetstemperaturen for downpack ar 200 °C.

Ar inte den hdga temperaturen farlig?

Liksom annan tandlakarutrustning ska enheten endast anvéndas av utbildad
yrkespersonal. Man kan anvanda den hoga temperaturinstallningen for avskiljning av
guttaperka vid lateral kondenstionsteknik, dér atskilliga koner delas. Om man vill ta
bort guttaperka vid kontinuerlig wawe-teknik, bér man anvdnda en lagre
temperaturinstalining av 200 °C.

Vad ar en normal funktionsinstéllning?

Den maximala temperaturinstdliningen bor bara anvandas for avskiljning av
guttaperka. For den vertikala kondenstekniken och kontinuerliga Wave-tekniken
rekommenderar vi en funktionsniva pa max 200 °C.

Hur lange haller spetsen?

Det beror pa hur val man skoter den. Livsldngden for en spets kan forkortas genom:
a. for varm drift under langre perioder

b. arbete med héga temperaturer

¢. bojning eller péverkan av starka mekaniska krafter pa spetsen

Spetsarna far bara anvandas for dverforing av varme — inte for att utova manuell
kraft! Vi rekommenderar att du for detta A&ndamél anvéander en kall handstoppare. Alla
spetsar forlorar med tiden i allmanhet sin upphettningsférméga. Detta beror i stor
utstréckning pa anvandaren.

GARANTI

VDW ldmnar garanti for BeeFill® 2in1-apparaten for material- och tillverkningsfel i
upp till ett &r frén och med datum for originalfakturan. VDW I&mnar ingen garanti for
nagra andra produkter som levererats tillsammans med apparaten, som till exempel
stoppare, termospetsar eller patroner, eftersom dessa ar forbrukningsartiklar.

Enligt produktgarantin & VDW forpliktigade att reparera eller byta ut defekta
komponenter; hela apparaten eller delar av densamma. VDW fattar i sa fall envéldigt
beslut om detta. | fall av en formodad garantiskada maste koparen utan drojsmal
informera kundtjénst- och reklamationsavdelningen hos VDW. denna avdelning ldmnar
ytterligare anvisningar och ber normal tom atersandande av produkten for service.
Kdparen ombesorjer returen och star for alla kostnader i samband med &tersandandet
till VDW. Oavsiktlig felaktig anvandning, felaktig installation eller férsummelse att
genomféra de angivna underhallsatgarderna medfor att garantin forfaller.

VDW patar sig under under denna garatitid inget ansvar for skador som kan ha
uppstatt genom Klinisk anvandning av deras produkter, vare sig de tillflligt har
anvénts tillsammans med apparater fran andra tillverkare eller inte.

VDW Iamnar inga ytterligare garantier &n de som ndmnts ovan, varken uttryckligen
eller underforstatt.
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OM DIN APPARAT SKULLE VARA DEFEKT, RETURNERA DEN TILL VDW OCH BIFOGA DETTA SERVICE FORM
(SERVICEFORMULAR).

Din adress (eller stampel):

Namn:

Gata:

Postnummer, ort, land:

Telefon:

Fax:

E-post:

Kontaktperson:

Apparaten inkdptes den (datum):

hos (t.ex. aterfors. el. repr.):

Var god rengdr och sterilisera apparaten innan den returneras, och bifoga alla tillbehor:

VDW GmbH

- Gerateservice -
BayerwaldstraBBe 15
81737 Minchen
Tyskland

Beskrivning av felet:

D Reparation inom garantin (faktura behovs)

Om kostnaderna &verskrider € var god sand en berékning.

Var god reparera apparaten, jag behdver ingen berékning.

Datum: Signatur:
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Tebrikler!

BeeFill® yillarca giivenilir hizmet vermek (izere gelistirilmistir. Ekipmaninizdan en
uzun siire ve en iyi hizmeti almak icin litfen bu kullanma kilavuzundaki talimatlar
okuyunuz. Endodontik islemler sirasinda kauguk bariyer kullanmanizi dneririz.

Kullanma kilavuzu diger dillerde de istenebilir.

PAKET iGERIKLERI

e Tampon ve dolgu i¢in el aletleri olan dolgu kontrol aygiti
o Uzatma kablosu

o Kartuslar icin egme aleti

¢ Dolgu el aleti icin temizleme aleti

* Dolgu el aleti icin yedek kartus somunu

* Dolgu el aleti iin 1si kalkani
o Kullanma Kilavuzu

Sekil 1: BeeFill® 2in1 ve mevcut donatilar

NiTi-Tipa Machtou

Tampon el aleti

Termal tepki bashigi

iCINDEKILER

PAKET IGERIKLERI

TEKNIK OZELLIKLER

SERTIFIKASYONLAR

STANDART SEMBOLLER

KULLANMA ENDIKASYONLARI
KONTRAENDIKASYONLARI

UYARILAR

DIKKAT

TERS REAKSIYONLAR

ADIM ADIM TALIMATLAR — CIHAZIN KURULMASI
KULLANMA

STERILIZASYON, DEZENFEKSIYON VE BAKIM
KLINIK TEKNIK

SORUN GIDERME

SIKGA SORULAN SORULAR

GARANTI

Cihaz ile birlikte kullanilacak ilave Uriinler:
o BeeFill® Tikaglar:

Kiiglik Siyah  1SO 40/.03

Orta  San IS0 50/.05

Biyiik Mavi  1SO 60/.06

BeeFill® termal tepki bashgi

10luk BeefFill® gutta perka kartus paketi, degisik 6lgiilerche
Machtou Tikag 6i¢ii 1-2 ve 3-4

NiTi-Tipa Machtou 6lgii 0

Temizleme aleti

Dolgu el aleti Kartuslar

Isi kalkani

AL U

Kartus somunu

Egme aleti
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TEKNIK OZELLIKLER

Konsol Ebatlan: 11,2x15,0x 15,2 cm (4,4” x5,9" x 6,0”)

Agirlik: 1,6 kg (3.6 libre)

Gig Kaynag: 115V/ 60 Hz, 230 V/ 50 Hz

Akim Degeri: 115V/ 0,6 A,230V/ 0,3 A

Siigortalar: 115V: 0,6 A/ 250 V Slo-Blo® sigorta
230V: 0,3 A/ 250 V Slo-Blo® sigorta

Tikag: Paslanmaz Celik

Kapsiil igerikleri: Gutta Perka

Kapsiil: Aliminyum

Kandl: Bozuk Para Giimiisi

Cevresel Kosullar:

Kullanma Sicakligi
Saklama Sicakligi

10° ile 28 °C (50° ile 82.4 °F)
-20 ile 60 °C (-4° ile 140 °F)

Nispi Nem %5 ile 95 yogusmaz
Yiikseklik 0 ile 3048 metre (0 ile 10.000 fit)
Tampon Omrii %25

Tampon Sicakhgi Araligi: 100 - 400°C
Tampon Ses Araligi: %0 - %100

160 - 200°C
%20 - %100

Dolgu Sicaklik Aralig::
Dolgu Akis Hiz::

Tampon el aleti azami surekli 1sitma siresi:
200°C iizerindeki sicakliklar icin 10 saniye

200°C veya daha dustik sicakliklar icin 15 saniye
Termal tepki modunda bir dakika.

RX: Bu cihaz sadece bir dishekimi tarafindan veya dishekimi siparisiyle satilabilir.
Sadece dental kullanim igin éngdrulmiistiir!

DIKKAT: Bu cihaz test edilmis ve IEC 60601-1-2:2001-09 emisyon sartlarina uygun
oldugu tespit edilmistir. Bu sartlar tipik bir kurulum ortamindaki zararli elektromanyetik
parazitlere karsi makul dlciide korunma saglar. Bununla birlikte, cep telefonlari gibi
elektronik cihazlardan gikan yiiksek seviye radyo frekanslari bu cihazin performansini
bozabilir. Bozucu elektromanyetik parazitleri azaltmak igin, bu cihazi radyo frekansi
vericilerinden ve diger elektromanyetik enerji kaynaklarindan uzakta tutunuz.

SERTIFIKASYONLAR
Bu drtin Class lla drini olarak siniflandiriimis olup CE isareti (CE 0086)
tasimaktadir. Uriin asagidaki standartlara uygundur; Avrupa: IEC 60601-1
0086 + A1:1991 + A2: 1995, Kanada: CAN/CSA-C22.2 No. 601.1 ve USA: UL
60601-1, Birinci Basim (2003).

Uretici: Aseptico-, Inc., Woodinville, WA 98072, USA

AB Yetkili Miimessili: Advena Ltd., Pure Offices, Plato Close,
Warwick CV34 6WE UK

Distribitor:

VDW GmbH, Bayerwaldstrasse 15, 81737 Minih, Aimanya
Tel: +49 (0)89 62734-0, Fax: +49 (0)89 62734-304
info@vdw-dental.com, www.vdw-dental.com

Bu medikal cihaz 18 Agustos 2005 tarihinden sonra piyasaya cikmistir.
Uriin normal ev ¢opleri ile birlikte imha edilemez. Elektrikli ve elektronik

I ckipmanin imhasi ile ilgili yénetmelikler dikkate alinmalidir.

STANDART SEMBOLLER
Sigorta degerleri
‘E 115V: 0.6A
S0 230V:0.3A

Em$$@€ PEONEE ) ~OF >

250V SLO-BLO

BF Tipi Uygulanan Taraf

Dikkat — lligikteki Dokiimanlara Bakiniz

Sinif Il EKipman

Tehlikeli Voltaj

Alternatif Akim

Sicak Yiizey

Tikaclar otoklavlanabilir

1 paket icerigi

Yeniden kullanmayin

Giines 11§1 ve I1sidan uzak tutun

Acilmis paketler yenisi ile degistiriimez

Dikkat, bu {riin alerjik reaksiyonlara
neden olabilecek dogal kauguk lateksi icerir.
Kartus gutta perka icermektedir

Kandil: Glimis

Kartus: Alliminyum

Son kullanma tarihi

AB Yetkili Mimessili
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KULLANMA ENDIKASYONLARI

BeeFill® 2in1 kdk kanallarinin tampon ve dolgusunda kullanilan el aletleri olan bir
dolgu cihazidir. Tampon el aleti gutta perka ana konlarinin isitilarak yumusatiimasi ve
gutta perka konlarinin yakilarak gikariimasinda tikaclarin isitiimasi igin tasarlanmistr.
Bu el aleti ayni zamanda pulpa vitalitesinin termal tepkisini belirlemek icin bir disi
Islya maruz birakan erisim baslklarinin isitiimasi amaciyla gelistirilmistir. Dolgu el
aleti gutta perkanin kok kanalina isrtilarak yerlestirilmesi icin gelistiriimis bir alettir.

Tek kullammlik Kkartuslar, isitilmis gutta perkanin temizlenmis ve sekillendirilmis

kanala yerlestirilmesinde kullanilir. BeeFill® cihazi sadece orijinal BeeFill® basliklari
ve kartuslari ile kullanilabilir! Tim dental islemlerde bir dental bariyer kullanilmalidir!

KONTRAENDIKASYONLARI

Dogal kauguk latekse, giimiise veya bakira hassasiyeti oldugu
bilinen hastalar Gizerinde kullanmayin.

UYARILAR

Ekipman hava, oksijen veya nitroz oksit patlayici kanisiminin bulundugu bir ortamda
kullanima uygun olmayabilir.

Alerjik reaksiyona sebep olabilecek gutta perka kartuslar, dogal kauguk lateksi
icermektedir.

Gutta perka kartusu yerlestirmeden 6nce, pistonu tamamen geriye dogru cekiniz ve
cihazi kapatiniz. Kartus somunu ve dolgu el aleti soguyana kadar bekleyiniz
(dokunabilecek kadar soguk). Daha sonra gutta perka kartusunu yerlestirebilirsiniz.

DIKKAT: Eger baslik hala sicakken kartusun yeri degistirilirse, kartus
ve ayni zamanda dolgu el aleti zarar gorebilir.

Bir islem sirasinda kartus yerlestirirken; el aleti, kartus somunu ve tiiketilen kartus
dokunulmayacak kadar sicak olabilir.

DIKKAT: Sicak bir kartusu gikarmayin!

Yangin tehlikesi: Isitiimis bashgi veya el aletini yanici gazlar veya sivilarla temas
ettirmeyin.

Durgun su yakininda kullanmayin. Unitenin suya diisiiriimesi elektrik carpmasina

neden olabilir, ve cihazi bozarak 6liime neden olabilir.

Tampon el aleti
%

Sekil 2: Pargalar ve
Kontrollerin Tanitimi

Aktivasyon kollugu N .
Ug haneli
Tampon aktivasyon gostergesi

Mavi LED gostergesi tampon tarafinin
kullanimda oldugunu gosterir

Tampon sicaklik butonu

Tampon ses butonu

Termo baslik butonu
Hazir butonlar
Acgcma/Kapama anahtari

Tampon aleti konektori

LED gostergesi

Bu ekipman zararli sivi girisine karsi normal koruma saglamaktadir. El aleti veya
kartuslari herhangi bir sivi igine daldirmayin veya el aleti iizerine dogrudan herhangi
bir sivi pliskiirtmeyin.

Kimyasal otoklavlama islemi korozyona neden olabilecegi
sterilizasyonunda kullanmamaniz tavsiye olunur.

icin basliklarin

Tikag basliklari kullanim sirasinda 1sinir. Basliklar degistirmeden dnce cihaz kapatip
sogumaya birakin.

DIKKAT
Tiim dental islemlerde bir dental bariyer kullaniimalidir.

Sigortalan degistirmeden veya voltaj selektorini ayarlamadan énce her zaman
cihazi prizden ¢ikarin.

Dolgu el aletinin kullanim sirasinda ¢ok sikica tutulmasi kaniilin kinimasina neden
olabilir.

Kaniili hafifce kanalin igine yerlestirin. Cok fazla basing motorun dénmesini engeller.
Bir islem sirasinda bir kartusu yenisi ile degistirirken dikkatli olun, kartus somunu
ve tiiketilen kapsiil dokunulmayacak kadar sicak olabilir. Kartusu doldurmadan énce
dolgu el aletinin sogumasini bekleyiniz.

Dolgu el aletinin 6n parcasi kullanim sirasinda isinir. Isi kalkani, (sistem icine
dahil edilmistir) opsiyonel olarak baslk yiizey derecesini disirmek icin
kullanilabilir. Dolgu el aletinin 6n parcasiyla temastan kagininiz.

Bir islem sirasinda basliklari yenisi ile degistirirken, tikac basliklari dokunulmayacak
kadar sicak olabilir.

Cihazi yanici temizlik soliisyonu ile temizlemeyin.

TERS REAKSIYONLAR

Lateks, glimiis veya bakira hassasiyeti oldugu bilinen hastalarda kullanim alerjik
reaksiyona neden olabilir. Latekse karsi bu tiir bir alerjik reaksiyon gdzlerin, ellerin,
dudaklarin veya yiizin sismesine neden olabilir. Ayrica nefes almada da zorluga
neden olabilir. Hasta bu tiir belirtilerin ortaya ¢ikmasi durumunda sizi haberdar etmesi
konusunda bilgilendirilmelidir.

Dolgu el aleti

,I_Q— Kartus somun pargasi

Azaltma/ u— Gutta perka seviye géstergesi

Artirma ‘\
Aktivasyon kollugu

Butonlari
Mavi LED gostergesi dolgu tarafinin
kullanimda oldugunu gdsterir

Dolgu sicaklik butonu

Akis hizi butonu
Dolgu kartusu dalgi¢ geri gekme butonu

Dolgu aleti konektorii
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ADIM ADIM TALIMATLAR - CIHAZIN KURULMASI

1. Konsolu paketten cikarin ve voltaj selektdriinin uygun voltaja ayarlanip
ayarlanmadigini kontrol edin. 110-120V 60Hz voltajlar icin 115V konumunu, 220-
250 V 50Hz voltajlar icin de 230 V konumunu kullanin. Sigortalar degistirmeden
veya voltaj selektoriinii ayarlamadan énce daima cihazi prizden gikarin. Voltaji
degistirmek icin, konsolun arkasinda bulunan voltaj selektériinii uygun voltaj
ayarina getirmek icin diiz bash bir tornavida kullanin. Voltaji degistirmek icin,
sigortay! da voltaja uygun olacak sekilde degistirin (Teknik Ozelliklere bakiniz).
0,3 A, 230/ 250 V yavas patlamal tip sigorta ile (115 V icin 0,6 A) degistirin.
Degistirmek icin, sigortanin siyah plastik gikintisina basin, ¢ikarin ve dogru sigorta
ile degistirin.Bakiniz Sekil 3

Sekil 3: Cihazin arka kismi

Voltaj selektori

AC gli¢ kablosu
yuvasl

Sigorta bélmesi

Sadece servis/iiretim kullanimi
igin programlama portu

2. El aletlerini paketten cikarin. El aletlerinin dis yiizeylerini DGHM veya FDA onayli
veya lizerinde CE isareti bulunan hafif klorsuz deterjan veya dezenfektan soliisyon
iceren yumusak ve nemli bir bezle temizleyin. Ayrica fenol, anti-korozif madde,
cok asitli veya cok alkalin soliisyonlar iceren dezenfektan soliisyonlar kullanmayin
— el aletlerini soliisyonlara daldirmayin. EI aletlerini ilgili yerlerine
yerlestirin - Sol tarafi tampon igin, sag tarafi da dolgu i¢gin kullanin.
Dolgu el aletinin 6n parcasi kullanim sirasinda isinir. Isi kalkani, (sistem igine dahil
edilmistir) istege bagl olarak baslik yiizey derecesini diisirmek igin kullanilabilir.
Dolgu el aletinin 6n parcasiyla temastan kacininiz. Isi kalkanini ilk kullanim
oncesinde ve her hasta kullanimi arasinda sterilize edin. Bakiniz Sterilizasyon,
Dezenfeksiyon & Bakim

3. El aleti kablolarini konsola takin: El aleti kablolari sadece konsol iizerindeki yuvaya
olacak sekilde renk kodlu ve anahtarlidir. Konektér lzerindeki ok yukari bakar
durumda iken, konektori hafifce konsol yuvasina itin.

4. Giic kablosunu konsolun arkasina takin ve toprakli bir elektrik prizine takin.

5. Tikaglan ve termo bagshgi sterilize edin: 132 °C'de 10 dakikaligina buharli
Otoklavlama yapiniz.

6. Tampon: Tikaci tampon aletine takin:
Tikaci el aleti bashgi icine itiniz ve el aleti bashigina oturana kadar saat yonine
dogru ceviriniz.

7. Dolgu:
Return butonuna basarak pistonu geriye dogru cekiniz. Pistonu tamamen disari
cikariniz ve cihazi kapatiniz. Kartus somunu ve dolgu el aleti soguyana kadar
bekleyiniz (dokunabilecek kadar soguk). Kartus somunu el aletinden cikariniz ve
ayinniz. El aletine kaniil disari bakacak sekilde bir kartus takin. Kartus somununu
kaniil iizerinden kaydinniz ve kapagi saat yoniinde yavasca vidalayiniz — gok
sikmayiniz.

DIKKAT: Eger baslik hala sicakken kartusun yeri degistirilirse, kartus
ve ayni zamanda dolgu el aleti zarar gérebilir.

NOT: Bir islem sirasinda bir kartusu yenisi ile degistirirken dikkatli olun, el aleti
kartus somunu ve tiiketilen kartus dokunulmayacak kadar sicak olabilir. Liitfen cihazi
kapatiniz ve kartusu yerlestirmeden 6nce sogumasini bekleyiniz.

NOT: Sicak kartuslari gikarmayin. Kartus el aletine tamamen uymuyorsa, glic
anahtarini konsolun 6n kismindaki ‘ON’ konumuna getirin ve konsol iizerindeki
Return butonuna basin. Kartusu kabul edebilmesi icin dalgicin geri
cekilmis konumda olmasi gerekir.

8. Isi kalkanini duruma gére hafifce kan(l ve el aleti iizerine yerlestirin. Daha sonra
dolgu gostergesini gorebilmek icin Isi kalkanini gevirin.

Sekil 4: Is1 kalkanli DOLGU el aleti

cEPRERERER .,L
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9. Kaniilin kanalin galisma araligi icinde 5 mm uzayabilecegi sekilde kanill iizerine
yumusak yaricap egrisi yapmak icin kaniil egme aletini kullanin. Kaniilii iki kalkik
egme yeri arasina yerlestirin. Kanilii hafifce istenen agiya egin.

10. Cihaz artik islem icin hazirdir ve tekrar calistiriiabilir.

UYARI: Sicak tikaglara veya sicak kartuslara dokunmayin.

KULLANMA

Cihaz kurulduktan sonra, cihazi asagidaki sekilde kullanmaya hazir duruma
getirebilirsiniz:

1. Cihazin agiimasi:
On panel iizerinde bulunan On/Off (Agma/Kapama) anahtarina basin. Bu anahtar
basip birakarak elektrik alinir ve birakilir.
Tus takiminin solunda bulunan butonlar tampon icin olup, tus
takiminin saginda bulunan butonlar ise dolgu igindir. Ayarlan
degistirmek icin yukari ve asagi butonlarini kullanin.

2. Tampon veya dolgu tarafi aktivasyonu:
Cihazin iki tarafini da aktive etmek icin, asagidakilerden birini yapin: Tampon veya
dolgu tarafi icin el aleti kolluguna veya herhangi bir butona basin. Cihazin lizerinde
bulunan mavi LED gostergesi hangi tarafin aktif durumda oldugunu gosterecek
sekilde yanar (ilk agildiginda, en son hangi tarafi kullanilimis olursa olsun cihazin
tampon tarafi otomatik olarak acilir.) Son kullanilan ayarlar bellekte kalir.

3. TAMPON tarafi - Program yeni sicaklik ve ses ayarlari:

a. Tus takiminin solunda bulunan Pack Temperature butonuna basin ve daha sonra
istenen sicakligi ayarlamak icin yukari/asagi butonlarini kullanin. Sicakhgr 10°C
araliklarla artirmak veya azaltmak icin butonlara tekrar tekrar basin veya sicaklik
6lgeginde (100°C rakamh 400°C) hizlica gezinmek icin butonu basili tutun.
Sicaklik ayarlari rakamli LED penceresinde gésterilir ve sari Pack Temperature
LED gdstergesi sicaklik ayar islevinin devreye alindigini belirtmek icin yanar.

NOT: Termal tepki islevi sicakhi§i 90° olarak 6nceden taralanmistir ve yeniden
ayarlanamaz.

b. Volume butonuna basin ve daha sonra istenen ses tonu yiiksekligini segmek icin
yukari/asagi butonlarini kullanin. Ses yiiksekliginin % 20 araliklarla artirmak veya
azaltmak icin butonlara tekrar tekrar basin veya sicaklik dlceginde (0°C en gok
100°C) hizlica gezinmek icin butonu basili tutun. Sicaklik ayarlari rakamli LED
penceresinde gdsterilir ve san Volume LED gdstergesi sicaklik ayar islevinin
devreye alindigini belirtmek igin yanar.

NOT: Rakamli LED penceresi secilen sicaklik ayarini gdsterir. Volume butonuna
basiimasi durumunda, rakamli LED penceresi ses yiiksekligini 5 saniye siire ile
gorntiiler ve daha sonra segilen sicaklik ayarina geri doner.
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4. DOLGU tarafi - Program yeni sicaklik ve akis hizi ayarlari:

a. istenen sicakii§i ayarlamak igin tus takiminin saginda bulunan Fill Temperature
butonuna basin ve daha sonra istenen sicakligi ayarlamak igin yukari/asagi
butonlarini kullanin. El aletinin isindigini géstermek igin butonun yanindaki LED
diyodu yanip séner.

NOT: 190°C ya da daha yiiksek derecelerde, gutta perkanin isiyla genislemesinden
dolayi gutta perka eriyebilir. Bunu engellemek igin, kullanmadan hemen 6nce dolgu el
aletini istenilen dereceye gore i1sitmak ve kullandiktan hemen sonra s derecesini
160°C’ye diislirmek yardimci olur. Dolgu el aleti simdi ihtiyaciniz oldugunda
kullanmaya hazirdir ve gutta perkanin sizintisi 6nlenmistir.

b. Flow Rate Butonuna basin ve istenen akis hizini ayarlamak igin yukari/asag
butonlarini kullanin.

5. Hazir ayarlarinizi saklayin:
Yeni degerlerinizi sonradan geri ¢agirmak amaciyla saklamak icin, iki Hazir
butondan birine basin ve yaklasik iki saniye siireyle basili tutun. Onceden ayarli
butonun LED 1511 yanacak ve ayarlar basarili bir sekilde kaydedildiginde bir sinyal
duyacaksiniz. Hem tampon tarafi hem de dolgu tarafi ile ilgili ayarlar artik
bellekte bulunmaktadir.

6. Hazir butonlarinin kullanimi:

iki hazir buton, cihazin hem tampon hem de dolgu tarafi ile ilgili tiim ayarlari ni
saklamaktadir. Fabrika ayarlari su sekildedir: Tampon tarafi icin 200 °C sicaklik ve
%40 ses yiiksekligi ve dolgu tarafi icin 160°C sicaklik ve %60 akis hizi.
Termal Tepki butonu 90°C olarak ayarlanir ve tampon tarafi igin bu ayarda sabit
tutulur. Hazir butonlar, hazir butonlardan herhangi biri iki saniye siireyle basil
tutularak kisisel ayarlarinizi saklayacak sekilde manuel olarak programlanabilir.
Hazir butonun LED 1511 yanacak ve cihazin devrede oldugunu gdsteren bir sinyal
duyacaksiniz.

7. Kullanma - TAMPON:

Basli§i isitarak istenen sicaklik ayarina getirmeye baslamak icin el aletinin
cevresel kolluguna basin. Sicaklik LED gdstergesi yanarsa, segilen sicaklik
rakamli LED penceresinde ekrana gelir. Bashgin sicakligi yikseldikge, tek frekans
| I
(vaklasik olarak 2500 Hz) bir sinyal duyulur. Baslik segilen sicaklik ayarinin 20°C
icerisine girdiginde, ses tonu daha diisiik bir frekansa degisecek (yaklasik olarak
2000 Hz) ve el aleti kollukanahtari birakilana kadar bu tonda kalacaktir. Kolluga
basarken, secilen sicaklik ayar 200°C veya daha distkse, baslk en fazla
15 saniye siireyle 1sinacaktir. 200°C tizerindeki sicaklik ayarlari icin, baslik siiresi
dolup kapanmadan énce 10 saniyeden daha fazla isinmayacaktir. Termal tepki
modunda iken, baslik kolluk anahtar basili iken bir dakikaya kadar isinacaktir.
Siirenin dolmasindan sonra isitmaya yeniden baslamak igin, el aleti kollugunu
serbest birakin ve daha sonra tekrar basin.

NOT: Konsol iizerindeki sicaklik ayari klinik sel kontrola gére optimize edilmistir.
Dolayisiyla, ayar, isinan tikacin mutlak sicakligi ile dogrudan iliskili degildir.

DIKKAT: Emniyetiniz icin 1sitilmis bir baslikla kék kanalinda 4
saniyeden fazla kalmayin!

DIKKAT: Hastanin disine termo baslk uygulamadan &énce gutta
perkayi termo tepki bashgi tizerine yerlestirin! Bashgi dogrudan dis
tzerine yerlestirmeyin!

DIKKAT: Pulpa hassasiyet testini baslatmadan énce sicakligi 90°C
olarak ayarlamak igin daima TR butonuna basin!

8. Kullanma - DOLGU
Gutta perkay! gikarma: Dolgu materyalinin akisini baslatmak icin aktivasyon
kolluguna basin. Dalgicin calismaya baslayip gutta perkay! ignenin ucuna dogru
itmesinden sonra kisa bir gecikme fark edeceksiniz. igneden az bir miktar gutta

perka cikarin. igneyi kanala sokmadan énce fazla gutta perkay! basliktan silin. Kok
kanali icindeki igneyi tercih edilen teknije gore takin. Malzemeyi yerlestir
eceginizde cihazin kanaldan hemen cikmasini saglamak icin el aletini hafifce
tutun. Malzeme gikartildiginda, gosterge kartus iginde ne kadar malzeme kaldigini
tahmin edebilmenize yardimci olacaktir.

NOT: 190°C ya da daha yiiksek derecelerde, gutta perkanin isiyla genislemesinden
dolayi gutta perka eriyebilir. Bunu engellemek i¢in, kullanmadan hemen 6nce dolgu el
aletini istenilen dereceye gore 1sitmak ve kullandiktan hemen sonra 1si derecesini
160°C’ye diistirmek yardimci olur. Dolgu el aleti simdi ihtiyaciniz oldugunda
kullanmaya hazirdir ve gutta perkanin sizintisi 6nlenmistir.

NOT: Asagi dogru asir basing uygulanmasi veya kaniiliin kanalin gerisine gitmesine
izin verilmemesi kanilin kinimasina neden olabilir.

9. Bekleme modunda DOLGU:
20 dakika kullanim disi kaldiktan sonra, DOLGU isiticisi kapanir ve yavasga oda
sicakligina gelene kadar sogur. Sicaklik LED gostergesi de kapanir. DOLGU
isiticisin yeniden devreye sokmak icin DOLGU tarafi iizerindeki herhangi bir
butona basin.

10. Kartusun yenisi ile degistiriimesi
NOT: Bir islem sirasinda bir kartusu yenisi ile degistirirken, el aleti kartus somunu ve
tiiketilen kartus dokunulmayacak kadar sicaktir.
1. Uyumlu bir kartus seginiz.
2. Return butonuna basarak teslimat dalgicini geri gekin.
3. Cihazi kapatin.
4. El aletinin sogumasini 1 bekleyin.
5. DIKKAT: Sicak kartuslari cikarmayin!
Eger baslik hala sicakken kartusun yeri degistirilirse, kartus ve
ayni zamanda dolgu el aleti zarar gérebilir.
. Dolgu el aleti kartus somununu gikarin.
. Verilen egme aletindeki deligi kullanarak kartusu el aletinden gikarin.
. Kullanilmis kartusu uygun bir biyolojik atik kabi igine atin.
. Kaniil gikmis iken el aleti sonuna yeni bir kartus takin.
10. Kartus somununu kaniil iizerine gegirin ve yavasga saat yoniinde
vidalayin - sikmayin.
11. El aleti kartus somununu fazla gutta perkayi gikarmadan énce sogutun.

O © oo N®

11. Sigortalarin yenileri ile degistiriimesi

NOT: BeeFill® 2in1 230 VAC gii¢ kaynagi igin 250 V 300 mA dereceli sigortalarla
uretilmistir. Giig kaynagi 115 VAC ise, 250 V 600 mA dereceli sigortalarin takildigindan
emin olun.

UYARI: Asagidaki adimlari uygulamadan 6nce cihazi kapatip cihazin
fisini prizden gekin.

1. Sigorta kabini giic giris yeri konektortinden gikarin.
2. Sigorta kabindaki sigortalar yenileri ile degistirin.

Yedek Sigortalar:
230 V: 300 mA, 250 V degerli yavas patlamali tip (Sigorta dlgiisii: 5 x 20 mm)
115V: 600 mA, 250 V degerli yavas patlamali tip (Sigorta 6lgiisii: 5 x 20 mm)

3. Sigorta kabini yenisi ile degistirin.

AC GUC GiRiS KONEKTORU

SIGORTA KABI
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Sekil 5: Dolgu el aleti nin parcalari

Gutta perka seviye
gostergesi

El aleti 6n kapagi

/\75,1 5

Ventilasyon araligi

Sekil 6: Tampon el aleti nin parcalari

Elektrikle Isitilan tikag

<

El aleti aktivasyon kollugu

OAAANNAAANY
CYFFREEEET

El aleti 1si kalkani

-

Aktivasyon kollugu

Mavi aktivasyon gostergesi

STERiLiZASYON, DEZENFEKSIYON VE BAKIM

Kumanda Konsolu

Konsolun dis yiizeyini DGHM veya FDA onayli veya iizerinde CE isareti bulunan
hafif klorsuz deterjan veya dezenfektan soliisyon iceren yumusak ve nemli bir bezle
temizleyin. Ayrica fenol, anti-korozif madde, cok asitli veya ¢ok alkalin soliisyonlar
iceren dezenfektan solisyonlar kullanmayin.

DIKKAT: Cihazi herhangi bir siviya DALDIRMAYIN.

NOT: El aleti kablosunu silerken, yavasga kablonun ortasindan el aletine ve
konsola dogru silin. Kabloyu sikica tutmaktan kaginin.

El Aletleri

El aletinin dis yiizeyini DGHM veya FDA onayli veya iizerinde CE isareti bulunan
hafif klorsuz deterjan veya dezenfektan soliisyon iceren yumusak ve nemli bir bezle
temizleyin. Ayrica fenol, anti-korozif madde, cok asitli veya cok alkalin soliisyonlar
iceren dezenfektan sollisyonlar kullanmayin.

DIKKAT: El aletlerini herhangi bir siviya DALDIRMAYIN veya dogrudan el
aletleri Gizerine herhangi bir siviyi piiskiirtmeyin.

TAMPON:

Tikaclar ve Termal Tepki Bashg:
Tikaclar ve basliklar her kullamm oncesinde temizlenmeli, dezenfekte ve sterilize
edilmelidir:

1. Dokuntiileri ¢ikarmak icin bir fircayl yavasca kullanin. Dezenfekte tikaglar ve
basliklar en az 1 dakika siireyle akar su altinda temizleyin. DGHM veya FDA
onayl veya Uzerinde CE isareti bulunan hafif klorsuz deterjan veya dezenfektan
solisyon iceren yumusak ve nemli bir bezle temizleyin. Ayrica, fenol,
antikorozif madde, ¢ok asitli veya ¢ok alkalin solisyonlar iceren dezenfektan
soliisyonlar kullanmayin. Tim kimyasallan ¢ikarmak icin dezenfekte tikaglari ve
basliklari en az 1 dakika siireyle akar su altinda temizleyin. iyice kurutun.

2. ilk kullanim 6ncesinde ve her hasta kullammi arasinda, tikag basliklarina
132 °C’de 10 dakikaligina buharli otoklaviama yapiniz.

3. Kullandiginiz tikaglarin ve termal tepki basliginin zarar gérmediginden emin olun.
Deforme olmus veya paslanmaya baslayan baslik yenisi ile degistirilmistir. Tim
basliklar bir siire sonra i1sitma verimini yavas yavas kaybedecektir.

4. Dikkatli kullaniimalar, zarar gormemis veya kontamine olmamis olmalar
durumunda basliklar yeniden kullanilabilir. Zarar géren veya kontamine olmus
basliklarin - yeniden kullanlmasindan dogabilecek sonuglardan kullanicinin
kendis sorumludur. Béyle bir durumda ortaya ¢ikabilecek tehlike ve sorumluluklar
satis kapsami digindadir.

NOT: Uretici tarafindan belirlenen temizlik veya dezenfeksiyon soliisyonunun
konsantrasyonunu kontrol edin!

UYARI: Sicak tikaglara dokunmayin!

DOLGU:

El Aleti Kartus Isiticisi

Gutta perka el aletinin kartus isitici bolimiine girerse, cihazi agin ve tikaci
tamamen geri cekmek icin konsol {izerindeki Return butonuna basin. Isttict bélimiiniin
kullanma sicakligina (180°C) erismesini bekleyin. Cihazi kapatin. Verilen el aleti
temizlik firgasini 1sitma bdlmesine takin. Gutta perkayi bdlmeden ¢ikarmak icin firgayi
birkag kez donderin.

El Aleti Cikarma Tikaci

Yilda bir: Kartus takili degilken, gutta perka gdstergesi tamamen ileri gidene
kadar aktivasyon kolluguna basin. Daha sonra Return butonuna basin ve géstergenin
tamamen geri cekilmesini saglayin.
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El Aleti Kartus Somunu

Tim ilave gutta perkalan gikarmadan once, dolgu el aleti kartusu somununun
sogumasina izin verin. Kartus somununa 132°C derecede 10 dakika siireyle buharl
otoklavlama yapilabilir.

Kartuslar

Kartuslar tek hasta kullamimi igindir. Cihazi bir hasta lizerinde kullanmadan 6nce,
kaniilii alkol veya bir dezenfektan ile silin (Cihazin kapali vaziyette oldugundan emin
olun.) Kartuslar oda sicakliginda saklayin. Kartuslar herhangi bir siviya daldirmayin.
Kartusu bir biyolojik atik kabina atin. Kartuslar son kullanma tarihinden sonra
kullaniimamalidir!

Is1 Kalkani
132 °C’'de 15 dakikaligina buharli Otoklaviama yapiniz.

NOT: Bu talimatlara uyulmamasindan veya aletlerin yeniden kullanimi igin
dogrulanmamis yontemlerin kullaniimasindan sorumluluk kabul edilmez!

KLINIK TEKNIK

Sadece gutta perka veya kok kanal preparasyonu gibi bu dolgu teknigine uygun
dolgu malzemeleri kullanin. Kok kanaldaki fiili sicaklik biyiik oranda kullanilan dolgu
malzemesinin miktarina bagldir. Cihaz uca giden 1si aktarimini tam olarak kontrol
edebilmekle birlikte, kokin istenmeyen sekilde isinmasini 6nleyememektedir.
CGikarilan dis tizerinde denenmesini oneririz.

DIKKAT: Emniyet icin, I1sitilmis bir baslikla kok kanala 4 saniyeden
fazla sireyle girmeyin!

DIKKAT: Tiim tampon teknikleri igin énerilen maksimum sicaklik ayari
200 °C’dir!

NOT: Uzun siire etkisine maruz kalmasi halinde 1sinabilecedi icin, tikag, kaniil veya
el aleti kartus somunu ile dudaklara, damaklara veya oral mukozaya dokunmayin.

KULLANMA TALIMATLARI

Kon Oturtma ve Tikac Segimi
1. Kanali optimal olarak hazirlayin ve sekillendirme isleminin 3 boyutlu temizlik ve
dolguyu kolaylastirdigini unutmayin.

2. Kanalin koronal iicte birlik kisminda birkag milimetre aralikta pasif ve etkili bir
sekilde calisabilecek daha biytik bir manuel tikag secin.

3. Kanalin orta tigte birlik kisminda birkag milimetre aralikta pasif ve etkili bir sekilde
calisabilecek daha orta biyiiklikte bir manuel tikag segin.

4. Kanalin ilk kisminda birkag milimetre aralikta ve kanal bitis yerinin 4-5 mm araligi
icinde pasif ve daha derin bir sekilde calisabilecek daha kiigiik bir manuel tikag
segin.

5. Kanalin ilk kismindan iceri pasif sekilde oturacak ve optimal olarak calisma
mesafesinden iceri 5 mm gidecek elektrikle isitilmis bir tikag secin. Bu derinlikte
silikon tikaci emniyet ve dogrulugu arttiracak sekilde ayarlayin.

6. Sivi dolu bir bir kanala, ya standart olmayan ve tamamen incelen gutta perka, ya
da apikal cekim sergileyene kadar calisma araliginda giden VDW %4 veya %6
gutta perka ana konu oturtunuz. Liitfen radyografik olarak onaylayiniz.

7. Kanali uygun paper pointlerle kurutunuz.

8. Ana konu, paper point kurutma teknigine dayal olarak kanal bitis noktasina kadar
trimleyin.

9. Ana konu preparat ile hafifce yaglayin ve yumusak bir sekilde sonuna kadar takin.

Tampon: Siirekli Dalga Teknigi
1. Elektrikli 1s1 tikacini calistirin ve ana konu orifis seviyesinde yakarak gikarin.

2. Daha bilyiik olan manuel tikaci segin ve gutta perkay! apikal olarak hareket
ettirmek icin kisa, siki darbeler kullanarak ¢alisma ucunu kanalin gevresi etrafinda
adimlayin, kanal duvarlarini temizleyin ve malzemeyi diizlestirin.

3. Bu daha bilyiik tikaci kullanin ve sicak gutta perkayi dikey ve yanal olarak kok
kanal sisteminin bu bolgesine sikistirmak icin bes saniye siireyle basin (ilk
kondansasyon akimi).

4. Elektrikle 1stilmis tikaci calistinin ve a§ir ve stirekli bir hareketle tikaca, isiyla
yumusatiimis gutta perkadan silikon tikag referans noktasindan 2 mm ileri gidene
kadar bastirin. Termal yaralanmayi 6nlemek icin, bu islem iki ile dort saniye
arasinda tamamlanmalidir.

5. Tikaci kapatin ve sogutma aleti iizerine, silikon tikag referans noktasina ulasana
kadar apikal basing uygulamaya devam edin.

6. Sicak gutta perka kiitlesini kék kanal sisteminin iicte birlik kismina sikistirmak ve
sogutma evresi sirasinda gekmeyi dengelemek icin on saniye siireyle siki basing
uygulayn.

7. Elektrikle istilmis tikac bir saniye siireyle calistirin, daha sonra kapatin ve tikaci
kok kanaldan ileri geri hareket ettirerek ¢ikarin. Bu islem gutta perkayi kanalin
koronal iicte ikilik kismindan, apikal {gte birlik kisimdaki gutta perkaya zarar
vermeden ayirir ve gikarir.

8. Kiigiik manuel tikaci segin ve kanal duvarlarini temizlemek ve gutta perkanin
apikal tigte birlik boliim icindeki koronal yoniinii yeniden yogunlastirmak igin kisa
ve siki darbeler kullanarak calisma ucunu kanalin gevresi etrafinda adimlayin.

9. Kanalin kalan kismini optimal bir sekilde doldurmak icin dolgu el aletini kullanin.

Dolgu
1. Sicak kaniiliin ucunu 5 saniye siireyle 6nceden tamponlanan dolgu malzemesine
dogru konumlandirin.

2. Dolgu el aleti izerindeki aktivasyonu kolluguna basin ve kanalin bu kismina kiiglik
bir miktar (birkag milimetre) sicak gutta perka cikarin. El aletini kullanim sirasinda
kanaldan disar ¢ikacak sekilde hafifce tutun.

3. Kiiglik manuel tikaci segin ve kanal duvarlanini temizlemek ve gutta perkanin
apikal ligte birlik boliim icindeki koronal yoniinii yeniden yogunlastirmak icin kisa
ve siki darbeler kullanarak ¢alisma ucunu kanalin cevresi etrafinda adimlayin.

4. Ayni kiigiik manuel tikaci kullanin ve sicak gutta perka kiitlesini kanalin bu
kismina {i¢ boyutlu olarak sikistirmak ve sogutma devresi sirasinda cekmeyi
dengelemek icin bes saniye siireyle siki basing uygulayin.

5. Sicak kaniiliin ucunu 5 saniye siireyle 6nceden tamponlanan dolgu malzemesine
dogru konumlandirin.

6. Dolgu el aleti tizerindeki aktivasyon kolluguna basin ve kanalin bu kismina kiiglik
bir miktar, birkag milimetre sicak gutta perka cikarin.
7. Orta biiyukliikteki manuel tikaci segin ve kanal duvarlarini temizlemek ve gikarilan
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sicak gutta perkay! diizlestirmek icin kisa ve siki darbeler kullanarak calisma
ucunu kanalin gevresi etrafinda adimlayin.

8. Ayni orta biiyiiklikteki manuel tikaci kullanin ve sicak gutta perka Kiitlesini
kanalin bu kismina ii¢ boyutlu olarak sikistirmak ve sogutma evresi sirasinda
cekmeyi dengelemek icin bes saniye sireyle siki basing uygulayin.

9. Dolgu teknigine kanal tamamen doldurulana kadar anlatilan sekilde devam edin
veya restoratif ihtiyaclar kolaylastirmak amaciyla destek yerlestirmek icin
herhangi bir noktada durun.

SORUN GIiDERME

1. Cihaz agilmiyor:
a) Gii¢ kablosunun cihaza ve prize takili oldugundan emin olun.
b) Cihazi cikarin ve sigortayr kontrol edin. Sigorta patlamissa, yenisi ile
degistirin. Bakiniz Sigortalarin Kullaniimasi, Yenisi ile Degistirilmesi

2. Tampon El Aleti ¢alismiyor
a) Basligin el aletine dogru oturdugundan emin olun.
b) Bashdi yenisi ile degistirin.

3. Tampon: Baslik isinmiyor

a) Sicaklik ayarlarini kontrol edin.
b) Bashgi yenisi ile degistirin.

4. Dolgu: El Aleti kartus somunu gikmiyor:

a) Return butonuna basin ve kartus somunu iizerindeki basinci azaltmak igin
tahrik mekanizmasinin geri glkmasina izin verin.

5. Dolgu: Gutta perka kantlden akmiyor:
a) Kaniilin dolasmadigindan emin olun — kaniiliin asir egilmesinden kaginin.
b) Cihazin gutta perkanin akmasi igin kullanma sicakhigina eristiginden emin
olun.
c) Gerekirse sicakhg artirin.

6. Dolgu: Teslim tikaci geri ¢ekilmiyor:

a) Eger, Return butonu cekildikten sonra, gutta perka gdstergesi gosterge
penceresinin sonuna kadar tamamen geri cekilmiyorsa, Return butonuna
tekrar basin.

7. Dolgu: Motor dénmiiyor:

a) Motor donmiiyorsa, kaniil kanala cok siki takilmis olabilir. Kaniile uygulanan
basinci azaltirsaniz motor tekrar dsnmeye baslayabilir.

SIKGA SORULAN SORULAR

En kiiglk baslik ne kadardir?

En kiiclk baslik ISO 40 Taper 03 no. lu kiiciik siyah tikagtir. Dis yiizeyin malzemesi
paslanmaz celikten yapiimistir.

Bir baslik ne kadar sicak olabilir?

Maksimum giicte, bir baslik 400°C sicakhda ulasabilir. En diisik giic ayarini
kullanarak isty1 100°C sicakliga kadar ayarlayabilirsiniz. Tampon icin 6nerilen calisma
sicakligi 200°C’dir.

Bu yiiksek sicaklik tehlikeli degil mi?

Diger dental ekipman gibi, bu cihaz da sadece egitimli profesyonel kimseler
tarafindan kullamilmalidir. Yiiksek 1si ayarini bur kon kiimesinin kesildigi lateral
kondansasyon teknigindeki gutta perkay! yakmak icin kullanabilirsiniz. Gutta perkay!
cikarmak isterseniz, siirekli dalga teknigi ile 200°C derecelik daha dustik bir 1 ayari
Kkullanabilirsiniz.

Normal gli¢ ayar nedir?

Maksimum 1s1 ayari sadece gutta perka yakilirken kullanilmalidir. Dikey kondansasyon
teknigi ve siirekli dalga teknigi icin, giic ayar icin onerdigimiz maksimum derece
200 °C’dir.

Baslik ne kadar kullanilir?

Basliga ne kadar iyi baktiginiza baghdir. Bir bash§in émrii asagidaki durumlarda
azalir:

a. uzun stire ¢ok sicak calistirma

b. ylksek 1silarda ¢alisma

c. edme veya cok fazla mekanik kuvvet uygulama.

Basliklar sadece 1s1 transferinde kullanilir — manuel kuvvet uygulanmadan! Onerimiz
bu amagla soguk bir manuel tikag kullanmanizdir. Tim basliklar zamanla 1sitma
verimlerini kaybeder. Bu biiylik oranda kullaniciya bagldir.

GARANTI

VDW BeeFill® 2in1 cihazini malzeme ve isgilik kusurlarina karsi ilk fatura tarihinden
itibaren bir sene siireyle garanti etmistir. VDW cihaz ile birlikte verilen drnegin tikaglar,
termo basliklar veya kartuslar gibi diger drinleri, bu Griinler sarf malzemesi
oldugundan, garanti kapsamina almamistir.

VDW’nin {iriin garantisi kapsamindaki yegane yiikiimliliigii (opsiyon ve takdir yetkisi
kendisinde olmak iizere) arizal el aleti veya tiriiniin kismen veya tamamen onariimasi
veya yenisi ile degistirilmesidir. VDW bu islemde tek tahkim mercii olacaktir.

Garanti kapsaminda kusur iddiasi olmasi durumunda alici, VDW Musteri Sikayetleri
Birimini derhal bilgilendirecektir. Miisteri Sikayetleri Birimi genellikle Grtiniin servis
icin geri gonderilmesi yoniinde talimat verecektir. VDW’ye génderim ve bununla ilgili
masraf her zaman alicinin sorumlulugunda olacaktr. Uriiniin kaza, kétii kullanimi,
uygunsuz kurulumu, veya onerilen bakimin yapiimamasi gibi kusurlar garanti
kapsamindan ¢ikmasina neden olacaktir.

VDW (irtinlerinin klinik kullamiminda, rtinler baskalari tarafindan Uretilen Griinlerle
birlikte kullanilmis olsun ya da olmasin, bu garanti kapsaminda herhangi bir risk veya
sorumluluk istienmez.

VDW yukarida belirtilenler disinda agik ifade veya ima yoluyla daha baska bir garanti
vermemistir.
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CIHAZINIZIN KUSURLU OLMASI DURUMUNDA CiHAZI LUTFEN BU SERViIS FORMUYLA BiRLIKTE VDW*‘YE GONDERIN.

Adresiniz (veya kaseniz):

isim:

Sokak:

Posta kodu, yer, llke:

Telefon:

Faks:

E-mail:

ilgili Kisi:

Cihaz satin alma tarihi:

Yer (6rn, bayi veya satis mim.):

Litfen geri gdndermeden 6nce cihazi temizleyin ve sterilize edin, ve tim aksesuarlarini birlikte génderin:

VDW GmbH

- Geréteservice -
BayerwaldstraBe 15
81737 Minchen
Almanya

Kusurun anlatimi:

I:l Garanti kapsaminda tamir edin (fatura gerekir)
D Tamirmasraflari _____ €’yu asarsa tahmini tamir fiyati génderin.

D Lutfen cihazi tamir edin, tahmini tamir fiyatina ihtiyacim yok.

Tarih: imza:
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Blahoprejeme!

BeeFill® je produkt vyrobeny tak, aby poskytoval fadu let spolehlivych sluzeb. Aby
vam produkt slouZil spolehlivé a co nejdéle, prostudujte si navod uvedeny v této
priruéce. Béhem veskerych endodontickych postuptl doporucujeme pouZivat pryZové
hréze.

Névod k pouZiti miiZe byt poZadovan v jinych jazycich.

OBSAH BALENI

o Zafizeni ke kontrole ucpavky s ruénimi nastavci Downpack (Pack) a Backfill (Fill).
Napéjeci $iira

Nastroj k ohybu kazet

Cistici nastroj pro ruéni néstavec Backfill

Ndhradni matice kazety pro ru¢ni nastavec Backfill

Tepelny $tit ruéniho nastavce Backfill

Névod k pouZiti

Obrazek 1: BeeFill® 2in1 a dostupné pfisluSenstvi

Nikltitanova cpatka Machtou

\ Ruéni nastavec Pack

Cpatka

Cpétka Machtou

Tepelné citlivy hrot

OBSAH

OBSAH BALENi

SPECIFIKACE

OSVEDCENI

STANDARDN{ SYMBOLY

POKYNY K POUZITI

KONTRAINDIKACE

VAROVAN{

PREVENTIVN BEZPECNOSTNi OPATRENI
NEPRIZNIVE UCINKY

PODROBNE INSTRUKCE — NASTAVENi JEDNOTKY
POSTUP

STERILIZACE, DESINFEKCE A UDRZBA
KLINICKY POSTUP

ODSTRANOVANI POTiZi

NEJCASTEJSi DOTAZY

ZARUKA

Dalsi produkty k pouziti s timto pfistrojem:

o Cpatka BeeFill®:
Malé Cemné  1S0 40/.03
Stredni  Zluté 1S0 507.05
Velké  Modré S0 60/.06

© BeeFill® tepelné citlivy hrot
 Baleni 10 gutapercovych kazet BeeFill®, riizné velikosti
o Cpatko Machtou velikosti 1-2 a 3-4
 Nikltitanové cpatko Machtou vel. 0

Rucni nastavec Fill Kartuse

Tepelny $tit

Matice kartuse

Ohybaci nastroj

Cistici nastroj



SPECIFIKACE

Rozméry konzoly:
Hmotnost:
Napdjeci zdroj:
Jmenovité hodnoty:
Pojistky:

Cpatko:

Obsah tobolky:
Tobolka:
Kanyla:

Podminky prostredi:

Rozsah provoznich teplot je od
Rozsah teplot pfi skladovani je od
Relativni vihkost

Nadmorska vySka

Pracovni cyklus Pack

Rozsah teplot Pack:
Rozsah hlasitosti Pack:

Rozsah teplot Fill:
Rychlost toku Fill:

-22.

11,2x15,0x 15,2 cm (4,4 x 5,9 x 6,0%)
1,6 kg (3,6 Ib)

115V /60 Hz, 230V / 50 Hz
115V/0,6A,230V/0,3A

115V: 0,6 A/ 250V, pojistka Slo-Blo®
230V:0,3A/ 250V, pojistka Slo-Blo®
Nerezova ocel

gutaperéa

Hlinik

mincovni stfibro

10° do 28 °C (od 50° do 82,4 °F).
-20 °C do 60 °C (-4 °F do 140 °F).
5 az 95 % nekondenzujici

0 aZ 3048 metrti (0 az 10.000 stop)
25%

100 - 400 °C
0-100%

160 - 200 °C
20% - 100%

Maximalni pribézna doba ohievu ruéniho nastavce Pack:

10 sekund pfi teplotach nad 200 °C

15 sekund pfi teplotdch 200 °C a nizSich
Jedna minuta v reZimu tepelné reakce

RX: Prodej tohoto pfistroje je omezen jen na dentisty nebo na Iékarsky predpis
dentistd. Pouze k pouziti ve stomatologii!

POZOR: Toto zafizeni bylo testovano a shledano vyhovujicim emisnim poZadavkim
normy |EC 60601-1-2:2001-09. Tyto limity byly stanoveny tak, aby poskytly
priméfenou ochranu proti Skodlivé elektromagnetické interferenci pfi typické
lékarské instalaci. Vysoka droven emisi radiovych frekvenci z elektrickych zarizeni
(napfiklad mobilni telefony) mize rusit ¢innost tohoto pfistroje. Aby nedochézelo ke
Skodlivé elektromagnetické interferenci, umistéte tento pfistroj do dostatecné
vzdalenosti od vysilacl radiovych vin a dalSich zdrojii elektromagnetické energie.

OSVEDCENI

Tento produkt je klasifikovan jako produkt tfidy lla a nese oznaceni CE
C E (CE 0086). Tento produkt spliiuje nasledujici normy: Evropa: IEC 60601-1
0086 + A1:1991 + A2: 1995, Canada: CAN/CSA-C22.2 No. 601.1 a USA:
UL 60601-1, prnvi vydéni (2003).

Vyrobce: Aseptico, Inc., Woodinville, WA 98072, USA

Autorizovany zéstupce v EU: Advena Ltd., Pure Offices, Plato Close,

Warwick CV34 6WE UK

Distributor:

VDW GmbH, Bayerwaldstrasse 15, 81737 Miinchen, Némecko
Telefon: +49 (0)89 62734-0, Fax: +49 (0)89 62734-304
info@vdw-dental.com, www.vdw-dental.com

Tento Iékarsky pristroj byl uveden na trh po 18. srpnu 2005. Tento produkt
je zakézano likvidovat s béznym domovnim odpadem. Respektujte
I smérnici 0 odpadu z elektrickych a elektronickych zafizeni.

STANDARDNi SYMBOLY

=
115V:0.68
230V 0.3
250V SLO-BLO

Ak 0= >

N

-

§rI060<d P @

Jmenovity proud pojistky
115V: 0,6 A
230V:0,3A

250V SLO-BLO

Typ BF
PouZita ¢ast

Pozor — prostuduijte si priivodni dokumenty

Vybaveni tfidy Il

Nebezpecné napéti

Stfidavy proud

Horky povrch

Konektory Ize sterilizovat v autoklavu

1 baleni obsahuje

NepouZivejte opakované — pouze k jednorazovému
pouZiti

Nevystavujte pfimému sluneCnimu zafeni ani teplu
Oteviené obaly se nevyménuiji
Pozor, tento vyrobek obsahuje pfirodni kaucukovy

latex, ktery miZe zplisobovat alergické reakce.

Kazeta obsahuje gutapercu
Kanyla: stfibro

Kazeta: hlinik

Datum expirace

Oprévnény zéstupce EU
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POKYNY K POUZITI

BeeFill® 2in1 je integrovanym pfistrojem k ucpdvani s ruénimi nastavci, které se
pouZzivaji k vypInéni (Pack) a ucpavkam (Fill) kofenovych kandlki. Rucni néstavec
Pack je uréen pro vyhfivana cpétka k ohfivani a zmékcovani gutaperéovych hlavnich
kuzelG a oddélovani gutapercovych kuZell. Rucni ndstavce jsou rovnéz urceny
k tomu, aby slouZily jako vyhfivani hrotil pfislusenstvi, které plsobi teplem na zub,
aby se zjistila tepelnd reakce vitality drené. Rucni nastavec Fill je uréen k ohfivani
a umisténi gutaperci do korenového kandlku.

Kazety k jednordzovému pouZziti jsou ureny k umisténi ohraté gutaperci
do vycisténého a tvarovaného kandlku. Pfistroj BeeFill® je povoleno pouZivat pouze
s origindlnimi hroty a kazetami BeeFill®! Pfi jakémkoliv stomatologickém postupu
musi byt pouZita dentdlni hraz!

KONTRAINDIKACE

Nepouzivejte u pacientd se znamou precitlivélosti na pfirodni latex,
stfibro nebo méd.

VAROVANI
Zafizeni neni vhodné k pouZiti za pfitomnosti hoflavé smési se vzduchem, kyslikem
nebo oxidem dusnym.

Kazety gutaperci obsahuiji pfirodni kaucukovy latex, ktery miize zplisobovat alergické
reakce.

Pfed zaménou gutaperové kazety zcela vytdhnéte pist a jednotku vypnéte.
Pockejte, dokud matice kazety a ruéni nastavec vychladnou (tak, abyste se jich mohli
dotykat). Potom vyméite gutapercovou kazetu.

POZOR: Pokud budete vyménovat kazetu, dokud je ru¢ni nastavec
jesté horky, muze dojit k poskozeni kazety i ruéniho nastavce.

PFi vyméné kazety béhem procesu muiZe byt matice ruéniho nastavce a vyprazdnéna
kazeta horka na dotek.

UPOZORNENI: Horkou kazetu nevyjimejte!

Ruéni nastavec Pack

4

Obrazek 2: Oznaceni soucasti
a ovladacich prvku

Displej se tfemi
&islicemi LED

Aktivacni manzeta

Indikator aktivace nastavce Pack

Modra kontrolka LED indikuje
pouziti strany s nastavcem Pack

Tlacitko k fizeni teploty nastavce Pack

Tlacitko k fizeni hlasitosti nastavce Pack

Tlacitko tepelného hrotu
Tlacitka prednastaveni
Vypina¢ pfistroje

Konektor ru¢niho nastavce Pack

Riziko poZdru: Zabrarite kontaktu ohFatého hrotu nebo ruéniho nastavce s hoflavymi
plyny nebo kapalinami.

NepouZivejte pobliz nadoby s vodou. Pad jednotky do vody miiZe zpdsobit (raz
elektrickym proudem, zni¢i pfistroj a miize mit za nasledek smrt.

Pistroj je béZné zabezpecen proti nebezpecnému vniknuti kapalin. Ruéni ndstavec
ani kazety neponofujte do Zadné kapaliny ani na né Zadnou kapalinu pfimo
nestfikejte.

Ke sterilizaci a (drzbé hrotli se nedoporucuje vyuZivat chemickou sterilizaci
za vysokych teplot, protoZe to ma za nésledek korozi.

Hroty cpatka se béhem pouZiti zahfivaji. Pfed vyménou hrotu pfistroj vypnéte a hroty
nechte vychladnout.

PREVENTIVNi BEZPECNOSTNi OPATRENI
PFi jakémkoliv stomatologickém postupu musi byt pouzita dentaini hraz.

Pristroj pred vyménou pojistek nebo zménou nastaveni volice napéti vzdy odpojte
od zasuvky.

Pridrzovani rucniho nastavce Fill béhem pouZiti pfili§ blizko mize mit za nasledek
poskozeni kanyly.

Kanylu jemné zavedte do kanalku. Prili§ velky tlak zpiisobi zastaveni motoru.

PFi vyméné kazety béhem procesu postupujte opatrné, matice kazety a vyprazdnéna
kazeta mohou byt horké na dotek. Pfed vyménou kazety nechte rucni nastavec
vychladnout.

Pfedni ¢ast rucniho nastavce Fill se béhem pouZiti zahfiva. Tepelny tit (je soucésti
systému) Ize pfipadné vyuzit ke snizeni povrchové teploty ruéniho néstavce. Vyhnéte
se dotyku predni ¢ésti ruéniho nastavce.

PFi vyméné hrotu béhem procesu miize byt hrot cpétka horky na dotek.

Necistéte hoflavymi Eisticimi roztoky.

Ruéni nastavec Fill

,r_}g— Matice kartuse ru¢niho nastavce

Indikator hladiny gutaperci

Tlagitka snizeni/
zvyseni

o

Aktivacni manzeta

Modra kontrolka LED indikuje pouZziti
strany s nastavcem Fill

Tlacitko k fizeni teploty nastavce Fill
Tlacitko rychlosti toku Fill

Tlacitko zatazeni pistu kazety Fill

Konektor ru¢niho nastavce Fill
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NEPRIZNIVE UCINKY

PouZiti u pacientil se znamou precitlivélosti na pfirodni latex, stfibro nebo méd miize
vyvolat alergickou reakci. Takovd alergicka reakce na latex miize mit za nésledek otok
oci, rtti nebo obliceje. Disledkem mohou byt i dychaci obtiZe. Vyzvéte pacienta, aby vas
ihned upozornil, pokud se néktery z uvedenych priznaki projevi.

PODROBNE INSTRUKCE - NASTAVENi JEDNOTKY

1. Vybalte konzolu a zkontrolujte, zda je voli¢ napéti nastaven na spravné napéti.
Polohu 115 V pouZzivejte v pfipadé sitového napéti 110-120 V 60 Hz a polohu
230 V pouzivejte v pfipadé sitového napéti 220-250 V 50 Hz. Pfistroj pred
vyménou pojistek nebo zménou nastaveni volice napéti vzdy odpojte od zasuvky.
Ke zméné napdjeni pouZijte Sroubovak s plochym hrotem. Volicem napéti na zadni
strané konzoly otocte do spravné polohy nastaveni napéti. Pfi zméné napéti
vyméiite pojistku, aby odpovidala napéti (viz Specifikace). PouZijte pomalou
pojistku 0,3 A, 230/250 V (0,6 A v pfipadé 115 V). Pfi vyméné stisknéte cernou
plastovou sponu pojistky, pojistku vytahnéte a vymeéfite ji za spravnou pojistku. Viz
obr. 3

Obrazek 3: zadni strana pfistroje
Prihradka na napajeci
$naru na stfidavy

Voli¢ napéti proud

-

Programovaci port pouze
k pouZziti pfi servisu / vyrobé

Prihradka s pojistkami

2. Z rugnich nastavci sejméte obaly. Vnéj$i povrch rucniho néstavce vyCistéte
mékkou latkou navihéenou mirmnym detergentem nebo desinfekénim roztokem bez
obsahu chloru schvdlenym DGHM nebo FDA nebo oznacenym znakem CE.
NepouZivejte ani desinfekéni roztoky, které obsahuji fenol, antikorozni latky, silné
kyselé nebo zasadité roztoky — ruéni néstavce do roztokli neponofujte. Ruéni
nastavce umistéte do jejich drzaki - Pack nalevo a Fill napravo.

Pfedni Cast rucniho néstavce se pfi pouZivani ohfivd. Tepelny Stit (je soucasti
systému) Ize pfipadné vyuzit ke snizeni povrchové teploty rucniho nastavce.
Vyhnéte se dotyku predni ¢asti ruéniho nastavce. Pfed prvnim pouZitim a mezi
jednotlivymi pouZitimi pfi oSetfeni pacientd tepelny Stit sterilizujte. Viz Sterilizace,
desinfekce a Udrzba

3. Pripojte kabely rucniho néstavce ke konzole. Kabely ruénich nastavci jsou barevné
kédované a maji odliSné konektory, takze je Ize zapojit jediné do spravné zditky
na konzole. Sipka na konektoru musi sméFovat nahoru; konektor jemné zapojte
do zditky konzoly.

4. Zapojte napéjeci kabel k zadni ¢asti konzoly a poté ho zapojte do fédné uzemnéné
elektrické zasuvky.

5. Cpétka a tepelny hrot sterilizujte: Sterilizujte v autokldvu po dobu 10 minut pfi
teploté 132°C.

6. Nastavec Pack: Cpétko instalujte do ruéniho nastavce Pack:
Cpétko nasurite do hrotu ruéniho nastavce a pomalu jim otacejte, az do hrotu
rucniho nastavce zaklapne. Cpatko zcela zasurite.

7. Néstavec Fill:
Uvolnéte poddvaci pist stisknutim tlagitka Return. Nechte podavaci pist zcela
vysunout a jednotku vypnéte. Pockejte, dokud matice kazety a ruéni néstavec
vychladnou (tak, abyste se jich mohli dotykat). VySroubujte a odeberte matici
kazety z ruéniho nastavce. Viozte kazetu do rucniho nastavce kanylou ven. Matici
kazety nasurite pres kanylu a lehce ji naSroubujte po sméru hodinovych rucicek;
pritom ji prili§ neutahujte.

POZOR: Pokud budete vyménovat kazetu, dokud je ruéni nastavec
jesté horky, maze dojit k poskozeni kazety i ruéniho nastavce.

POZNAMKA: Pfi vyméné kazety bshem procesu postupujte opatrné, matice kazety
rucniho nastavce a vyprazdnénd kazeta mohou byt horké na dotek. Vypnéte jednotku
a pred vyménou kazety ji nechte vychladnout.

POZNAMKA: Horkou kazetu nevyjimejte. JestliZe kazeta nezapadne
dokonale do ruéniho nastavce, zapnéte tlacitko vypinace na predni strané konzoly
do polohy ,0N‘ a stisknéte tlacitko Return na konzole. Aby bylo mozné kazetu
vlozit, pist musi byt vytazen.

8. Tepelny §tit podle potfeby jemné nasadte pres kanylu a ruéni nastavec. Poté
tepelny §tit pootoCte, aby byl vidét indikator naplné.

Obrazek 4: Ruéni nastavec FILL s tepelnym Stitem

cEPPEERRED NN

/ UNDCCOEELE .

9. Na kanyle vytvorte pomoci néstroje na ohyb kanyly hladkou kfivku tak, aby se
kanyla mohla prodlouZit pfi praci v kanalku zhruba o 5 mm (odpovidé potfebné
pracovni délce). Kanylu umistéte mezi dva zvednuté ohybaci koliky. Kanylu jemné
ohnéte do poZadovaného thlu.

10. Jednotka je nyni pfipravena k pouZiti a Ize ji opét zapnout.

VAROVANI: Nedotykejte se horkych cpatek ani horké kazety.
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POSTUP
Po sestaveni jednotky jste pfipraveni k préci s jednotkou:

1. Zapnuti pfistroje:
Stisknéte vypina¢ napdjeni (On/0ff) na Celnim panelu. Napdjeni se zapind a vypind
stfidavym stisknutim a uvolnénim tohoto vypinace.
Tla¢itka nalevo na klavesnici jsou uréeny pro nastavec Pack,
tlacitka napravo pro nastavec Fill. Nastaveni Ize zménit tlacitky se
Sipkou nahoru a dold.

2. Aktivace strany Pack nebo Fill:
Pri aktivaci poZadované strany pfistroje postupujte takto: Stisknéte manZetu
rucniho nastavce nebo kterékoliv tlaCitko na strané Pack nebo Fill. Rozsviti se
modra kontrolka LED v horni ¢asti pfistroje a indikuje, ktera strana je aktivni.
(Pfi prvnim zapnuti pfistroje je ve vychozim stavu aktivni strana Pack bez ohledu
na to, ktera strana pfistroje byla pouZita jako posledni.) Naposledy pouZité
nastaveni je uloZzeno v paméti.

3. Strana PACK - program nastaveni nové teploty a hlasitosti:

a. Stisknéte tlacitko k fizeni teploty nastavce Pack nalevo na kldvesnici a poté
pouZijte tlacitka se Sipkou nahoru a doldl k nastaveni poZadované teploty.
Opakovanym stisknutim téchto tlacitek se zvySuje/snizuje teplota v krocich
po 10 °C; jestlize tlaCitko pridrZite, pfistroj rychle prochdzi pfipustnym rozsahem
teplot (min. 100 °C aZ max. 400 °C). Nastaveni teploty se zobrazi v numerickém
okné LED a Zluta kontrolka LED teploty nastavce Pack sviti — indikuje, Ze je aktivni
rezim nastaveni teploty.

POZNAMKA: Teplota rezimu tepelné reakce je nastavena na 90 °C a nelze ji ménit.

o

. Stisknéte tlacitko k fizeni hlasitosti a poté pouZijte tlacitka se Sipkou nahoru a dolli
k nastaveni poZadované hlasitosti slySitelného tonu. Opakovanym stisknutim
téchto tlacitek se zvySuje/snizuje Groveri hlasitosti v krocich po 20 %; jestlize
tlagitko pridrZite, pfistroj rychle prochdzi pfipustnym rozsahem teplot (min. 0% aZ
max. 100 %). Nastaveni hlasitosti se zobrazi v numerickém okné LED a Zlutd
kontrolka LED hlasitosti sviti — indikuje, Ze je aktivni reZim nastaveni hlasitosti.

POZNAMKA: Obsah &iselného displeje LED se automaticky nastavi tak, aby
zobrazoval vybranou teplotu. Po stisknuti tlaCitka hlasitosti zobrazi displej LED
hlasitost na dobu 5 sekund a poté se vrati k zobrazeni vybrané teploty.

4. Strana FILL - program nastaveni nové teploty a rychlosti toku:

a. Stisknéte tlacitko k Fizeni teploty nastavce Fill nalevo na kldvesnici a poté pouZijte
tlacitka se Sipkou nahoru a dolli k nastaveni poZadované teploty. Dioda vedle
tladitka blika a indikuje ohrev rucniho nastavce.

POZNAMKA: Pii teplotdch 190°C a vice miiZe gutaperéa mokvat vlivem teplotni
roztaznosti. Abyste tomu zabranili, je vhodné zahrat ruéni nastavec na pozadovanou
teplotu az kratce pred pouzitim a ihned po pouZiti snizit teplotu na 160 °C. Rucni
nastavec je tak k dispozici, kdyZ ho budete potfebovat, a k mokvani gutaperci
nedojde.

b. Stisknéte tlacitko k fizeni rychlosti toku a poté pouZijte tlaCitka se Sipkou nahoru
a doll k nastaveni pozadované rychlosti toku.

5. Ulozte si vlastni nastaveni:
Chcete-li si uloZit nové nastaveni, abyste je pozdéji mohli vyvoldvat, stisknéte
jedno z tlacitek Preset a pfidrzte je zhruba na dvé sekundy. Kontrolka LED
prislu$ného tlacitka Preset a akusticky signal indikuji, Ze nastaveni bylo ispésné
uloZeno. Nyni je nastaveni strany Pack i Fill uloZzeno do paméti.

6. Pouziti predvoleb:

Dvé tlacitka Preset umoZiuji uloZit veSkera nastaveni stran Pack a Fill pfistroje.
Tovarni nastaveni jsou: Tovarni nastaveni jsou: teplota 200°C a 40% hlasitosti
zvuku na strané Pack a teplota 160°C a 60% rychlosti toku na strané Fill.
Prednastaveni Ize ruéné naprogramovat, aby obsahovalo osobni nastaveni
uzivatele. UloZeni Udajil se provadi (nejméné 2 s) dlouhym stisknutim nékterého
tlagitka Preset. Kontrolka LED tlaitko Preset a akusticky signdl indikuiji, Ze dané
prednastaveni je aktivni.

7. Pouziti - nastavec PACK:

Stisknéte manZetu na ruénim nastavci, hrot ruéniho néstavce se zacne ohfivat
na zvolenou teplotu. JestliZe sviti kontrolka LED teploty, vybrana teplota se zobrazi
v Ciselném displeji LED jednotky. S rostouci teplotou hrotu je slySet zvukova
frekvence (zhruba 2500 Hz). Jakmile se teplota hrotu pfiblizi na 20 °C od
vybraného nastaveni teploty, zvuk se zméni na nizsi frekvenci (zhruba 2000 Hz) a
zlistava na uvedené Urovni aZ do uvolnéni manzety rucniho nastavce. Je-li teplota
nastavena na 200 °C nebo niZzsi, pfi stisknuti nastavce se hrot ohfiva po dobu
nejvySe 15 sekund. PFi nastaveni teploty nad 200 °C se hrot pfed uplynutim
prodlevy a vypnutim ohfiva nejvySe po dobu 10 sekund. V reZimu tepelné reakce
se v pripadé stisknuté manZety hrot bude zahfivat po dobu az jedné minuty. K
obnoveni ohfevu po uplynuti nastavené Casové prodlevy uvolnéte manZetu
ruéniho ndstavce a poté ji znovu stisknéte.

POZNAMKA: Nastaveni teploty na konzole bylo optimalizovano na zékladé
klinického vyzkumu. Nastaveni proto nekoreluje pfimo s absolutni teplotou
vyhfivaného cpatka.

UPOZORNENI: Z bezpe&nostnich diivodli neponechavejte vyhfivany
hrot v kofenovém kanalku déle nez 4 sekundy!

UPOZORNENI: Pied dotykem tepelného hrotu na zub pacienta vzdy
naberte na hrot gutaper¢u! Hrot nikdy nepfikladejte pfimo na zub!

UPOZORNENI: Pfed zahajenim testu citlivosti diené vzdy stisknéte
tla¢itko TR a nastavte tak teplotu na 90 °C!

8. Pouziti - FILL

Dévkovani gutaperci: Stisknutim aktivaéni manZety spustte tok materialu vypIné.
PovSimnéte si kratké prodlevy, neZ se pist dostane do zabéru a vytlaci gutapercéu
do hrotu jehly. Vytlaéte malé mnoZstvi gutaperci z jehly. NeZ vsunete jehlu do
kanalku, setfete nadmeérné mnoZstvi gutaperci z jehly. Jehlu zajistéte v kofenovém
kandlku technikou, které davate prednost. Rucni néstavec pfi vkladani materialu
lehce pridrZte, aby zafizeni mohlo snadno vyklouznout z kanalku. Pfi vytlacovani
materidlu indikator poméhd odhadnout, kolik materidlu zbyvd v kazeté.

POZNAMKA: Pii teplotdch 190°C a vice miize gutaperéa mokvat vlivem teplotni
roztaznosti. Abyste tomu zabranili, je vhodné zahfét ru¢ni nastavec na poZadovanou
teplotu az kratce pred pouZzitim a ihned po pouZiti sniZit teplotu na 160 °C. Rucni
nastavec je tak k dispozici, kdyZz ho budete potfebovat, a k mokvani gutaperci
nedojde.

POZNAMKA: Piisobenim nadmérného tlaku nebo zamezeni zpétného pohybu
kanyly z kanalku mtiZe mit za nasledek prasknuti kanyly.
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9. Pohotovostni rezim nastavce FILL:
Po 20 minutdch necinnosti se vyhfivani néstavce FILL vypne a pomalu chladne
na pokojovou teplotu. Zhasne i kontrolka LED teploty. Stisknutim libovolného
tlacitka na strané FILL konzoly se ohfivani nastavce FILL reaktivuje.

10. Vyména kazety
POZNAMKA: PH vyméné kazety béhem procesu milze byt matice ruéniho
nastavce a vyprazdnéna kazeta horka na dotek.
1. Vybér vhodné kazety.
2. Uvolnéte poddvaci pist stisknutim tlacitka Return.
3. Vypnéte jednotku.
4. Nechte ruéni nastavec vychladnout.
5. UPOZORNENI: Horkou kazetu nevyjimejte!
Pokud budete vyménovat kazetu, dokud je ruéni nastavec jesté
horky, mize dojit k poskozeni kazety i ruéniho nastavce.
6. Vysroubujte a odeberte matici kazety z rucniho nastavce.
7. Pomoci otvoru v pfilozeném ohybacim nastroji vyjméte kazetu z ruéniho
néstavce.
8. Pouzitou kazetu zlikvidujte v odpovidajici nadobé na biologicky odpad.
9. Do konce rucniho nastavce vioZte novou kazetu kanylou ven.
10. Matici kazety nasurite pres kanylu a lehce ji naSroubujte po sméru hodinovych
rucicek; nedotahuite ji.
11. Pfed odebranim nadbytecné gutaperci nechte matici kazety rucniho nastavce
vychladnout.

Obrazek 5: Soucasti ruéniho nastavce Fill

Indikator hladiny
gutaperci

Matice kartuse ru¢niho nastavce

Ventilaéni $térbina

Obrazek 6: Soucasti ruéniho nastavce Pack

Cpéatko

/

11. Vyména pojistek

POZNAMKA: Pfistroj BeeFill® 2in1 je vyrabén s pojistkami s jmenovitou hodnotou
250V 300 mA instalovanymi pfi pouZiti zdrojii 230 VAC. Je-li zdroj napajeni 115 VAC,
zkontrolujte, zda jsou instalovany pojistky 250 V 600 mA.

VAROVANI: Vypnéte napajeni a odpojte jednotku ze zasuvky
nasledujicim postupem.

1. Ze vstupniho konektoru napajeni vyjméte drzak pojistek.
2. Vlyméiite pojistky v drzéku pojistek.

Nahradni pojistky:
230 V: 300 mA, 250 V, pojistky pomalého typu (velikost pojistky: 5 x 20 mm)
115V: 600 mA, 250 V, pojistky pomalého typu (velikost pojistky: 5 x 20 mm)

3. Vratte drZak pojistek na misto.

DRZAK POJISTEK

KONEKTOR NA VSTUPU
STRIDAVEHO NAPAJENI

Aktivacni manzeta rucniho nastavce

Tepelny $tit ruéniho nastavce

KRAAAAAAANY
LTTFFTRER

Aktivacni
manzeta

Modry indikator aktivace
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STERILIZACE, DESINFEKCE A UDRZBA

Ovladaci konzola

Vnéjsi povrch konzoly setiete mékkou latkou navihéenou mirnym detergentem nebo
desinfekénim roztokem bez obsahu chloru schvalenym DGHM nebo FDA nebo
oznacenym znakem CE. NepouZivejte ani desinfekéni roztoky, které obsahuji fenol,
antikorozni latky, silné kyselé nebo zasadité roztoky.

UPOZORNENI: Zafizeni NEPONORUJTE do 74dného roztoku.

POZNAMKA: P¥i stirani kabelu ruéniho nastavce kabel stirejte jemné zprostredka
smérem ven k ruénimu nastavci a konzole. Pfi stirdni kabel prili§ pevné nesvirejte.

Ruéni nastavce

Vnéj§i povrch ruéniho nastavce vyCistéte mékkou latkou navihéenou mirnym
detergentem nebo desinfekénim roztokem bez obsahu chloru schvalenym DGHM
nebo FDA nebo oznacenym znakem CE. NepouZzivejte ani desinfekéni roztoky, které
obsahuiji fenol, antikorozni latky, silné kyselé nebo zasadité roztoky.

UPOZORNENI: Ruéni nastavec ani kazety NEPONORUJTE do 74dné kapaliny
ani na né Zadnou kapalinu pfimo nestfikejte.

NASTAVEC PACK:

Cpatka a tepelné citlivy hrot
cpatka a hroty musi byt pfed kazdym pouzitim Cisté, desinfikované a sterilizované:

1. Jemné vykartaCujte a odstraiite tak neCistoty. Desinfikovana cpatka a hroty
oplachujte pod tekouci vodou po dobu nejméné 1 minuty. Umyjte je vodou
a mirnym detergentem nebo desinfekénim roztokem bez abrazivnich Ucinkd
schvalenym DGHM nebo FDA nebo oznacenym znakem CE. NepouZivejte ani
desinfekéni roztoky, které obsahuji fenol, antikorozni latky, silné kyselé nebo
zasadité roztoky. Desinfikovana cpatka a hroty oplachujte pod tekouci vodou
po dobu nejméné 1 minuty a odstrarite tak veskeré chemikalie. Diikladné vysuste.

2. PFed prvnim pouZitim a po kazdém poufZiti sterilizujte v autoklavu hroty cpatek po
dobu 10 minut pfi teploté 132 °C.

3. Zkontrolujte, zda cpatka a tepelné citlivy hrot, které pouZivate, nejsou poskozeny.
Deformovany nebo zoxidovany hrot vyméite. VSechny hroty postupné ztréceji
tepelnou dcinnost.

4. Hroty Ize pouzivat opakované, budete-li s nimi jednat s veSkerou péci a nebudouli
poskozeny ani znecistény. Dal$i pouZivani poskozenych nebo znecisténych hrotl
provadi uZivatel jen na svoje riziko. V takovém pripadé jsou vylouceny veskeré
zéruky a rizika.

POZNAMKA: Dodriujte koncentraci Gisticich nebo desinfekénich roztoki
uvedenou vyrobcem!

VAROVANI: Nedotykejte se horkych cpatek!

NASTAVEC FILL:

Vyhfrivani kazety ruéniho nastavce

Jakmile se gutaperca dostane do vyhfivané ¢ésti kazety, zapnéte jednotku a stisknéte
tlagitko Return na konzole. Pist se zcela vysune. Pockejte, az topny Clanek doséhne
teploty 180°. Jednotku vypnéte. VloZte priloZeny Cistici kartaéek ruéniho nastavce do
vyhfivané komory. Kartackem nékolikrét otocte a odstrarite tak gutapercu z komory.

Pist ruéniho nastavce

Roc¢né: Bez vloZzené kazety stisknéte aktivaéni manZetu, az se indikator gutaperci
posune zcela dopfedu. Poté stisknéte tlaCitko Return a nechte indikator zcela
vysunout.

Matice kazety ruéniho nastavce

Pfed odebranim nadbyteéné gutaper¢i nechte matici kazety ruéniho néstavce
vychladnout. Matici kazety Ize sterilizovat v parnim autoklavu po dobu 10 minutza
teploty 132 °C.

Kazety

Kazety jsou uréeny k pouZiti u jednoho pacienta. Pfed pouZitim pfistroje u pacienta
otfete kanylu alkoholem nebo desinfekénim prostiedkem. (Presvédcte se, Ze pfistroj
byl vypnuty a vychladnul.) Kazety uchovavejte za pokojové teploty. Kazety neponofujte
do Zadné kapaliny. PouZitou kazetu zlikvidujte v odpovidajici nadobé na biologicky
odpad. Je zakazano pouZivat kazety po uplynuti data exspirace!

Tepelny stit
Sterilizujte v autokldvu po dobu 15 minut pfi teploté 132 °C.

POZNAMKA: V pipadé nerespektovani téchto pokyni nebo pouziti neovérenych
metod Ci pfi opakovaném pouzivani nastroji jsou vylouceny veskeré zaruky!

KLINICKY POSTUP

Pouzivejte pouze vypliiové materidly kompatibilni s timto postupem vyping —
napriklad gutapercu nebo uzévér kofenového kandlku. Skutecna teplota v korenovém
kandlku do znacné miry zavisi na mnoZstvi pouzitého vyplfiového materidlu. Trebaze
je tento pfistroj schopen presné fidit prenos tepla na hrot, nemlze zabranit
nezadoucimu ohfevu kanalku. DoporuCujeme postup otestovat na vytaZenych
zubech.

POZOR: Z bezpecnostnich dlivodi neponechavejte vyhfivany hrot
v korfenovém kanalku déle nez 4 sekundy!

POZOR: Doporuéené maximalni nastaveni teploty je 200°C pro
vSechny postupy vyplfiovani!

POZNAMKA: Nedotykejte se rtfi, dasni ani sliznice Ust cpatkem, kanylou ani
matici kazety ruéniho nastavce, protoZe po delSim pouZiti mohou byt na dotyk horké.
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8.

NAVOD K POUZITI
Vybér kuzelu a cpatka

1

2

5

7

8

9

. Kandl pfipravte optimalné do tvaru, ktery umoZziiuje 3-D ¢isténi a vyplnéni.

. Vyberte vét$i rucni cpatko, které bude pracovat pasivné a ic¢inné zhruba v rozsahu
nékolika milimetrd v asti prvni tietiny kandlku v korunce.

. Vyberte stfedné velké ruéni cpatko, které bude pracovat pasivné a Ucinné zhruba
v rozsahu nékolika milimetrd v prostiedni tietiné kanalku.

. Vyberte mensi ruéni cpatko, které bude pracovat pasivné a Ucinné hloubéji v rovné
Casti kandlku a v délce zhruba 4 — 5 mm v rozsahu nékolika milimetr(i v hrani¢ni
Césti kanalku.

. Vyberte elektricky vyhfivané cpatko, které pasivné prochazet rovnou ¢asti kandlku
a optimalné dosahovat do zhruba do 5 mm pracovni délky. Na tuto hloubku
nastavte silikonovou zarazku. Tim zvySite bezpecnost a presnost.

. Do kandlku vypinéného kapalinou vloZte bud nestandardizovany kdénicky
gutapercovy hlavni kuzel nebo 4 % nebo 6 % kénicky gutapercovy kuzel alfa
firmy VDW do pracovni délky, dokud se neprojevi apikalni odpor. Potvrdte polohu
radiograficky.

. Kandlek vysuSte pomoci papirového hrotu odpovidajici velikosti.

. Hlavni kuZel zkratte ke hranici kanalku na zakladé postupu vysuSovani papirovym
hrotem.

. Hlavni kuZel lehce namazte tmelem a jemné vsurite ve spravné délce do kanalku.

Vypliiovani: Kontinudlni vinova technika

1.

2.

Zapnéte elektricky vyhfivané cpatko a upalte hlavni kuzel na drovni otvoru.

Vyberte vétsi ruéni cpatko a jeho pracovnim koncem stlaéte povrch kolem
kanalku poklepavanim pomoci kratkych, pevnych tepd. Cilem je posunout
gutapercu apikalng, vycistit stény kandlku a zplostit material.

. PouZijte vétsi rucni cpatko a na pét sekund stisknéte teplou gutapercu vertikalné
a laterdlné to poZadované polohy v systému kofenového kanalku (prvni vina
kondenzace).

. Zapnéte elektricky vyhfivané cpatko a jedinym opatrnym a plynulym pohybem
protlacte vyhfivané cpatko teplem zméklou gutapercou, aZ se silikonovd zarazka
zastavi 2 mm od referen¢niho bodu. Tento postup musi probéhnout béhem dvou
az Ctyr sekund, aby nedo$lo k poranéni vyvolanému teplem.

. Vlypnéte cpédtko a pokraCujte v pevném apikalnim tlaku na chladici nastroj,
a silikonova zardzka doséahne k referenénimu bodu.

. Udrzujte pevny apikdini tlak po dobu deseti sekund a stlacte hmotu teplé
gutaperci do apikdlni tretiny systému kofenového kanalku. Tim se soucasné
vyrovnava smrstovani béhem ochlazovani.

. Zapnéte elektricky vyhfivané cpatko na jednu sekundu, poté ho vypnéte a cpatko
vyjméte z kofenového kanalku pohybem smérem zpét a dopfedu. Tento postup
oddéli a odstrani gutaperéu ze dvou tietin kandlku v oblasti korunky, aniz by se
poskodila gutaper¢a v apikalni prvni tieting.

9.

Vyberte malé ruéni cpatko a jeho pracovnim koncem stlaéte povrch kolem obvodu
kanalku poklepavanim pomoci kratkych, pevnych tept. Cilem je vyCistit stény
kandlku a co nejvice gutaperci z korunky natlacit do apikalni prvni tfetiny.

K optimélnimu vyplnéni zbytku kanalku pouZijte vypliiovaci ruéni nastavec.

Vyplnéni

1.

Hrot teplé kanyly umistéte na 5 sekund proti dfive stlaenému vypliiovému
materidlu.

. Stisknéte aktivacni manzetu na ru¢nim ndstavci Fill a vpravte maly segment

(nékolik malo milimetr() teplé gutaperci do této oblasti kanalku. Rucni nastavec
pridrzte lehce tak, aby béhem pouZiti vystupoval postupné z kanalku.

. Vyberte menSi ruéni cpatko a jeho pracovnim koncem stlacte povrch kolem

kanalku poklepavanim pomoci kratkych, pevnych tepd. Cilem vyCistit stény
kandlku a zplostit pfidanou teplou gutapercu.

. PouZijte stejné malé rucni cpatko a po dobu péti sekund stlacujte hmotu

trojrozmérné teplé gutaperci do prislusni ¢asti kandlku. Tim se soucasné
vyrovnava smrstovani béhem ochlazovani.

. Hrot teplé kanyly umistéte na pét sekund proti dfive stlaenému vypliovému

materidlu.

. Stisknéte aktivatni manZetu na rucnim nastavci Fill a vpravte dalSich nékolik

malo milimetril teplé gutaperci do této oblasti kanalku.

. Vyberte stfedné velké rucni cpatko a jeho pracovnim koncem stlacte povrch

kolem kanalku poklepavanim pomoci kréatkych, pevnych tepd. Cilem vycistit stény
kandlku a zplostit pfidanou teplou gutapercu.

. PouZijte stejné stfedné velké rucni cpatko a po dobu péti sekund stlacujte hmotu

trojrozmérné teplé gutaperéi do prislusni ¢asti kandlku. Tim se soucasné
vyrovnava smrstovani béhem ochlazovani.

. Pokracujte ve vypliiovani popsanym zplisobem, az je kandlek zcela vyplnén, nebo

préci kdykoliv preruste, pokud je tfeba pfizpdsobit tvar a umoznit zotaveni.
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ODSTRANOVANI POTiZi

1. Pistroj nelze zapnout:
a) Zkontrolujte zapojeni napdjeciho kabelu do pfistroje a zasuvky elektrickeé sité.
b) Pfistroj odpojte od zasuvky a zkontrolujte pojistku. Je-li pojistka vyhoreld,
vymérite ji. Viz PouZiti, Vyména pojistek

2. Ruéni nastavec Pack nefunguje.
a) Zkontrolujte, zda je hrot spravné usazen v ruénim néstavci.
b) Vyméiite hrot.

3. Nastavec Pack: Hrot se neohfiva

a) Zkontrolujte nastaveni teploty.
b) Vyméiite hrot za novy.

4. Nastavec Fill: Nelze vySroubovat matici kazety z ru¢niho nastavce:

a) Stisknéte tlacitko Return a umoznéte pohonu, aby se vysunul. Tim se uvolni
tlak na matici kazety.

5. Nastavec Fill: Gutaper¢a netece kanylou:

a) Zkontrolujte, zda kanyla neni pfehnuté — kanylu neohybejte.
b) Ovéfte si, zda pfistroj dosahl provozni teploty tak, aby gutaperca tekla.
c) V pfipadé potreby zvyste teplotu.

6. Nastavec Fill: Pist se nevysouva:

a) Jestlize se po stisknuti tladitka Return indikator gutaperCi zcela nevysune
ke konci okénka indikdtoru, znovu stisknéte tlacitko Return.

7. Nastavec Fill: Motor se neotaci:
a) Jestlize se motor zastavi, kanyla byla mozna zasunuta piili§ pevné
do kanalku. Snizte tlak na kanylu a motor se méiZze znovu zacit otacet.

NEJCASTEJSi DOTAZY
Jaky je rozmér nejmensiho hrotu?

Nejmensi je malé ¢erné cpatko s kuzelem 1SO 40 — 03. Material vnéjiho povrchu je
vyroben z nerezové oceli.

Jak horky mlze byt hrot?
Pfi maximalnim vykonu miZe teplota hrotu dosdhnout 400 °C. Vyhfivani Ize

nastavce Pack je 200 °C.

Neni tato teplota nebezpe€na?

Podobné jako u ostatnich stomatologickych pfistrojii smi tuto jednotku pouZivat
pouze vySkoleny profesiondl. Nastaveni vysoké teploty Ize pouZivat k oddéleni
gutaperdi v laterdlni kondenzacni technice, kde se skupina kuzelli profizne. Chcete-li

teploty nez 200 °C.

Co je nastaveni normalniho vykonu?

Nastaveni maximdliniho ohfevu se pouZziva jen pfi oddélovani gutaperci. V technice
vertikalni kondenzace a v kontinudini vinové technice doporucujeme nastavit vykon
na max. 200 °C.

Jak dlouho hrot vydrzi?

To zavisi na pégi o hrot. Zivotnost hrotu se snizuje v nasledujicich pfipadech:

a. Hrot se zahfiva na pfili$ vysokou teplotu na delsi dobu

b. Pracujete za vysokych teplot

¢. Hrot ohybate nebo plisobite na hrot prili§ velkou mechanickou silou.

Hroty jsou uréeny jen k prenosu tepla — ne k plsobeni silou! K témto dceldm
doporuéujeme pouzivat chladné rucni cpatko. VSechny hroty postupné ztraceji
tepelnou G€innost. To silné zavisi na uZivateli.

ZARUKA

VDW poskytuje na zafizeni BeeFill® 2in1 zéruku na vady materidlu a vyroby po dobu
jednoho roku od data plvodni faktury. Spole¢nost VDW neposkytuje tuto zaruku
na ostatni produkty, které pfichédzeji s pfistrojem (napfiklad cpétka, tepelné hroty
nebo kazety), protoZe jde o spotfebni material.

Vyhradni povinnosti spolecnosti VDW v souladu s poskytnutou zarukou je (dle
vyhradni dvahy a rozhodnuti spole¢nosti VDW) moZnost opravit nebo vyménit
libovolnou vadnou komponentu nebo produkt jako celek ¢i jeho ¢ast. Spole¢nost VDW
S e
o takové akci rozhoduje zcela podle svého uvazeni.

V pripadé Udajné zévady béhem zaruky bude kupujici informovat neprodlené
reklamacni oddéleni spole¢nosti VDW (Customer Complaint Department). Reklamacni
oddéleni poskytne potrebné pokyny, obvykle instruujici, aby produkt byl vracen
k provedeni servisu. Zaslani spolecnosti VDW a néklady na toto zaslani je vzdy na
ticet kupujiciho.

Néhodné zneuZziti, neodpovidajici instalace nebo neprovedeni predepsané Udrzby
znamenaji zanik zaruk.

Podle této zaruky spoleCnost VDW nepfebird Zadnd rizika ani zdvazky plynouci
z Klinického pouzivani produktd bez ohledu na to, zda takové pouZiti zahrnuje
soubézné vyuzivani produkti vyrobenych jinymi vyrobci.

Spolecnost VDW neposkytuje Zadné jiné vyslovné ani pfedpokladané zaruky, nez jsou
uvedeny vySe.
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V PRIPADE ZJISTENi ZAVADY VRATTE PRISTROJ SPOLECNOSTI VDW A PRILOZTE TENTO SERVISNi FORMULAR:

Vase adresa (nebo razitko):

Jméno:

Ulice:

PSC, misto, zemé:

Telefon:

Fax:

E-mail:

Kontaktni osoba:

Pristroj byl zakoupen dne (datum):

Od (napt. prodejce nebo obchodni zastupce):

Pristroj pred vracenim vycistéte a desinfikujte a pfilozte také veskeré pfislusenstvi:

VDW GmbH

- Gerateservice -
BayerwaldstraBe 15
81737 Minchen
Némecko

Popis zavady:

D Oprava béhem zaruky (je nutna faktura)
D Jestlize naklady na opravu prekracuji €, zaSlete prosim odhad.
l:l Pristroj prosim opravte, nepotrebuji odhad.

Datum: Podpis:
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Serdecznie gratulujemy!

Urzadzenie BeeFill® zostalo zaprojektowane w sposéb zapewniajacy wieloletnig i
niezawodng eksploatacje. Prosimy przeczyta¢ instrukcje podane w niniejszym
podreczniku w celu zapewnienia najlepszej i najdtuzszej pracy sprzgtu. Zalecamy
stosowanie gumowego koferdamu w trakcie wszelkich zabiegéw endodontycznych.

Istnieje mozliwos$¢ uzyskania podrecznika obstugi w innych wersjach jezykowych.

ZAWARTOSC OPAKOWANIA

o Urzadzenie do wypetniania kanatéw wraz z uchwytami stuzacymi do
wypetniania czesci przywierzchotkowej (downpack - Pack) oraz
$rodkowej i dokoronowej (backfill - Fill)

Przewdd zasilajacy

Narzedzie zginajace do kasetki

Narzedzie do czyszczenia uchwytu Backfill

Zapasowa nakretka kasetki do uchwytu Backfill

Ostona cieplna do uchwytu Backfill

Podrecznik obstugi

Rysunek 1: BeeFill® 2in1 i dostepne akcesoria

Plugger NiTi Machtou Uchwyt Pack

Pluggery

Pluggery Machtou

Koricéwka termiczna

SPIS TRESCI

ZAWARTOSC OPAKOWANIA

SPECYFIKACJE

CERTYFIKATY

STANDARDOWE 0ZNACZENIA

PRZEZNACZENIE

PRZECIWWSKAZANIA

OSTRZEZENIA

SRODKI 0STROZNOSCI

DZIALANIA NIEPOZADANE

INSTRUKCJA KROK PO KROKU - USTAWIANIE JEDNOSTKI
OBSEUGA

STERYLIZACJA, DEZYNFEKCJA | KONSERWACJA
ZASTOSOWANIE KLINICZNE

ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

CZESTO ZADAWANE PYTANIA

GWARANCJA

Inne produkty stosowane z urzadzeniem:
o Pluggery BeeFill®:

Maty czarny 1SO 40/.03

Sredni 26ty 1S0 50/.05

Duzy niebieski IS0 60/.06

Koricéwka termiczna BeeFill®

Pakiet 10 kasetek z gutaperka BeeFill®, rézne rozmiary
Plugger Machtou o rozmiarach 1-2 oraz 3-4

Plugger NiTi Machtou o rozmiarze 0

Uchwyt Fill Kasetki

31
32
32
32
33
33
33
33
34
34
35-36
37
37-38
39
39
39

Ostona cieplna

Nakretka kasetki

Przyrzad do giecia

Narzedzie do czyszczenia



SPECYFIKACJE
Wymiary konsoli:
Waga:

Zrédto zasilania:

Wartos$ci nominalne pradu:

Bezpieczniki:

Plugger:

Zawartos¢ kapsutki:
Kapsutka:

Kaniula:

Warunki otoczenia:
Temperatura robocza:
Temperatura przechowywania:
Wilgotnos¢ wzgledna:
Wysokos¢:

Cykl roboczy Pack:

Zakres temperatury Pack:
Zakres gtosnosci Pack:

Zakres temperatury Fill:
Natezenie przeptywu Fill:
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11,2x15,0x 15,2 cm (4,4” x 5,9” x 6,0”)
1,6 kg (3.6 Ibs)

115V/ 60 Hz, 230 V/ 50 Hz

115V/ 0,6 A,230V/0,3A

115V: 0,6 A/250 V Slo-Blo®

230V: 0,3 A/250V Slo-Blo®

stal nierdzewna

gutaperka

aluminium

srebro

10° do 28 °C (50° do 82.4 °F)

-20 do 60 °C (-4 ° do 140 °F)

5 do 95 %, bez skraplania

0 do 3048 metréw (0 do 10.000 stop)
25%

100 - 400 °C
0-100%

160 - 200 °C
20% - 100%

Maksymalny czas ciggtego nagrzewania uchwytu Pack:
10 sekund w temperaturze powyzej 200 °C.

15 sekund w temperaturze réwnej lub ponizej 200 °C.

Jedna minuta w trybie reakcji termicznej.

RX: Niniejsze urzadzenie zastrzezone jest do sprzedazy na zlecenie lub zaméwienie
lekarza dentysty. Wytacznie do uzytku dentystycznego!

UWAGA: niniejsze urzadzenie zostato przetestowane oraz stwierdzono, iz spetnia
ono wymogi dotyczace emisji wedtug normy IEC 60601-1-2:2001-09. Wymogi te
zapewniaja odpowiednig ochrong przed szkodliwg interferencija elektromagnetyczng
w typowych urzadzeniach medycznych. Jednakze wysokie poziomy emisji
czestotliwosci radiowych z urzadzen elektrycznych takich, jak telefony komdrkowe,
moga zaktdcac dziatanie niniejszego urzadzenia. Aby ostabi¢ zaktdcajace interferencje
elektromagnetyczne, niniejsze urzadzenie nalezy umiesci¢ z dala od przekaznikow
czestotliwosci radiowych oraz innych Zrédet energii elektromagnetycznej.

CERTYFIKATY

Ten produkt zostat sklasyfikowany jako produkt klasy lla i posiada

€ oznaczenie CE (CE 0086). Produkt spetnia nastepujace normy; Europa: IEC

0086 60601-1 + A1:1991 + A2: 1995, Kanada: CAN/CSA-C22.2 nr 601.1 oraz
USA: UL 60601-1, First Edition (2003).

Producent: Aseptico, Inc., Woodinville, WA 98072, USA

Autoryzowany przedstawiciel w UE: Advena Ltd., Pure Offices, Plato Close,

Warwick CV34 6WE UK

Dystrybutor:

VDW GmbH, BayerwaldstraBe 15, 81737 Miinchen, Niemcy
Telefon: +49 (0)89 62734-0, Faks: +49 (0)89 62734-304
info@vdw-dental.com, www.vdw-dental.com

Niniejsze urzadzenie medyczne zostato wprowadzone do obrotu po 18

sierpnia 2005 roku. Produktu nie mozna utylizowac znormalnymi odpadami

gospodarstwa domowego. Nalezy przestrzega¢ dyrektyw dotyczacych
I utylizacji zuzytego sprzetu elektronicznego i elektrycznego.

STANDARDOWE OZNACZENIA

=
115V: 0,64
2301: 0.3
250V SLO-BLO

0 HYE B (=0 = >

Fwo0ee < S

Dopuszczalna obcigzalno$¢ bezpiecznika
115V: 0,6A

230V: 0,3A

250V SLO-BLO

Sprzet T typu BF (bezpieczny)

zatgczonej instrukcji

Sprzet klasy Il

Niebezpieczne napigcie

Prad przemienny

Goraca powierzchnia

Pluggery nadaja sie do autoklawowania

Zawarto$¢ 1 opakowania

Nie uzywa¢ ponownie

Nie wystawia¢ na dziatanie promieni stonecznych oraz
wysokich temperatur

Otwarte opakowania nie podlegaja wymianie

Uwaga: ten produkt zawiera naturalng gume
lateksowa, ktéra moze wywotywac reakcje alergiczne.

Kasetka zawiera gutaperke
Kaniula: srebro

Kasetka: aluminium

Data waznosci

Autoryzowane przedstawicielstwo w UE
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PRZEZNACZENIE

BeeFill®2in1 jest zintegrowanym urzadzeniem do wypetniania kanatow
korzeniowych z uchwytami uzywanymi do wypetniania czesci przywierzchotkowej
(downpack - Pack) oraz Srodkowej i dokoronowej (backfill - Fill) kanatu. Uchwyt Pack
przeznaczony jest do nagrzewania pluggeréw w celu ogrzania i zmigkczenia
gtéwnych céwiekéw gutaperkowych oraz wysuszania ¢wiekéw gutaperkowych.
Uchwyt ten jest takze przeznaczony do nagrzewania koncéwek dodatkowych, ktére
poddaja zab dziataniu wysokiej temperatury w celu stwierdzenia zywotno$ci miazgi
w reakcji termicznej. Uchwyt Fill przeznaczony jest do nagrzewania i umieszczania
gutaperki w kanale korzeniowym.

Kasetki jednorazowego uzytku przeznaczone sa do umieszczania podgrzanej
gutaperki w czystym i uksztattowanym kanale. Urzadzenie BeeFill® moze by¢
uzywane wylgcznie z oryginalnymi koricéwkami i kasetka BeeFill®! Podczas kazdego
zabiegu dentystycznego nalezy stosowac koferdam!

PRZECIWWSKAZANIA

Nie stosowaé u pacjentéw z rozpoznana nadwrazliwoscia na
naturalng gume lateksowa, srebro lub miedz.

OSTRZEZENIA

Sprzgt nie nadaje sig do uzytku w obecnosci tatwopalnej mieszanki z powietrzem,
tlenem lub podtlenkiem azotu.

Kasetki z gutaperka zawieraja naturalna gume lateksowa, ktéra moze wywotywac
reakcje alergiczne.

Przed wymiang kasetki z gutaperka catkowicie wycofac tlok i wytaczy¢ urzadzenie.
Odczeka¢ az nakrgtka kasetki i uchwyt Fill ostygna (bedzie mozna ich dotknac).
Teraz mozna wymieni¢ kasetke z gutaperka.

OSTROZNIE: W przypadku wymiany kasetki przy wciaz goracym

uchwycie Fill moze doj$¢ do uszkodzenia zaréwno kasetki, jak i
uchwytu.

Podczas wymiany kasetki w trakcie zabiegu nakretka kasetki oraz zuzyta kasetka
moga by¢ gorace w dotyku.

UWAGA: Nie wyjmowac¢ goracej kasetki!

Rysunek 2: Identyfikacja komponentow Uchwyt Pack

i elementéw obstugi

Pierscien aktywacyjny

Trzycyfrowy
Wskaznik aktywacii dla Pack wyswietlacz
LED
Niebieska dioda LED wskazuje na uzycie strony Pack

Przycisk temperatury dla Pack
Przycisk gtosnosci dla Pack

Przycisk koricowki termicznej

Przyciski programowania
Przetacznik Wt./Wyt

tacznik uchwytu Pack

Ryzyko pozaru: nie dopuszczaé do kontaktu rozgrzanej koncéwki lub uchwytu z
fatwopalnymi gazami lub cieczami.

Nie stosowaé¢ w poblizu wody. Upuszczenie jednostki do wody moze spowodowac
porazenie pradem elektrycznym, zniszczenie urzadzenia oraz doprowadzi¢ do $mierci.

Niniejszy sprzet zapewnia podstawowa ochrong przed szkodliwym wnikaniem
cieczy. Nie zanurza¢ uchwytu ani kasetek w zadnej cieczy ani nie rozpyla¢ zadnej
cieczy bezposrednio na uchwyt.

Chemoklawowanie nie jest zalecane do sterylizacji i konserwacji koricowek,
poniewaz powoduje korozje.

Konicwki pluggera nagrzewaja sig podczas uzycia. Przed wymiang koncowek nalezy
wytaczy¢ urzadzenie i pozostawi¢ do ostygniecia.

SRODKI OSTROZNOSCI
Podczas zabiegu dentystycznego nalezy stosowac koferdam.

Przed wymiang bezpiecznikéw lub regulacja przetacznika napigcia nalezy zawsze
odtaczac jednostke.

Zbyt mocne trzymanie uchwytu Fill podczas uzycia moze spowodowaé uszkodzenie
kaniuli.

Delikatnie umieszczaé kaniule w kanale. Zbyt duzy nacisk spowoduje zatrzymanie
obrotéw silnika.

Nalezy zachowaé ostroznos¢ podczas wymiany kasetek w trakcie zabiegu, poniewaz
nakretka kasetki oraz zuzyta kapsutka moga by¢ gorgce w dotyku. Przed wymiang
kasetki pozostawic¢ uchwyt Fill do ostygnigcia.

Przednia czg$¢ uchwytu Fill nagrzewa sig podczas uzycia. Ostona cieplna (dofaczona
do systemu) moze by¢ stosowana opcjonalnie w celu obnizenia temperatury
powierzchni uchwytu. W przypadku, gdy ostona cieplna nie jest stosowana, nalezy
unika¢ kontaktu z przednia czgscia uchwytu Fill.

Podczas wymiany koficéwek w trakcie zabiegu koricéwki pluggera moga by¢ gorace
w dotyku.

Nie czysci¢ urzadzenia tatwopalnymi roztworami czyszczacymi.

Uchwyt Fill
,I_Q— Nakretka kasetki
L u— Wskaznik poziomu gutaperki
Przyciski
Zwigksz/ .'—‘ Pierscien aktywacyjn
Zmniejsz Y yiny

Niebieska dioda LED wskazuje na uzycie strony Fill

Przycisk temperatury Fill
Przycisk natezenia przeptywu

Przycisk wycofania ttoka kasetki Fill

kacznik uchwytu Fill
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DZIALANIA NIEPOZADANE

Stosowanie u pacjentéw z rozpoznang nadwrazliwoscig na lateks, srebro lub miedz
moze wywota¢ reakcje alergiczna. Taka reakcja alergiczna na lateks moze
spowodowac opuchlizng oczu, ust i twarzy. Moze ona takze skutkowa¢ trudno$ciami
w oddychaniu. Nalezy poinformowac pacjenta, aby niezwtocznie zgtaszat wystapienie
jakiegokolwiek z powyzszych symptoméw.

INSTRUKCJA KROK PO KROKU - USTAWIANIE
JEDNOSTKI

1. Rozpakowac konsole i sprawdzi¢, czy przetacznik napigcia nastawiony jest na
odpowiednie napigcie. Ustawi¢ potozenie 115V dla napigcia 110-120V 60 Hz, oraz
potozenie 230V dla napigcia 220-250 V 50 Hz. Przed wymiang bezpiecznikéw lub
ustawieniem przetgcznika napigcia nalezy zawsze odtgczy¢ jednostke. Aby zmieni¢
napiecie, nalezy uzy¢ Srubokreta ptaskiego do obrdcenia przetacznika napiecia
znajdujacego sie z tytu konsoli w odpowiednig pozycje. Przy zmianie napigcia
nalezy réwniez wymieni¢ bezpiecznik (patrz Specyfikacje). Wymieni¢ na
bezpiecznik zwtoczny 0,3 A, 230/250 V (0,6 A dla 115 V). Aby dokona¢ wymiany,
nalezy nacisng¢ czarny plastikowy zacisk bezpiecznika, wyciggna¢ stary
bezpiecznik i wymieni¢ go na nowy. Patrz rys. 3

Rysunek 3: Odwrotna strona urzadzenia

Gniazdo przewodu

Przefacznik napigcia zasilania AC
Schowek na
Port programowania bezpieczniki

wytacznie dla serwisu/
produkcji

2. Wyja¢ uchwyty z opakowania. Wyczysci¢ zewnetrzng powierzchnig uchwytéw za
pomoca migkkiej Sciereczki zwilzonej tagodnym, niechlorowanym detergentem lub
roztworem dezynfekujacym zatwierdzonym przez DGHM lub FDA lub oznaczonym
symbolem CE. Nie stosowa¢ roztworéw dezynfekujgcych zawierajacych fenol,
substancje antykorozyjne lub bardzo kwasowe lub zasadowe roztwory - nie
zanurza¢ uchwytow. Umiesci¢ uchwyty na odpowiednich stojakach -
Pack po lewej stronie, a Fill po prawej. Przednia koricéwka uchwytu
Fill nagrzewa sie podczas stosowania.

Przednia koricéwka uchwytu Fill nagrzewa sig podczas stosowania. Ostona ciepina
(wraz z systemem) moze by¢ stosowana opcjonalnie w celu zmniejszenia
temperatury na powierzchni uchwytu. Unika¢ kontaktu z przednig koricowka
uchwytu. Ostone cieplng nalezy sterylizowac przed pierwszym uzyciem oraz po
kazdym pacjencie. Patrz Sterylizacja, dezynfekcja i konserwacja.

3. Podtaczy¢ kable uchwytéw do konsoli: kable uchwytéw sg kodowane kolorami oraz
wykonane w taki sposdb, aby pasowaty wytacznie do odpowiedniego gniazda na
konsoli. Delikatnie wsunac zlaczke do gniazda konsoli w taki sposob, aby strzatka
skierowana byta do gory.

4. Podtaczy¢ przewdd zasilajacy z tytu konsoli oraz do gniazdka elektrycznego z
uziemieniem.

5. Wysterylizowa¢ pluggery oraz koricowke termiczna: Autoklawowac przez 10 minut
w temperaturze 132°C.

6. Pack: zainstalowac plugger na uchwycie Pack:
Wecisng¢ plugger na koficéwke uchwytu i powoli obraca¢ go zgodnie z ruchem
wskazowek zegara, az wejdzie na koricéwke. Catkowicie docisnac plugger.

7. Fill: wyjac¢ kasetke z opakowania typu blister i zainstalowa¢ w uchwycie Fill:
Cofnac tlok przez nacisnigcie przycisku Return. Poczekac¢ na catkowite wycofanie
tloka i wylgczy¢ urzadzenie. Odczekac az nakrgtka kasetki i uchwyt Fill ostygng
(bedzie mozna ich dotknac). Odkrecic i zdjaé nakretke kasetki z uchwytu. Wstawi¢
kasetke do uchwytu, kaniulg na zewnatrz. Wsuna¢ nakretke kasetki przez kaniulg
i delikatnie zakreci¢ zgodnie z ruchem wskazowek zegara - nie zaciskac.

OSTROZNIE: W przypadku wymiany kasetki przy wcigz goracym
uchwycie Fill moze dojs¢ do uszkodzenia zaréwno kasetki, jak i

uchwytu.

INFORMACUJA: Nalezy zachowaé ostroznos¢ podczas wymiany kasetki w trakcie
zabiegu, poniewaz nakretka kasetki oraz zuzyta kasetka moga by¢ gorace w dotyku.
Przed wymiang kasetki wytaczy¢ urzadzenie i pozostawi¢ do ostygniecia.

INFORMACUJA: Nie wyjmowac¢ goracej kasetki. Jezeli kasetka nie jest
catkowicie dopasowana w uchwycie, nacisna¢ przycisk uruchamiajacy zlokalizowany
z przodu konsoli do pozycji ,WE.“ (ON), a nastepnie nacisna¢ przycisk zawracajacy
(Return) na konsoli. Aby kasetka zostata przyjeta, ttok musi znajdowaé
sie w pozyciji cofnietej.

8. Delikatnie umiescic ostong cieplng na kaniuli i uchwycie wedtug potrzeb. Nastepnie
obrdci¢ ostone, aby uwidoczni¢ wskaznik napetnienia.

Rysunek 4: Uchwyt FILL z ostong cieplng
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9. Uzy¢ przyrzadu do gigcia kaniuli w celu wykonania delikatnego zakrzywienia
promieniowego w taki sposob, aby umozliwi¢ wprowadzenie kaniuli na odlegto$¢
do 5 mm dtugosci roboczej kanatu. Umiesci¢ kaniule migdzy dwoma podniesionymi
stupkami zginajacymi. Delikatnie zgia¢ kaniulg do uzyskania zadanego kata.

10. Urzadzenie jest teraz gotowe do pracy i mozna je ponownie wigczy¢.

OSTRZEZENIE: Nie dotykaé goracych pluggeréw ani kasetek.
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OBSLUGA

Po ustawieniu jednostki mozna przystapi¢ do obstugi urzadzenia w nastgpujacy
sposab:

1. Wiaczanie urzadzenia:
Nacisna¢ przetacznik uruchamiajacy WHWyt. (On/Off) umieszczony z przodu
panelu. Zasilanie jest doprowadzane i odcinane poprzez naprzemienne naciskanie
i zwalnianie tego przetacznika.
Przyciski po lewej stronie bloku klawiszy przeznaczone sa dla
Downpack, a przyciski po prawej stronie dla Backfill. Aby zmienié¢
ustawienia, nalezy skorzysta¢ z przyciskéw ,,do gory“ i ,w dét“.

2. Aktywacja strony Pack lub Fill:

Aby aktywowac jedna ze stron urzadzenia, nalezy wykonac jedna z nastepujacych
czynnosci: nacisnac pierscien aktywujacy lub dowolny przycisk po stronie Pack
lub Fill. Wskaznik w postaci niebieskiej diody LED umieszczonej na szczycie
urzadzenia zapali sig wskazujac, ktora strona jest aktywna. (Przy uruchomieniu
poczatkowym domysInie wigcza sig strona Pack, niezaleznie od tego, ktdra strona
byta uzywana poprzednio.) Ustawienia uzywane ostatnio zachowywane sg w
pamigci.

3. Strona PACK - programowanie ustawier nowej temperatury oraz
gtosnosci:

a. Nacisna¢ przycisk temperatury po stronie Pack (umieszczony po lewej stronie
bloku klawiszy), a nastepnie uzy¢ przyciskéw do géry/w dét w celu ustawienia
zadanej temperatury. Naciska¢ jeden z tych przyciskéw, aby zwigkszy¢/
zmniejszy¢ temperature w odstepach po 10 °C, lub przytrzymac przycisk, aby
szybko przewing¢ caly zakres temperatury (od minimum 100°C do maksimum
400 °C). Ustawienia temperatury wyswietlane sa w numerycznym oknie LED.
Zapala sig z6ita dioda LED dla temperatury Pack wskazujac aktywacje trybu
ustawiania temperatury.

INFORMACJA: Temperatura trybu reakcji termicznej jest zaprogramowana na
90 °C i nie mozna jej zmieniac.

b. Nacisnac przycisk gtosnosci, a nastgpnie uzy¢ przyciskéw do gory/w dét w celu
ustawienia zadanej gtosnosci sygnatu akustycznego. Naciska¢ jeden z tych
przyciskéw, aby zwigkszy¢/zmniejszy¢ poziom gtosnosci o 20 %, lub przytrzymac
przycisk, aby szybko przewinac caly zakres gtosnosci (od minimum 0% do
maksimum 100 %). Ustawienia gtosnosci wyswietlane sa w numerycznym oknie
LED. Zapala si¢ zotta dioda LED dla gtosnosci wskazujac aktywacje trybu
ustawiania gto$nosci.

INFORMACJA: Numeryczne okno LED automatycznie wy$wietla wybrane
ustawienie temperatury. Jesli nacisnigty zostanie przycisk gto$nosci, wtedy
numeryczne okno LED wys$wietla poziom gtosnosci przez 5 sekund, po czym powraca
do wybranego ustawienia temperatury.

4. Strona FILL - programowanie ustawien nowej temperatury oraz
natezenia przeptywu:

a. Nacisna¢ przycisk temperatury po stronie Fill (umieszczony po prawej stronie
bloku klawiszy), a nastepnie uzy¢ przyciskéw do géry/w dét w celu ustawienia
zadanej temperatury. Zapali sig dioda LED umieszczona obok przycisku wskazujac
nagrzewanie uchwytu.

UWAGA: W temperaturze 190 °C i wyzszej moze dochodzi¢ do wycieku gutaperki
wskutek rozszerzania sig pod wptywem ciepta. Aby temu zapobiec, mozna na krotko
przed uzyciem ogrza¢ uchwyt Fill do zadanej temperatury i bezposrednio po uzyciu
zredukowac jego temperature do 160 °C. Uchwyt Fill jest teraz gotowy do uzycia w
dowolnej chwili, a gutaperka nie wycieka.

b. Nacisnac przycisk natezenia przeptywu i uzy¢ przyciskéw do gory/w dot celem
ustawienia zadanego natezenia przeptywu.

5. Wprowadzanie ustawien uzytkownika do pamieci:
Aby wprowadzi¢ do pamigci nowe ustawienia w celu pdzniejszego ich
przywotania, nacisna¢ jeden z dwoch przyciskdw programowania i przytrzymac
przez okoto dwie sekundy. Zapali si¢ specjalna dioda LED przyciskow
programowania i pojawi sie styszalny sygnat informujacy o pomySinym
zachowaniu ustawien. Ustawienia dla stron Pack oraz Fill sg teraz przechowywane
W pamigci.

6. Stosowanie przyciskéw programowania:

Dwa przyciski programowania zapisuja wszystkie ustawienia dla strony Pack i Fill.
Domy$Ine ustawienia fabryczne sa nastepujace:Temperatura 200 °C i gtosno$¢ na
poziomie 40 % dla strony Pack oraz temperatura 160 °C i natezenie przeptywu na
poziomie 60 % dla strony Fill. Przycisk reakcji termicznej ustawiony jest na
90°C, a warto$¢ ta jest stata dla strony Pack. Istnieje mozliwos¢ recznego
zaprogramowanie ustawiel poczatkowych poprzez nacisnigcie jednego z
przyciskdw programowania i przytrzymanie go przez przynajmniej 2 sekundy.
Zadwieci sig dioda LED przyciskdw programowania i pojawi sig styszalny sygnat
wskazujacy jego aktywowanie.

7. Obstuga - PACK:

Nacisna¢ pierscieri na uchwycie w celu rozpoczecia nagrzewania koficéwki do
wybranej temperatury. Jezeli $wieci sig dioda LED dla temperatury, wybrana
temperatura zostanie wy$wietlona w numerycznym oknie LED. Podczas wzrostu
temperatury koricowki styszalny jest sygnat o statej czestotliwosci (okoto
2500 Hz). Gdy koricéwka osiagnie temperaturg w zakresie 20°C od wybranego
ustawienia, czestotliwo$¢ sygnatu obnizy sig (okoto 2000 Hz) i pozostanie przy tej
wartosci do momentu zwolnienia przetacznika pierscieniowego na uchwycie.
Nacisnigcie piercienia spowoduje nagrzewanie koncéwki przez maksymalnie
15 sekund, jesli wybrane ustawienie temperatury wynosi 200 °C lub mniej. Przy
ustawieniu temperatury powyzej 200 °C koncowka nagrzewa sie nie diuzej niz
10 sekund przed przerwa i wytgczeniem. W przypadku trybu reakcji termicznej
koncoéwka nagrzewa sie w czasie do jednej minuty, podczas gdy przetacznik
pierscieniowy jest nacisnigty. Aby wznowi¢ nagrzewanie po osiggnigciu przerwy,
nalezy zwolni¢ pierscien uchwytu, a nastepnie nacisna¢ go ponownie.

INFORMACUJA: Ustawienie temperatury na konsoli zostato zoptymalizowane na
podstawie recenzji klinicznych. Dlatego tez ustawienie to nie odpowiada bezposrednio
temperaturze bezwzglednej rozgrzanego pluggera.

OSTROZNIE: Ze wzgledéw bezpieczeristwa nie pozostawiaé
rozgrzanej koricéwki w kanale korzeniowym dtuzej niz 4 sekundy!

OSTROZNIE: Umiescié¢ gutaperke na koricu koncowki termicznej
przed przytozeniem jej do zeba pacjenta! Nie umieszczaé korncéwki
bezposrednio na zebie!

OSTROZNIE: Przed rozpoczeciem testu wrazliwosci miazgi nalezy
zawsze nacisnaé przycisk reakcji termicznej w celu ustawienia
temperatury na 90 °C!

8. Obstuga - FILL

Dozowanie gutaperki: Nacisna¢ pierscieri aktywacyjny, aby zapoczatkowac
przeptyw materiatu wypetniajgcego. Zauwazy¢ mozna niewielkie opdznienie, gdyz
tiok rozpoczyna dziatanie i popycha gutaperke do kofcéwki igty. Wycisnaé
niewielkg ilo$¢ gutaperki z igty. Wytrze¢ nadmiar gutaperki z kofcéwki przed
wprowadzeniem igly do kanatu. Uzy¢ igly w kanale korzeniowym zgodnie z
preferowang technika. Podczas wprowadzania materiatu trzyma¢ uchwyt
swobodnie, aby umozliwi¢ fatwe wycofanie urzadzenia z kanatu. Podczas
wyciskania materiatu wskaznik umozliwia dokonanie oceny ilosci materiatu
pozostajacego w kasetce.
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UWAGA: W temperaturze 190 °C i wyzszej moze dochodzi¢ do wycieku gutaperki
wskutek rozszerzania sig pod wptywem ciepta. Aby temu zapobiec, mozna na krétko
przed uzyciem ogrza¢ uchwyt Fill do zadanej temperatury i bezposrednio po uzyciu
zredukowac jego temperature do 160 °C. Uchwyt Fill jest teraz gotowy do uzycia w
dowolnej chwili, a gutaperka nie wycieka.

INFORMACJA: przytozenie zbyt duzego nacisku lub uniemozliwienie wycofania
kaniuli z kanatu moze skutkowac jej zZlamaniem.

9. Tryb gotowosci (standby) dla FILL:
Po 20 minutach bezczynno$ci, nagrzewacz FILL wytgczy sie i powoli ostygnie do
temperatury pokojowej. Dioda LED dla temperatury takze zgasnie. Aby
reaktywowac nagrzewacz FILL, nalezy nacisng¢ dowolny przycisk po stronie Fill
konsoli.

10. Wymiana kasetki

INFORMACJA: Podczas wymiany kasetki w trakcie zabiegu nakretka oraz zuzyta
kasetka sg gorace w dotyku.
1. Wybra¢ odpowiednig kasetke.
2. Wycofa¢ thok naciskajac przycisk zawracajacy.
3. Wylgczy¢ jednostke.
4. Pozostawi¢ uchwyt do ostygniecia.
5. OSTROZNIE: Nie wyjmowaé goracej kasetki!
W przypadku wymiany kasetki przy wciaz goracym uchwycie Fill
moze dojs¢ do uszkodzenia zaréwno kasetki, jak i uchwytu.
Odkrecic i zdja¢ nakretke kasetki uchwytu Fill.
. Wykorzystujac otwdr w zataczonym przyrzadzie do giecia wyjaé kasetke z
uchwytu.
. Zuzyta kasetke wyrzuci¢ do odpowiedniego zbiornika na odpady biologicznie
niebezpieczne.
. Wstawi¢ nowa kasetke (kaniula na zewnatrz) do korca uchwytu.

. Wsuna¢ nakretke kasetki przez kaniulg i delikatnie zakreci¢ zgodnie z ruchem
wskazowek zegara - nie zaciskac.
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Rysunek 5: Elementy uchwytu Fill

Wskaznik poziomu gutaperki
Nakretka kasetki

Szczelina wentylacyjna

Rysunek 6: Elementy uchwytu Pack

Plugger
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11. Przed usunigciem nadmiaru gutaperki nalezy pozostawi¢ nakretke kasetki do
ostygnigcia.
11. Wymiana bezpiecznikéw

INFORMACUJA: Urzadzenie BeeFill® 2in1 zostato wyprodukowane z bezpiecznikami
250V 300mA, zainstalowanymi dla zrddfa zasilania 230 VAC. Jezeli napigcie Zrodta
zasilania wynosi 115 VAC, nalezy upewnic sig, ze zainstalowane zostaty bezpieczniki
250V 600 mA.

OSTRZEZENIE: Przed wykonaniem ponizszych czynnosci nalezy
wytaczy¢ jednostke oraz odtaczy¢ ja od Zrédta zasilania.

1. Wyja¢ schowek na bezpieczniki z gniazda zasilania.
2. Wymieni¢ bezpieczniki w schowku.

Bezpieczniki zamienne:
230 V: bezpiecznik zwtoczny 300 mA, 250 V (rozmiar bezpiecznika: 5 x 20 mm)

115 V: bezpiecznik zwtoczny 600 mA, 250 V (rozmiar bezpiecznika: 5 x 20 mm)

3. Wymieni¢ schowek na bezpieczniki.

GNIAZDO ZASILANIA AC

SCHOWEK NA BEZPIECZNIKI

Pierscier aktywacyjny uchwytu

CAAARANNANY
@ Eeiraaaan

Ostona cieplna uchwytu

Pierscien aktywacyjny

Niebieski wskaznik aktywacji
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STERYLIZACJA, DEZYNFEKCJA | KONSERWACJA
Konsola sterowania

Czysci¢ zewnetrzng powierzchnig konsoli poprzez wycieranie jej migkka sciereczka
zwilzong tagodnym, niechlorowanym detergentem lub roztworem dezynfekujacym
zatwierdzonym przez DGHM lub FDA lub oznaczonym symbolem CE. Nie stosowac
roztworéw dezynfekujacych zawierajacych fenol, substancje antykorozyjne lub
bardzo kwasowe lub zasadowe roztwory.

UWAGA: NIE ZANURZAC urzadzenia w cieczach.

INFORMACJA: Podczas wycierania kabla uchwytu delikatnie wytrzeé¢ kabel od
jego Srodka w kierunku uchwytu i konsoli. Unika¢ mocnego $ciskania kabla.

Uchwyty

Czysci¢ zewnetrzna powierzchnig uchwytu poprzez wycieranie jej miekka Sciereczka
zwilzong fagodnym, niechlorowanym detergentem lub roztworem dezynfekujacym
zatwierdzonym przez DGHM lub FDA Iub oznaczonym symbolem CE. Nie stosowac
roztworéw dezynfekujacych zawierajacych fenol, substancje antykorozyjne lub
bardzo kwasowe lub zasadowe roztwory.

UWAGA: NIE ZANURZAC uchwytéw w cieczach i nie rozpylaé cieczy
bezposrednio na uchwyty.

PACK:

Pluggery i koricéwka termiczna
Pluggery oraz koncéwki nalezy czysci¢, dezynfekowac i sterylizowac przed kazdym
uzyciem:

1. Delikatnie uzy¢ szczoteczki do usunigcia resztek. Czysci¢ zdezynfekowane
pluggery i koricéwki pod biezaca wodg przynajmniej przez minute. Czysci¢ woda
oraz tagodnym niechlorowanym detergentem lub roztworem dezynfekujacym
zatwierdzonym przez DGHM lub FDA lub oznaczonym symbolem CE. Nie stosowac
roztwordw dezynfekujacych zawierajacych fenol, substancje antykorozyjne lub
bardzo kwasowe lub zasadowe roztwory. Czy$ci¢ zdezynfekowane pluggery i
kofcéwki pod biezaca woda przynajmniej przez minute w celu usunigcia
wszystkich substancji chemicznych. Doktadnie wysuszy¢.

2. Autoklawowac koricéwki pluggera przez 10 minut w temperaturze 132 °C przed
pierwszym uzyciem oraz po kazdym pacjencie.

3. Skontrolowa¢ pluggery oraz koricéwki termiczne pod katem uszkodzen.
Odksztalcong lub utleniong koricéwke nalezy wymienié. Z uptywem czasu
wszystkie koricowki stopniowo tracg swojg wydajnos¢ cieplna.

4. Koricowki nadaja sig do ponownego uzycia, jezeli traktowane sg z ostroznoscia
oraz jesli nie sa uszkodzone ani zanieczyszczone. Kazde uzycie uszkodzonych lub
zanieczyszczonych koficéwek odbywa sig na wiasne ryzyko uzytkownika.
W takim przypadku wyklucza sig wszelka odpowiedzialno$¢.

INFORMACJA: Przestrzega¢ wartosci stezenia roztwordw czyszczacych lub
dezynfekujacych podanych przez producenta!

OSTRZEZENIE: Nie dotykaé goracych pluggeréw!

FILL:

Nagrzewacz kasetki w uchwycie

Jezeli gutaperka przedostanie sig do odcinka nagrzewania kasetki w uchwycie,
wigczy¢ jednostke i nacisnac przycisk zawracajacy na konsoli w celu catkowitego
wycofania ttoka. Rozgrza¢ odcinek nagrzewacza do temperatury 180°. Wytaczy¢
jednostke. Wtozy¢ dotaczong szczoteczke do czyszczenia do komory nagrzewacza.
Kilkakrotnie obraca¢ szczoteczka w celu usunigcie gutaperki z komory.

Tiok w uchwycie

Corocznie: bez wstawionej kasetki nacisnac pierscien aktywacyjny do momentu, az
wskaznik gutaperki przesunie sie do przodu. Nastgpnie nacisna¢ przycisk
zawracajacy, aby umozliwi¢ catkowite cofnigcie wskaznika.

Nakretka kasetki
Przed usunigciem nadmiaru gutaperki pozostawi¢ nakretke kasetki do ostygnigcia.
Nakretke mozna autoklawowac parowo przez 10 minut w temp. 132 °C.

Kasetka

Kazda kasetka przeznaczona jest do uzytku u jednego pacjenta. Przed zastosowaniem
urzadzenia nalezy przetrze¢ kaniulg alkoholem Iub Srodkiem dezynfekujacym.
(Nalezy upewnic sig, ze urzadzenie zostato wytaczone i ostudzone). Przechowywac
kasetki w temperaturze pokojowej. Nie zanurza¢ kasetek w cieczach. Kasetki
wyrzuca¢ do pojemnikéw przeznaczonych na odpady biologicznie niebezpieczne.
Uzywanie kasetek po uptywie daty waznosci jest niedozwolone!

Ostona cieplna
Autoklawowac przez 15 minut w temperaturze 132 °C.

INFORMACJA: Wyklucza sig wszelka odpowiedzialno$¢ wskutek niezastosowania
sie do niniejszych instrukcji lub stosowania niezatwierdzonych metod w zakresie
ponownego uzycia instrumentéw!

ZASTOSOWANIE KLINICZNE

Uzywaé tylko materiatéw wypetniajacych odpowiednich dla tej techniki wypetniania,
jak na przyktad gutaperki czy uszczelnienie kanatu korzenia zeba. Rzeczywista
temperatura w kanale korzenia zgba zalezy w duzej mierze od ilosci uzytego
materiatu wypetniajacego. Mimo, ze urzadzenie jest w stanie precyzyjnie kontrolowac
przenoszenie wysokiej temperatury na koricdwke, nie moze zapobiec niepozadanemu
nagrzewaniu sie korzenia zeba. Zalecamy wyprébowac uprzednio na ekstrahowanych
zebach.

UWAGA: Ze wzgledéw bezpieczenstwa rozgrzanej koncéwki nie
pozostawia¢ w kanale korzenia zeba dtuzej niz 4 sekundy!

UWAGA: Zalecanym maksymalnym ustawieniem temperatury dla
wszystkich technik downpack jest 200 °C!

WSKAZOWKA: Nie dotykaé warg, dzigset czy $luzéwki ust pluggerem, kaniulg
czy przednig koricéwka rekojesci, bowiem te czesci moga by¢ bardzo gorace po
dtuzszym uzyciu.
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INSTRUKCJA OBSLUGI
Dopasowanie Cone & wybér pluggeréw

1.

Kanat przygotowac optymalnie, poniewaz prawidtowe formowanie utatwia tréjwy-
miarowe czyszczenie i wypetnianie.

. Wybrac¢ wigkszy plugger reczny, pracujacy pasywnie i efektywnie w zakresie kilku

milimetréw w jednej trzeciej korony kanatu zgba.

. Wybra¢ $redniej wielkosci plugger reczny, pracujacy pasywnie i efektywnie w

zakresie kilku milimetrow w $rodkowej cze$ci korony kanatu zgba.

. Wybra¢ mniejszy plugger reczny, pracujacy pasywnie, efektywnie i gtebiej w

prostej czesci kanatu zgba i w obrebie 4-5 mm przed koricem kanatu zgba.

. Wybra¢ elektrycznie ogrzewany plugger, przechodzacy pasywnie przez prosty

odcinek kanatu zgba a w optymalnym przypadku do 5 mm przed dtugoscia
roboczg. Stoper silikonowy ustawi¢ na te giebokos¢, dla uzyskania wigkszej
pewnosci i doktadnosci.

. W wypetnionym plynem kanale dopasowa¢ albo niestandardowy c¢wiek

gutaperkowy stozkowy (master cone) lub alfa-gutaperkowy stozkowy 4 % lub
6 % firmy VDW do dtugosci roboczej az do osiagnigcia wierzchotkowego kontaktu
(efekt tugback). Potwierdzi¢ radiologicznie.

. Kanat osuszy¢ koricowkami papieru odpowiedniej wielkosci.

. Zaznaczy¢ Ewiek gutaperkowy w oparciu o technike suszenia koricéwkami

papieru na wysokosci wejscia kanatu.

. Zwilzy¢ éwiek odrobing uszczelnienia i poprowadzi¢ go ostroznie do dtugosci

roboczej.

Downpack: Technika Continuous Wave

1.

Uruchomi¢ elektrycznie ogrzewany plugger i odciaé ¢wiek gutaperkowy na
wysokosci wejscia kanatu.

. Wybra¢ wigkszy plugger reczny i wktada¢ go krétkimi, szybkimi ruchami

kofcéwka robocza po obwodzie kanatu, tak aby gutaperke umiescic jeszcze
wierzchotkowo, oczysci¢ Scianki kanatu i docisna¢ ptasko materiat.

. Za pomocg tego wigkszego pluggera recznego wywiera¢ przez pig¢ sekund

nacisk, dla zageszczenia cieptej gutaperki pionowo i bocznie na tym odcinku
systemu kanatu korzenia zgba (pierwsza ,fala“ kondensacii).

. Wiaczy¢ ogrzewany elektrycznie plugger i docisna¢ go zdecydowanym i ciggtym

ruchem do zmigkczonej termicznie gutaperki, dopdki stoper silikonowy nie
znajdzie sig¢ 2 mm od punktu odniesienia. Ten krok ograniczy¢ nalezy do dwdch
do czterech sekund, dla uniknigcia uszkodzen wskutek przegrzania.

. Wylaczy¢ plugger i w dalszym ciggu wywiera¢ staty nacisk na schtadzajacy sie

instrument w kierunku wierzchotka, dopoki stoper silikonowy nie dojdzie do
punktu odniesienia.

. Przez dalsze dziesig¢ sekund wywiera¢ staty nacisk w kierunku wierzchotka,

celem zageszczenia cieptej masy gutaperki w wierzchotkowej jednej trzeciej
systemu kanatu korzenia zgba i skompensowania skurczu w fazie schtadzania.

. Wigczy¢ ogrzewany elektrycznie plugger na czas jednej sekundy, nastgpnie

wytaczy¢ i wyjac plugger, poruszajac go w gore i w dot z kanatu korzenia zgba.
Krok ten pozwala na oddzielenie i usunigcie gutaperki z dwdch trzecich kanatu,
bez naruszania gutaperki w wierzchotkowej jednej trzeciej.

9.

Wybra¢ maty plugger reczny i wktada¢ go krétkimi, szybkimi ruchami kocéwka
robocza po obwodzie kanatu, tak aby oczysci¢ Scianki kanatu i powtdrnie zagescic
koronowa cze$¢ gutaperki w obrebie jednej trzeciej czesci wierzchotkowe;.

Uzy¢ BeeFill® do optymalnego wypetnienia pozostatej czesci kanatu

Backfill

1.

Koricéwke cieptej kaniuli przytozy¢ na 5 sekund do zageszczonego przedtem
materiatu wypetniajacego.

. Aktywowac sensor czujnika rekojesci BeeFill® i wycisng¢ niewielka porcje (kilka

milimetréw) cieptej gutaperki na ten obszar kanatu. Rekojes¢ przytrzymywac lek-
ko, tak aby podczas stosowania mogta sig lekko wysuwac z kanatu.

. Wybra¢ mniejszy plugger reczny i wkiada¢ go krotkimi, szybkimi ruchami

koficéwka robocza po obwodzie kanatu, tak aby oczysci¢ $cianki kanatu i
docisna¢ na ptasko materiat.

. Uzy¢ tego samego matego pluggera recznego i przyciskac go przez pig¢ sekund

celem trojwymiarowego zageszczenia cieptej gutaperki na tym odcinku kanatu i
skompensowania skurczu w fazie schtadzania.

. Kofcdwke cieptej kaniuli przytozy¢ na 5 sekund do zaggszczonego przedtem

materiatu wypetniajacego.

. Uruchomi¢ pierscien czujnika rekojesci BeeFill® i wycisna¢ kolejna porcje (kilka

milimetréw) cieptej gutaperki na ten obszar kanatu.

. Wybrac $redni plugger reczny i wkiadac¢ go krétkimi, szybkimi ruchami koficéwka

robocza po obwodzie kanatu, tak aby oczysci¢ Scianki kanatu i docisnac na ptasko
materiat.

. Uzy¢ tego samego $redniej wielkosci pluggera recznego i przyciska¢ go przez

pie¢ sekund celem tréjwymiarowego zageszczenia cieptej gutaperki na tym
odcinku kanatu i skompensowania skurczu w fazie schtadzania.

. Kontynuowac¢ stosowanie techniki Backfill w opisany sposéb do momentu

catkowitego wypetnienia kanatu lub przerwa¢ w dowolnym punkcie, jesli do
pdzniejszej odbudowy przewidziano wkitad korzeniowy.
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ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

1. Urzadzenie nie wigcza sig:
a) Upewni¢ sig, ze przewdd zasilajacy jest podiaczony do urzadzenia oraz do
gniazdka.
b) Odtaczy¢ urzadzenie i sprawdzi¢ bezpiecznik. Jezeli bezpiecznik jest stopiony,
nalezy go wymienic. Patrz obstuga, wymiana bezpiecznikéw

N

. Uchwyt Pack nie dziata
a) Upewnic sig, ze koncowka jest wiasciwie zatozona na uchwyt.
b) Wymieni¢ koricowke.

3. Pack: koncéwka nie rozgrzewa sie
a) Sprawdzi¢ ustawienia temperatury.
b) Wymieni¢ koricowke na nowa.

4. Fill: nie mozna zdjg¢ nakretki kasetki:
a) Nacisng¢ przycisk zawracajacy i umozliwi¢ mechanizmowi napgdowemu
wycofanie w celu zwolnienia nacisku na nakretke kasetki.

[$)]

. Fill: gutaperka nie przeptywa przez kaniule:
a) Sprawdzi¢, czy kaniula nie jest zgieta - unika¢ nadmiernego zginania kaniuli.
b) Sprawdzi¢, czy urzadzenie osiagneto temperature robocza wymagang do
przeptywu gutaperki.
c) W razie konieczno$ci podwyzszy¢ temperature.

o

. Fill: ttok nie wycofuje sie:
a) Jezeli po nacisnigciu przycisku zawracajacego wskaznik gutaperki nie wycofa
sie catkowicie do korca okienka wskaznika, nacisna¢ ponownie przycisk
zawracajacy.

~

. Fill: silnik przestaje sie obracac¢:
a) Zatrzymanie obrotéw silnika moze by¢ spowodowane zbyt mocnym
umieszczeniem kaniuli w kanale. Nalezy zmniejszy¢ nacisk przytozony do
kaniuli, co moze skutkowa¢ ponownym uruchomieniem obrotéw silnika.

CZESTO ZADAWANE PYTANIA

Jaki rozmiar ma najmniejsza koricéwka?
Najmniejszy jest maty, czarny plugger o stozku 03 wedtug ISO 40. Materiatem
powierzchni zewnetrznej jest stal nierdzewna.

Do jakiej temperatury moze nagrza¢ sie koricéwka?

Przy maksymalnej mocy koricowka moze osiagna¢ temperature 400 °C. Istnieje
mozliwo$é obnizenia temperatury do 100 °C poprzez zastosowanie najnizszego
ustawienia mocy. Zalecana temperatura robocza dla ,,downpack” wynosi 200 °C.

Czy tak wysoka temperatura nie jest niebezpieczna?

Tak, jak w przypadku innego sprzetu dentystycznego, jednostka winna by¢ stosowane
wytacznie przez wyszkolonego profesjonaliste. Ustawienie wysokiej temperatury
mozna stosowac do wysuszania gutaperki w metodzie kondensacji bocznej, w ktorej
zgrupowanie ¢wiekéw ulega przecieciu. Jezeli chcesz usuna¢ gutaperke metoda
ciggtej fali, nalezy zastosowac nizsze ustawienie temperatury na poziomie 200 °C.

Jakie jest normalne ustawienie mocy?

Z maksymalnego ustawienia mocy nalezy korzysta¢ wyfacznie do wysuszania
gutaperki. Dla techniki kondensacji pionowej oraz techniki fali ciagtej zalecamy
ustawienie mocy na maks. 200 °C.

Jaki jest okres trwatosci korncowki?

Zalezy to od tego, w jakim stopniu dbasz o koricéwke. Zywotno$é koricéwki ulega
redukcji poprzez:

a. stosowanie jej w stanie nadmiernego nagrzania przez dtugie okresy czasu,

b. prace w wysokich temperaturach,

¢. zginanie lub przyktadanie zbyt duzej sity mechanicznej.

Koncéwki nalezy stosowa¢ wytacznie do przekazywania ciepfa - nie do wywierania
sity recznej! Do tego celu zalecamy stosowanie zimnego pluggera recznego. Z
uptywem czasu wszystkie korncowki stopniowo traca swoja wydajnos¢ cieplng.
Zalezy to w duzej mierze od uzytkownika.

GWARANCJA

VDW udziela gwarancji na urzadzenie BeeFill® 2in1 w zakresie uszkodzen materiatu
lub wykonania na okres jednego roku od daty zakupu widniejacej na oryginalnej
fakturze. VDW nie udziela gwarancji na jakiekolwiek inne produkty dotaczone do
urzadzenia takie, jak pluggery, koricéwki termiczne lub kasetki, gdyz sg to materiaty
eksploatacyjne.

Jedynym obowigzkiem firmy VDW w ramach gwarancji produktu jest (wedtug
wiasnego wyboru i uznania) cze$ciowa lub catkowita naprawa lub wymiana
wszelkich uszkodzonych komponentow lub produktow. Firma VDW bedzie jedyna
strong decydujaca o podjeciu takiego dziatania.

W przypadku domniemanego uszkodzenia w ramach gwarancji, kupujacy winien
niezwtocznie powiadomi¢ o tym dziat reklamaciji firmy VDW. Pracownicy dziatu
reklamaciji udzielg stosownych instrukcji, polecajac zazwyczaj zwrécenie produktu
celem wykonania serwisu. Przesytka produktu do VDV oraz zwigzane z tym koszty
wchodza zawsze w zakres odpowiedzialno$ci kupujacego.

Nieumysine nieprawidtowe uzycie, niewtasciwa instalacja lub brak przeprowadzenia
zalecanych konserwaciji skutkuje uniewaznieniem gwarancji.

Firma VDW nie przyjmuje na siebie w ramach gwarancji zadnego ryzyka lub
odpowiedzialnosci wynikajacych z klinicznego stosowania swoich produktow, bez
wzgledu na to, czy takie uzycie obejmuje przypadkowe zastosowanie produktow
wyprodukowanych przez inne podmioty, czy nie.

FirmaVDW nie udziela gwarancji innych, niz okreslone powyzej, zaréwno wyrazonych,
jak i domysInych.
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W PRZYPADKU, GDY URZADZENIE JEST USZKODZONE, PROSIMY ZWROCIC JE DO VDW WRAZ Z NINIEJSZYM
FORMULARZEM SERWISOWYM

Adres (lub pieczed):

Imig i nazwisko:

Ulica:

Kod pocztowy, miejscowos¢, kraj:

Telefon:

Faks:

E-mail:

Osoba upowazniona do kontaktéw:

Urzadzenie zostato zakupione (data):

u (np. w sklepie, u przedstawiciela handlowego):

Prosze wyczyscic i wysterylizowac¢ urzadzenie przed jego zwrotem oraz dotgczy¢ wszystkie akcesoria:

VDW GmbH

- Gerateservice -
BayerwaldstraBe 15
81737 Minchen
Niemcy

Opis uszkodzenia:

D Naprawa w ramach gwarancji (wymagana faktura)
Jezeli koszty naprawy przekraczaja ____ €, prosze przysta¢ wycene.

D Prosze naprawi¢ urzadzenie. Nie wymagam wyceny.

Data: Podpis:
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MozppaBnsem!

Mpubop “BeeFill®” paspabotaH Tak, 4ToGbl Jonrue rodbl CRyXuTb Bam BEPOA W
npaegoit. Moxanyiicta, NpounTaiTe UMEIOLMECs B 3TOM PYKOBOACTBE MHCTPYKLMM,
M TOrAa Bbl CMOXeTe [OMro Momb30BaTbCA 3TUM HaAeXHbIM npubopom. Mol
pekoMeHzyeM 1cnonb3oBaTh koddepaam ans Nobbix SHA0LOHTUYECKNX paboT.

Bam moxeT 6biTb npenocTaeneHo pyKOBOACTBO MO dKCnnyaTauumn Takke U Ha apyrux
A3bIKax.

KOMMJIEKTHOCTb NPUBOPA

+ TMpuGop KoHTPONs 06TypaLyK C HaKOHeYHWKaMI Ansi aTanoB
Downpack (Pack) 1 Backfill (Fill)

CerteBoli kabenb

* TMBOYHBIV MHCTPYMEHT NS KapTPUKeit

YcTpoicTBO ANs oumcTku Ans aepxatens Backfill

+ 3anacHas ralika kapTpumxa ans aepxarens Backfill

+ Tennosoi 3kpaH Ans HakoHeuHwka Backfill

* VHCTpYKUMS N0 MpUMEHEHHI0

PucyHok 1: NMpu6op BeeFill® 2in1

Mnarrep-Mawry NiTi HakoHeuHuk Pack

Mnarrepbl

Tepmuyeckas Hacagka

CopepxaHue @
KOMMNEKTHOCTb NMPUBOPA 41
TEXHWYECKME JAHHBIE 42
CEPTU®UKATbI 42
CTAHAAPTHBIE CUMBOTbI 42
COBETbI MO NPUMEHEHWIO 43
MPOTMBOMOKA3AHUA 43
NPEOYNPEXAEHWA 43
MEPbI MPELOCTOPOXHOCTU 43
MOBOYHBIE AEACTBUA 44
MOSTAMHOE OMUCAHWE JEMCTBIN — 44
MOArOTOBKA MPUBOPA K SKCMNYATALIMNA

OKCMNYATALNA 45-46
CTEPUNN3ALNA, OE3NHOEKLINA 1 OBCNYXNBAHUE 47
KIMMHWYECKOE NPUMEHEHWE 47-48
YCTPAHEHWE HEVICMPABHOCTEN 49
YACTO 3AOABAEMbIE BOMPOChI 49
TAPAHTUA 49

[lononHuTenbHbIe NPOAYKThI ANA UCMOMNb30BaHUSA ¢ NPMGoPOM:
+ [narrepbl “BeeFill®”:

Maroro pasvepa YepHblid 1SO 40/.03
CpepHero pa3mepa KenTbiit 1SO 50/.05
BonbLuoro pasvepa CyHuit 1SO 60/.06

Tepmunyeckas Hacaaka “BeeFill®”

Ynakoska u3 10 kapTpumkeli ¢ ryrranepyeit BeeFill®, pasHbix pasvepos
lMnarrep-Malwuty pasvepsl 1-2 u 3-4

Mnarrep-Matwuty NiTi paamep 0

Tennoson akpaH

[arika kapTpumxa

Kntou ans uarnbanvs kapTpumka

WHCTPYMEHT ANsi 04UCTKM

Hakoneunuk Fill

Kaptpumxu
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TEXHUWYECKUE OAHHBIE

Pa3mepbl KOHCONU: 11,2x 15,0 x 15,2 cm (4,4 x 5,9 x 6,0 AtoiimoB)

Bec: 1,6 kr (3,6 dyHTOB)

AnekTponuTaHue: 115B/60ru, 230B/50L,

Cwuna Toka: 115B/0,6A, 230B/0,3A

Mpepoxpanutenu: 115B: Mpegoxpanutens Tuna Slo-Blo® 0,6A/250B
230B: Mpepoxpanutens Tvna Slo-Blo® 0,3A/250B

Mnarrep: Hepxagetowjas ctanb

CopepxaHue Kancynbl: yTTanepyesas

Kancyna: AnoMUHNIA

KaHtons: MoHeTHoe cepebpo

YcnoBus okpyxaloLuen cpeabl:

Paboyas Temnepatypa ot 10 po 28°C (ot 50 o 82.4°F)
Temnepatypa xpaHeHus ot -20 0o 60°C (ot -4 po 140°F)
OTHoCuTENbHAs BNaxHOCTb Bodgyxa oT 5 ao 95% 6e3 0bpasoBaHus KoHAeHcaTa
BbicoTa npumeHerus npubopa ot 0 1o 3048 m (ot 0 go 10000cpyT)
Pabounit ymkn atana Pack 25%

Ouana3oH Temnepatypbl atana Pack: 100 - 400°C
[Ownana3soH rpomkocTu atana Pack: 0-100%

160 - 200°C
20% - 100 %

[Ouana3oH TemnepaTypbl 3tana Fill:
CkopocTb noTtoka arana Fill:

MakcumanbHoe Bpemsi HenmpepbIBHOTO HarpeBa HakoHeuHuka Pack:
10 cekyHn ans Temnepartyp Bbilwe 200°C.

15 cekyHn Ans Temnepatyp, paBHbix Unu Hike 200°C.

OpHa MUHYTa B peXvMe TePMUYECKOro OTKIMKa.

RX: 370t npubop paspelueH k npogaxe BpayamM-CTOMATonoram Unu no ykasaHuto
Bpaya-cTomaronora. TorbKo Ansi CTOMATONOr14eckoro npumMeHeHns!

OCTOPOXHO: [anHbli npubop npolien COOTBETCTBYHLUME MPOBEPKW, OH
oTBeyaeT TpeboBaHuaM cornacHo npasunam |EC 60601-1-2:2001-09. CootBeTcTBME
npubopa ykasaHHbIM MOMOXeHUsIM obecrieynBaeT ero [OCTATOMHYIO 3alUUTy OT
BPEAHbIX BNEKTPOMArHUTHbIX MOMEX MpW SKcrnyaTauun B 06bIYHOM MEAMLMHCKOM
yupexaeHun. BbiCOkM ypOBEHb BbICOKOYACTOTHbIX amuccuit (BY), ucxopswmx
OT 3neKTponpubOpoB, Takux kak MOOUNbHble TenedoHbl, MOXET NpUBECTM K
YXyALWEHWIO KCTnyaTaLMOHHbIX kayecTB [aHHOro npubopa. [Ansi CHIKEHUS YPOBHS
9MEeKTPOMArHUTHbIX MOMEX AepXuTe AaHHblii NpuGop B yaaneHun OT WUCTOYHMKOB
BbICOKOYACTOTHOTO U3MyYeHWst 1 ANIEKTPOMArHUTHbIX BOSTH.

CEPTU®UKATDI

[laHHbIi1 NPoAYKT KknaccuduLMpoBaH No knaccy npoayktos lla, Ha Hero
C € HaHeceH 3Hak EBponeiickoit ceptudpukaumm «CE» (CE 0086). Mpopykt
COOTBETCTBYET CrieAytoLmm ctaHgaptam; Eepona: IEC 60601-1 +A1:1991
0086 + A2: 1995, KaHapa: CAN/CSA-C22.2 No. 601.1 u CLUA: UL 60601-1,
MepBoe uspanme (2003).

MpoussoauTens: Aseptico, Inc., Woodinville, WA 98072, USA

ABTOpPU30BaHHOE NpefcTaBuTENLCTBO B EBponeiickom Cotose: Advena
Ltd., Pure Offices, Plato Close, Warwick CV34 6WE UK (Benukobputausi)

Mpopaxa:

VDW GmbH, Bayerwaldstrasse 15, 81737 Miinchen, Germany (FepmaHusi)
TenedboH: +49 (0)89 62734-0, dakc: +49 (0)89 62734-304
info@vdw-dental.com, www.vdw-dental.com

[laHHbIl npoaykT 6bin npousseseH nocne 18 asrycta 2005 r. YTunusauus

npogykta B cocTaBe 0Bbl4HOTO BbITOBOrO Mycopa 3anpeLyaetcs.

Cobniopaitte TpeboBaHWs NpeAnMCcaHuit, Onpesensiowmx YTUnM3aLmio
I 571eKTPOHHbIX 1 3NEKTPUYecKX Npubopos.

CTAHOAPTHbIE CUMBONbI

=
115V 0,64
2301: 0.3
250V SLO-BLO

B¢ = O=>

132°C

§10080 < P @B

HomuHanb! npegoxpanuteneit
115B: 0,6A
230B: 0,3A
250B nHepLyoHHbIN npefoxpakutens (SLO-BLO)

Tun BF
3HaueHus paboyero Toka

BHumatme!
CobnioaaTtb MHCTPYKLMIO MO SKCTMyaTaLum

OTHoCKMTCS K Knaccy 3aluuTbl 2

OnacHoe HanpseHue

MepeMeHHbIN TOK

Fopﬂqaﬂ NOBEPXHOCTb

Hacapku moryt obpabaTbiBaThbCsl B aBTOKMNABE

1 Coaepxumoe ynakoBki

He nepepabatbisatb

Ll,ep»(MTe BAanu OT CONHEeYHOro ceeTa 1 Tenna

[Mpy OTKPBLITON yNakoBKe 3aMeHy He NPOM3BOAMTb

OCTOPOXHO, TOT NPOAYKT COAEPXKUT HATYPambHbIN KayuyK,

CrocoGHbIN BbI3BATbL aNMepruyeckyto peakLyio.

KapTpumx copepxuT rytranepyy
KaHions: cepebpo

KapTpumx: aniomuHui

Cpok rogHocTH

ABTOpU30BaHHOE NpescTaBuTeNLCTBO EC
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COBETbI MO NPUMEHEHMUIO

MpuGop “BeeFill® 2in1” sBnseTcs MHTErpUpoBaHHBIM 0GTYPALIMOHHBIM YCTPONCTBOM
C HaKoHeYHMKamm, koTopble MpumeHstoTcs Ans atanos Downpack (Pack) v Backfill
(Fill) kopHeBbIX kaHanoB. HakoHeuHnk Pack npefHasHayeH Ans Harpeea nnarrepos
AN Harpeea M pa3MArYeHns ryTranepyeBbiX MacTep-kKOHYCOB W MpUXMraHus
ryTTanepyeBbiX KOHYCOB. OTOT HAaKOHEYHMK Takke MpefHasHayeH Ans Harpesa
Hacafiok, OkasblBalOWMX TeMnepaTypHoe BO3feNCTBME Ha 3yD ANA onpepeneHus
€ro peakuun Unu Xu3HecrnocobHoCTb Mynbrbl. HakoHeuHuk Fill npegHasHaveH ans
HarpeBa 1 BBOfja ryTTanepym B KOPHEBOW kaHan.

OpHopasoBble KapTPUMKM NpedHasHayeHbl ANS BBOAA HArpeToil ryTranepun B
OYMLLEHHBII 1 cchopmMupoBaHHbIl kaHan. Mpubop “BeeFill®” MoxeT ucnonb3oBaTbes
TOMBKO C OpUTMHANBHBIMI HaKOHeYHWKaMu W kapTpumkamn BeeFill®! [eHtanbHas
pe3HoBast MpoKMajka AOIMKHA MCMOMNb30BATLCA C M0G0 AEHTANBHOM MPOLEAYPON.

NMPOTUBOMOKA3AHUA

He ncnonb3ynTe Ha naumeHTax ¢ U3BECTHOW YYBCTBUTENIbHOCTbLIO
K MPMPOAHOMY pe3MHOBOMY naTekcy, cepedpy unu meau.

NPEQYNPEXOEHUA

Mpubop He NpefHasHayeH ANs 3KCMNyaTaluu B MPUCYTCTBUM BOCTNAMEHSIOLMXCS
CcMecelt Bo3ayxa, KUCTIOpOa Nk oK1cK asoTa.

TyTTanepyeBble kapTPUMKK COAEPXKAT HaTypanbHbIf KayuyK, CNOCOGHbIN Bbi3bIBaTb
annepruyeckyto peakumi.

Mepen TeM, kak 3aMeHsTb ryTTanepyeBblit KapTPUAXK, NOMHOCTbIO BbIHBTE MNarrep u
OTKMKOYNUTE YCTPONCTBO. MogoKaNTe, Noka OCTbIHET BUHT KapTpumxa u aepxarens Fill
(4T0BbI A0 HMX MOXHA BbINO AOTPOHYTCS). Tenepb MOXHO 3aMeHsTb ryTTanepyeBblil
KapTpumx.

NMPEAYNPEXAOEHWE: B cnyyae 3ameHbl KkapTpumxa npu
nepxatene Fill, MOXHO NOBpeANTb CaMm KapTPUAX, a Takke AepxaTenb.

ropsiyem
Mpu 3aMeHe KapTpuaxa BO BpeMs NPOLEAYPbl, BUHT KapTpumxa v cam nyctoit
KapTpUAX MOryT GbITb rOPSHMMM.

OCTOPOXHO: He cHumaimTe ropsiumin kaptpuax!

PucyHok 2: OnucaHue HakoHeuHuk Pack

KOMMOHEHT U perynsaTtopos

OrHeonacHocTb: He pomyckaiiTe KOHTaKTa HarpeTod Hacapkv Wnn Aepxatens c
BOCNINAMEHSIOLMMUCS MpeaMeTaMu, ra3amu U XUaKOCTAMM.

He npumeHsiiTe AaHHbI Npubop BOMW3N OTKPLITHIX PE3epByapoB C BOAON.
lMonapakue npubopa B BOAY MOXET BbI3BaTb SNEKTPUYECKMIA LLOK, paspyLLMT Npubop
1 MOXET NpUBECTM K rnbenu.

Oto obopynoBaHne obecneunBaeT OObIYHYIO 3alyWTy OT BPESHOrO MonapaHns
XupkocTeit. He norpyxanTe HaKOHEYHUK UMM KapTPUKV B KaKyto-nbo XWAKOCTb 1 He
pacnbInAiTe XMAKOCTA HENOCPEACTBEHHO HA HAKOHEYHNK.

anMeHeHMe XUMUYECKON 06p660TKI/1 He peKkomeHayeTcs Ana ctepunusauumn n yxoga
3a Hacagkamu, Tak Kak 370 Bbl3blBaeT oGpasoBaHMe PXaB4uHbI.

Mpu akcnnyaraumn npubopa Hacapku nnarrepoB HarpesaioTcs. epen 3ameHow
Hacaakv HeobXx0aMMO BbIKMIOYMTL NPUBOP W AaTb HACAAKe OXNafuTLCS.

MEPbI MPEOOCTOPOXHOCTHU
[leHTanbHas peavHoBas npoknaaka AOMKHA MUCTIOMNb30BATLCS B M0BOM AEHTanbHOM
npoLeaype.

lMepen 3ameHoi NpefoxpaHUTenern Wnu YCTaHOBKOW MOMOXEHWS nepeknioyartens
HanpshkeHWst HeOBXOANMO BCerfia OTCOeANHSITL NPUBOP OT NEKTPOCETH.

He pepxuTe HakoHeuHMK Fill CIMLWKOM KPenko, T. K. 3TO MOXET MPUBECTU K MOSOMKe
KaHtonm.

BBoguTe KaHIONo B KaHan OCTOPOXHO. M3nuiuHee faBneHne 0CTaHOBUT BpaLyeHue
MoTopa.

CobntogaitTe OCTOPOXHOCTb MPU 3aMeHe KapTpumka BO Bpemsi MpoLeaypbl, BUHT
KapTpuaXa 1 cam NycToil KapTpUmK MoryT BbiTb ropsiunmu. Mepen Tem, kak 3aMeHsTb
KapTpUaX, NOAOXAMTE, NOKa OCTLIHET AepxaTtens Fill.

BbicTynatowass  yacte  HakoHeuHuka Fill - cTaHoBuTcS  HarpeToi BO  Bpewms
ncnonb3oBaHus. NS yMeHbLUEHNS TeMnepaTypbl Ha NOBEPXHOCTY AepXaTens MOXeT
JONOMHUTENBHO WCMONb30BATLCH TEMMO3AWMTHBIA 3KpaH (BXOAMTb B KOMMNEKT
nocTaBku c1CTeMbI). He npukacaiitecs k nepeaHei Yactv aepxatens Fill.

Mpy 3ameHe Hacaaok BO BpeMs NPOLeAypbI, HACAAKM nnarrepa MoryT 6bITb ropsunMm.

He ounwaiite npuGop BOCNNAMEHSIOLLMMICS YUCTSLLMMM XUKOCTAMM.

Hakoneunuk Fill

[B—— Tlaika kapTpuaxa HaKOHeYHWKa
MatbkeTa akTvBaLmm Tpexumdposoit pTPUA:
cBeToamoaHbIn  KHomku il
WHpvkarop aktueauum Pack i
A p u Avcnnet  Decrease/ MHankaTop ypoBHS ryTranepyun
Increase
CWHWIA CBETOAMOAHBIN MHAMKATOP YKa3biBaET,
AV A Py (YmeHbwmTs/ ‘——— MaHxeTa akTuBauum
4TO Mcnonb3ayetcs YacTb Pack YBenuunTb)

KHonka Temnepatypbl Pack

Kronka rpomkoctu Pack

KHorka TepMoHacaaku

KHonku npeaBapuTenbHOM HAaCTPOMKN
Beikntoyatens anektponutanus “On/Off”

Pasbem HakoHeuHnka Pack

CUHWiA CBETOAMOAHBIN MHAMKATOP YKa3biBAET,
4TO UcnonbayeTca YacTb Fill

Knonka Temnepatypei Fill
KHonka ckopocTy notoka
KHonka oTBoaa nnyHxepa kaptpuaxa Fill

Pa3bem HakoHeuHuka Fill
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NOBOYHbIE OEACTBUA

TMpuUMeHeHWe ANst NALMEHTOB C U3BECTHOI YYBCTBUTENBHOCTBIO K NaTekcy, cepebpy
WM Meau cnocobHO BbI3bIBATHL annepruyeckylo peakuuio. lMopobHas peakuys
Ha naTekc MOXeT MPUBOAWTL K OnyXaHuto rnas, ry6 unu nuua. OHa Takke MOXeT
BbI3bIBATb TPYAHOCTM C AbiXaHueM. [lauueHTy pekoMeHayeTcsi HemenneHHo
€006LLaTh BaM 0 BO3HUKHOBEHUY Mt0GOr0 M3 3TUX CUMMTOMOB.

NMO3TAMNHOE OMUCAHUE OEACTBUW — MOOrOTOBKA
NPUBOPA K SKCMNNYATALUWU:

1. Pacnakyiite 6nok ynpaBneHusi U NpoBepbTE, COOTBETCTBYET N YCTAHOBNEHHAS
BEMMYMHA HanpsKEHWst HaMpshkeHUIo B BalLeil ceTu. Mcnonb3oBarme nonoxeHus
115B ansa Hanpsbkennin 110-120B 60Ty v nonoxenne 230B Ans HanpskeHwi
220-250B 50w, Bcerga oTkntovaiiTe npubop OT 3MeKTPOCeTW nepes 3ameHoit
npefoXpaHUTeneit Unu yCTaHOBKON MOMOXEHUS NepeknioyaTens HanpsHkeHus.
lMonoxeHne nepeknioyatens Ha 3apHeit naHenn npubopa ycTaHaBnuBaeTcs B
COOTBETCTBIM C UMEIOLLMCS HANPSKEHUEM CETY NPY NOMOLLY NAIOCKON OTBEPTKY.
[Insi M3MeHeH!s HanpsikeHWs 3ameHuTe NpefoXpaHuTenb COOTBETCTBYHLLAM
HanpshkeHuto (CM. TexHuyeckue faHHble). 3aMeHnTe Ha MHEPLIMOHHBIN NnaBKui
npegoxpautens 0,3 A, 230/250 B (0,6 A ans 115 B). [ing 3ameHbl, HaxmuTe Ha
YepHYI0 MNacTUKOBYIO 3allenky NpefoXpaHuUTens, BbiTALUTE €ro U 3ameHuTe
COOTBETCTBYIOLLMM NpeaoxpanuTenem. Cm. Puc.3

PucyHok 3: 3apgHsas naHenb npubopa

[MpnemHuK Ans WwHypa

Mepeknioyatens HanpspkeHus aMeKTponuTaHus
Orcek nnaBkux

npegoxpanuTeneit

[MporpammHbIi NOPT TOMBKO ANSt

obenyxuBaHNA/NPON3BOACTBA

N

. CHumuTe ynakoBky C pAepxareneit. [poTpuTe BHELIHIO MOBEPXHOCTb
fepxatenein MArkoi TKaHblo, CMOYEHHOM HearpecCuBHbIM YUCTALLMM  UnK
Ne3MHULMPYIOLMM  CPECTBOM, He COAEpXalM Xnopa, paspelleHHbiM K
NPUMEHEHNIO  YMONHOMOYEHHbIMU ~ opraHn3auuam  (DGHM  wnn FDA), wnu
CHabxeHHbIM 3Hakom EBponeiickoit ceptudpmkaumm «CE». He npumensiite Taike
Ae3nHdULMpYIoLYMe CPeAcTBa, coAepxalyve deHon, cpeacTa Ans 3awuThl oT
KOPPO3MK, CUMBHOKUCTIOTHbIE UMK CUbHOLLENOYHbIE PAcTBOPbI — He NorpyxaiTe
HaKOHEYHMKI BXXUAKOCTA.

YcTaHOBUTE HAKOHEYHWKW B MX COOTBETCTBYloWwMe paepxatenu -Pack Ha
neByto ctopony v Fill Ha npasyto.

MepepHsst yactb aepxatens Fill HarpeBaetcs BO Bpems pabotbl. [ns
YMeHblUEHUS  TemnepaTypbl Ha noBepxHocTu fAepxatens  Fill - moxert
7ONONHNTENBHO MCMONb30BATLCS TEMMO3ALUTHBIA 3KpaH (BXOAWTb B KOMMNEKT
nocTaBku cucTeMmbl). He npukacaittecb K nepegHen Yactu aepxarens.
[MpoBeauTe CTEPUNM3ALMIO TENMOBOrO SKpaHa neper NepBbIM 1CMONb30BaHUEM
1 MexXay KaxablM nonb3oBaHuem nauyuentom. Cm. Ctepunusaums, [esuHdpekums
1 OBcnyxmBaHue.

w

. Mopkniounte kabenu HakoHewHWka k Groky ynpasneHusi: Kabenn HakoHeuHuka
KOAMPOBaHbI LIBETOM M MOAXOAAT TOMBKO K COOTBETCTBYIOWMM THE3AaM Ha
koHconu. Mpu Hanmuumu CTpenkv Ha pasbeme, HanpaBMEHHOW BBEPX, MNABHO
BTOJIKHUTE Pa3beM B rHE3A0 KOHCOMM.

S~

. MpurcoeauHUTE LWHYP SNEKTPONUTAHIS K 3aHEN NAHENM KOHCOMM U BKIKOYUTE €ro
B 3a3€MIIEHHYH0 SMEKTPUYECKYHO PO3ETKY.

o

. MpocTepunuanpyiite nnarrepbl U TEPMO HakoHeuHuku: ObpaboTaiite napom B
aBToknase Ha npotsxennn 10 MuHyT npu 132°C.

6. Pack: YcraHoBuTe nnarrep B HakoHeuHuK Pack:
BcTaBbTe nnarrep B HakoHEYHUK iepkaTens U MeAneHHo NoBepHuTe ero no
4acoBoIi CTperke 40 NONHOM chuKcaLyn.

7. Fill:
BblHbTe KapTpumk W3 GnUCTEpHON YNakoBKM W YCTAHOBUTE KapTpUAX B
HakoHeuHuK Fill. BeiHbTe nnarrep, Haxas kHonky «Return» (Bosspar). BbitaHuTe
nnarrep MONMHOCTbIO M OTKMKOYMTE YCTPOIACTBO. MopoxauTte, noka OCTbIHET
BUHT KapTpumxa 1 fepxatensb Fill (4Tobbl A0 HUX MOXHO BbINO [OTPOHYTHCS).
OTBMHTUTE M CHUMMTE BMHT KapTpumxa C fAepxaTens. BcraBbTe kapTpumk
B [AepXaTenb, Wrmoit Hapyxy. [pojeHbTe BUHT KapTpumka udepes urny u
nerko 3aBWHTUTE KPbILKY MO 4YaCOBOW CTPenke — CUMbHO He 3aTsrvBaiTe.

NPEAYNPEXAEHUE: B cnyyae 3aMeHbl KapTpuaka npyu ropsiyem
nepxartene Fill, MOXHO noBpeguTb caM KapTpuaX, a Takxke
[epxarenb.

NMPUMEYAHMUE: CobrniopaiiTe OCTOPOXHOCTb NPU 3aMeHe KapTpumpka BO BPEMSt
npoLieAypbl, BUHT KapTpumpKa 1 cam NycTon KapTpuax MoryT BbiTb ropsunmu. Mepepn
TeM, kak 3aMeHsITb KapTPUAX, OTKMiouMTe Nprbop 1 NOAOXKANTE, NOKa OH OCTbIHET.

NMPUMEYAHUE: He n3BnekanTe ropsaunit kapTpuax. Ecnv kaptpuax
C TPYAOM BXOAMT B AepXaTenb, TO HAXMUTE BbIKNKYATENb NUTaHUA Ha nepenHel
naHenv 6roka ynpaenexus B nonoxerne ‘ON’ n HaxmuTe kHonky Return (Bosspar).
MnyHxep AOMKeH HaXoAUTLCSA B HEWTParbHOM MOMOXEeHUN Ans
TOro, YToGbl MPUHATL KapTPMAX.

8. MMnaBHo yCTaHoBuTe TEenmnoson 9KpaH Hag KaHionen M HaKOHEYHUKOM Kak
HeOﬁXO,ﬂMMO. 3atem NnoBepHUTe TEnnosom 9KpaH, 4TOBbI caenatb MHAMKaTop

3anonHeHns BUOUMbIM.

PucyHok 4: HakoHeuHuk FILL ¢ TennoBbIM 3kpaHom

cEPPEERRER NN

li——--&i-JL y

9. Vcnonb3yiiTe rMBOYHBI MHCTPYMEHT KaHIONW NS YCTAaHOBKM MNaBHOW KPUBOW
Ha KaHione Tak, 4Tobbl KaHions Morna BbiCTynaTh B npedenax 5 MM 3a pabouyio
AMVHY KaHana. YCTaHOBWTE KaHIOM Mexay ABYMS MOAHATbIMM CrubatoLmmm
wrmndpramu. OCTOPOXHO COTHUTE KaHIOIHO A0 Kenaemoro yrna.

10. Tenepb Npubop roToB k paboTe 1 ero MOXHO CHOBA BKIIOYATb.

NPEAYNPEXAEHUE: He kacanTecb ropsiumx nnarrepoB umnun
ropsAY4NX KapTPUAKEN.
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SKCNNYATALMUA:

Mocnie HacTpovtkv Mpubopa, ero akcnnyarawys OCyLUECTBNAETCS CRIeAyolLMM 06pasom:

1. BkntoyeHune npubopa:
HaxmuTe Ha Bbikntoyatens anektponutaHns On/Off (Bkn/Bblikn), pacrnonoxeHHbIi
Ha nepepHeit naHenu. AneKTpUYeckoe HampshkeHMe noakmioyaeTcs k npubopy
1 OTKMKYaeTCs OT Hero MpW NonepemMeHHOM HaxaTu W OTMyckaHuu 3Toro
BbIKMloYaTens.

KHonku Ha neBoi CTOPOHe KnaBuaTypbl NpeAHa3HayYeHbl Ans
Downpack, a kHonku Ha npaBow — ansa Backfill. Ans nameHeHus
HaCTpoeK Ucnonb3yinTe KHoMku up (BBepx) u down (BHU3).

2. AktuBauus ctopoHbl Pack unu Fill:

[ins akTMBaLMM OfHOV M3 CTOPOH Npubopa AenailTe OAHO M3 CreayoLyero:
Haxmute Ha MaHXeTy fepxatens unu nobyto kHonky Anst ctopoHbl Pack unm Fill.
CvHWi CBETOAMOAHBIN MHAMKATOp CBEPXY Ha npubope ByaeT CBETUTLCS, ykasbiBas,
kaKkas 13 CTOPOH akTuBHa. (MpW Ha4anbHOM BKIIOYEHY SNEKTPONUTAHIS, CTOPOHa
Pack npubopa BkmtoyaeTcsi No yMOn4aHmio, He3aBUCHMO OT TOTO, Kakasi 13 CTOPOH
npubopa Mcnonb3oBanach B nocnefHuit pas.) locneaHne Mcnonb3oBaHHble
HaCTPOVKN COXPAHSIOTCS B NaMSATH.

3. CtopoHa PACK - [porpammupoBaHMe HOBbLIX HacTpoek
TemMnepaTypbl U FPOMKOCTH:

a. Haxmute Ha KkHonky TemnepaTypbl Pack Ha neBoit cTopoHe knaBuaTypbl, a
3aTeM MCMonb3yiiTe KHOMKU BBEPX/BHU3 AMs YCTAHOBKY Xenaemoii TeMnepaTypbl.
Meproanyecku HaxumainTe Ha OAHy W3 KHOMOK ANs yBenudeHusi/yMeHbLIeHWs
Temnepatypbl npupalyeHnsmu B 10°C unu yaepxueaiTe KHOMKY HaxaTtod Ans
BbicTporo npoxoaa Yepes AnanasoH Temnepartyp (0T MuHmMym 100°C Ao Makcumym
400°C). TemnepaTypHble HAacTpOWKi 0TOBpaxatoTcs B LiPPOBOM CBETOANOLHOM
OKHe, 1 CBETUTCS XeNTblil CBETOANOA TemnepaTtypa Pack, ykasbiBasi, 4To BKIOYEH
PEXWUM HACTPOVKM TemnepaTypbl.

MPUMEYAHME: Temnepatypa pexvma TennoBol peakuum HacTpoeHa Ha 90° u
He perynupyeTtcsi.

b. Haxmute Ha kHonky Volume (fpoMKOCTB), & 3aTeM UCTONb3YITe KHOMKN BBEPX/BHM3
[ANsi HACTPOVKV )KENaeMoil TPOMKOCTM 3BYKOBOTO TOHa. Mepuopmnyeckin Haxvmaiite
Ha OfHy M3 KHOMOK AMs yBeNMYeHNs/yMeHbLUEHNS TeMMepaTypbl NpUpaLLeHrsMm1 B
20% vnu yaepxuBaiiTe KHOMKy Haxatoi Ans 6bICTPOro NpoxoAa Yepes AuanasoH
rpomkocTut (MuHMyM 0 %, makcumym 100 %). HacTpolikin rppoMKkocTh oToGpaxatoTcst
B LM(POBOM CBETOAMOAHOM OKHE, W CBETUTCS XEMTblii CBETOAMOA KHOMKM
TPOMKOCTI 3BYy4aHus, MOKa3blBasi, YTO BKIIOYEH PEXUM HACTPOIIKM FPOMKOCTU.

NMPUMEYAHME: Linchposoe cBETOAMOAHOE OKHO aBTOMATUYECKN MO yMONYaHU0
nepexoanT K oToBpaxeHuto BbIGPaHHbIX TemnepaTypHbiX ycTaHoBOK. Ecnu Haxara
KHOMKa rpOMKOCTH, TO LichpoBOE CBETOAMOAHOE OKHO ByAeT oToBpaxaTh YCTaHOBKY
TPOMKOCTY B TeYEHWE 5 CeKyHa, a 3aTeM BO3BPATUTCS K BbIGPAHHON TeMnepaTypHOil
yCTaHOBKe.

4. CtopoHa FILL - NMporpammupoBaHue HOBbIX YCTaHOBOK
TemMnepaTypbl 1 CKOPOCTU NOTOKa:

a. Haxmute Ha kHonky Temnepatypa Fill Ha npaBoit CTOpOHe KnaBuaTypbl, a 3aTem
CMONb3yiiTe  KHOMKA BBEPX/BHU3 ANs YCTAaHOBKW )kenaemoil TemmepaTypbl.
HaunHaeT BCMbIXVBATL CBETOAMOA NEpef KHOMKOM, MoKasbiBasi, YTO HAKOHEUHNK
HarpeBaeTcs..

NMPUMEYAHME: Tpu Temnepatype ot 190°C 1 Bblwe ryTranepya MOXeT
npoTekaTb 13-3a TEMNEPATYPHOrO PaCLLMPEHNS ryTTanepyeBoro Matepuana. Yrobbl
npefoTBPaTUTL NPOTEKaHUe, PeKOMeHyeTcs HarpeTb aepxatens Fill o Tpebyemoit
TemnepaTypbl He3a[onro nepea MCronb3oBaHMEM U YMeHbLUWTb TemnepaTypy A0
160°C HenocpeaCTBeHHO nepef npuMeHeHveM. Tenepb Aepxatensb Fill rotos k
paboTe 1 NpoTekaHUs ryTTanepym yaanoch u3bexats.

b. Haxmute Ha kHonky CkopocTb Tederus (Flow Rate), a 3aTem ucnonb3yiite KHOMki
BBEPX/BHU3 A7151 HACTPOWKY KeraeMoi CKOPOCTU UCTEYEHNS.

5. CoxpaHeHue BaliMX Norb30BaTeNbCKUX YCTAHOBOK:
[N coxpaHeHWs 3adaHHbIX HOBbIX YCTAHOBOK ANS  MCMOMb30BaHUS B
fanbHeieM, HaxXMUTe OfHY W3 ABYX KHOMOK MpefBapuTenbHON HaCTPOWKN
(Preset) n ynepxwBaitte ux okono 2 cekyHg. [pu ycnewHoMm coxpaHeHuu
3a[jaHHbIX YCTAHOBOK 3aropaeTcsi CBETOAWOL COOTBETCTBYHOLEN KHOMKM
npefBapuTenbHOI HACTPONKM U CIbILLIEH 3BYKOBOI CUTHaM. YCTaHOBKM kak Ans
ctopoHbl Pack, Tak n ans Fill, Tenepb coxpaHeHb! B namsTit.

6. Ucnonb3oBaHue npeaBapuTENIbHON HACTPOMNKU:

3T [iBE KHOMKW MpefBapuUTENbHON HACTPOMKM COXPaHSIOT BCE YCTAaHOBKM Kak
[ans cTopoHbl Pack, Tak 1 ans npubopa Fill. 3aBoackue ycTaHoBKM MO yMONYaHuio
cneayrowme: Temnepatypa 200°C wu rpomkocTb 3BykoBOro curHana 40 %
Ans cTopoHbl Pack n Temneparypa 160 °C 1 rpomkocTb 3BykoBOrO curHana 60 %
ans cropoHbl Fill. TpegsaputenbHble HAcTPOAKM MOXHO MpOrpaMMuUpoBaTh
BPYYHYlO [N TOrO, YTOBbI COXpaHsTb Ballil NIUYHbIE YCTAHOBKW C MOMOLLbHO
HaXaTus W yaepKuBaHUsS KHOMKW Preset B TeueHMe He MeHee [BYX CEKyHp.
CBeTOAVOL, KHOMKY NpefBapuUTenbHON HacTpoikv ByAeT CBETUTBLCS, NokasbiBas,
4TO OHa aKTUBHa, a Takke ByaeT CribilLeH 3BYKOBOI CUTHar.

7. AkcnnyaTtauusa — PACK:

HaxmuTe Ha KOMbLEBYK MaHXeTy Ha HaKOHeuHuke, 4Tobbl HayaTb Harpes
€ro Hacagku A0 YCTaHOBMEHHOI TemnepaTypbl. Ecnu 3aropaetcsi cBeToAnon
Temperature, T0 BbiGpaHHas Temnepatypa GyneT otobpaxatbcs Ha LUdpOBOM
CBETOAMOAHOM Jucrnee. B xofe NoBbILEHNS TemMnepaTypbl Hacaaky, CriblLeH
OLHOTOHHbI cUrHan (MpubnuauTenbHo ¢ Yactotoit 2500 ). Kak Tonbko pasHuua
Mexay TemnepaTypoil HacafkM W 3afaHHbIM TemrepaTypHbIM napameTpom
coctaBut 20°C, yacToTa 3BYKOBOrO CMrHama cHuautcs (okono 2000 Tu) u
OCTaHeTCs Ha 3TOM YPOBHE, Noka He ByaeT OTnyLyeH MaHXeTHbI Bbiknoyatenb
nepxatens. Mpu HaxaTum Ha KOMbLO Hacadka HarpeBaeTcst MakCUMyM Ha
15 cekyHn npw ycTtaHoke Temneparypbl 200° C wnn Huxe. Mpu ycTaHoBke
Temnepatypsl Bolwe 200°C, Hacazka HarpesaeTcst He Gonee 10 cekyHa, nocne
4ero Harpes aBTOMaTU4ECkM OTKIIO4aeTCs. B pexime Tennosoit peakumum Hacaaka
NP1 HaXaTOM MaHXETHOM BbIKNOYaTENe HAarpeBaeTcs B TeYeHNe OAHON MUHYTHI.
Yrobbl BHOBb HayaTb HarpeB Hacaakv Mocrne JOCTUKEHUs naysbl, OTNYCTUTE, U
BHOBb HaXMMTE Ha MaHXeTy HaKOHeuHuKa.

NMPUMEYAHMUE: TemnepatypHble napameTpbl Ha KOHCOMN Gbinv ONTUMU3MPOBaHbI
Ha OCHOBE KMMHWYECKMX AaHHbIX. B CBSA3M C 3TWM, HacTpoitka He COOTHOCUTCS
HenocpeAcTBeHHO ¢ abCOMOTHOM TeMnepaTypoil HarpeToro nnarrepa.

OCTOPOXHO: Mo cooGpaxeHussim Ge3onacHocTuW Harpertas
Hacagka He AOMXHAa HaxoAUTbLCA B KOPHEBOM KaHane Gonee 4
cekyHa!

OCTOPOXHO: HaHocuTe ryTTanepyy Ha KOHYMK Hacagaku
TENMoBOW peakuuu nepep NPUIIOKEHWEM TepMOHacaaku K 3y6y
naumenTal! He ctaBbTe HacaaKy HenocpeAcTBEHHO Ha 3y6!

OCTOPOXHO: Bceraa HaxumanTe Ha kHonky TR ans yctaHOBKM
TemnepaTtypsbi 90°C nepea Ha4yanom NPOBEPKN YyBCTBUTENbHOCTH
nynbenbi!

8. Okcnnyataumsa — FILL

Otnyck ryTTanepun: HaxmuTe Ha MaHXeTy akTMBaLuv Ans Havana TeyeHus
nnomGupytoLyero MaTepuana. Bel 3ameTute HeGombLUyio 3afepxky Mo Mepe Toro,
kaK MAyHXep BXOAUT M BbITaNkvBaeT ryTtanepyy Ha KOHUMK Wrmbl. Bbigasute
HeBOMbLLIOE KOMMYECTBO ryTTanepyn U3 urmbl. COTpUTe W3BLITOK ryTTanepuun
C KOHYMKa nepef BBOAOM WIMbl B kaHan. Pacronoxwte WUrmy BHYTPU KOPHEBOTO
kaHarna B COOTBETCTBUW C BaLLMM MPeanoyTUTENbHBIM MeTofoM. JIerko fepxute
Jepxatenb nNpu pa3veLyeHnt matepuana, Ytobbl npubop Mor BbICTPO BbIXOAUTH
13 kaHana. Mo Mepe BbiXMMaHWs MaTepuarna, UHAMKaTop MOMOXET BaM OLEHUTb
0CTaToK Matepuana B KapTpuake.
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NPUMEYAHME: Mpu Ttemnepatype ot 190°C u Bbiwe ryTTanepya MoxeT
npoTekaTb 13-3a TeMNepaTypHOro paclunpeHus ryTranepyeBoro matepuana. Yrobbl
npeaoTBpaTUTL NMpOTekaHne, pekoMeHAyeTcs HarpeTb fepxatens Fill o Tpebyemoit
TeMnepaTypbl HE3a4oNro Nneped MCMoNb30BaHWUEM M YMEHbLUMTL TemnepaTypy Ao
160°C HenocpenCTBEHHO Mepes MpuMeHeHueM. Tenepb Aepxatens Fill rotoB k
paboTe 1 NpoTeKkaHus ryTTanepym yaanoch n3bexatb.

NMPUMEYAHUE: CnuwikoM GOnbLOW HaXUM Ha KaHKOMKO Unun
HeponyleHe Bble3Aa KaHIONMKU U3 KaHana MoXeT NpuBecTM K eé
Noriomke.

9. Pexxum oxunpanus FILL:
[Mocne 20 muHyT 6e3peiicTBus HarpeBaTenb FILL BbikniounTes u Gyaet MegneHHo
OXNax[aTbCs A0 KOMHATHOW TemnepaTypbl. CBeToauMop TemnepaTypbl Takke
noracHeT. HaxmuTe Ha ntobyto kHonky Ha cTopoHe FILL koHconn ans Toro, 4tobbl
peaKTMBMpoBaTb HarpesaTens FILL.

10. 3ameHa kapTpuaxa

MPUMEYAHME: INMpn 3ameHe kapTpumxa BO BpeMs NPOLEAYPbI, BUHT

KapTpUEXa 1 NyCTON KapTPUMK MOTYT GbITb FOPSYMMM.

1. BbiBepuTe COOTBETCTBYHOLLMIA KAPTPUAK.

2. HaxwmuTe Ha kHonky Return ans Bo3epaTa 4OCTABOYHOIO NiyHxepa.

3. BblkntouuTe npubop.

4. [aitTe fepxartenio OCTbITb.

5. OcTopoxHo: He nsBnekaite ropsunin kapTpuax!
B cnyyae 3ameHbl kapTpuaxa npu ropsiuem aepxarene Fill, ero moxHo
noBpeATb.

. OTBMHTUTE W CHUMUTE BUHT KapTpuaxa c Aepxatens Fill.

. Vicnonbays oTBepcTve B NpunaraeMoM rbo4HOM UHCTPYMEHTe, u3BnekuTe
KapTPUAX 13 fiepxaTens.

. YTUnuanpyiTe ncnomnb3oBaHHbIN KapTPUMK B COOTBETCTBYIOLLMIA KOHTEAHEp AN
6ronoryeckin onacHbIx OTXOAOB.

. BcTaBbTe HOBI KapTPUXK, KaHIONS HanpaBneHa Hapyxy, B KOHeL, AepxXaTens.

~N o

©

©

PucyHok 5: KoMmnoHeHTbLI HakoHevHuKa Fill

MHaukaTop ypoBHS ryTTanepym
BuHT kapTpuaxa

BeHTUNAUMOHHBIN 3a30p

PucyHok 6: KomnoHeHTbI HakoHeuyHuKa Pack

Mnarrep

s

10. I'Ipo,qubTe BUHT KapTpuaxa 4Yepes KaHtomnto 1 Nerko 3aBUHTUTE KPbILLKY Mo
4acoBoit CTpenke — CUNbHO He 3aTAruBaiTe.

11. [laiiTe BUHTY KapTpumxa oCTbITb Nepes yAaneHneMm NuLLHe rytranepym.

11. 3ameHa npegoxpaHuTenemn

NMPUMEYAHMUE: Mpubop “BeeFill® 2in1” noctasnsieTcs ¢ NpefoxpaHUTensiMm
250B 300 MA, ycTaHOBNEHHbIMW ANst UCTOYHMKA NuTaHus 230B nepemMeHHoro Toka.
Ecnu nctounmk nutanms paccuutan Ha 115B nepemeHHoro Toka, To ybeautech, YTo
yCTaHOBNEHbI NpefoxpaHuTeny Ha 2508 600mA.

NMPEAYNPEXOEHUE: OTkniouuTe nNUTaHWEe U OTCOeAUHUTEe
npu6op nepea BbINOMHEHWEM HUKEYKa3aHHbIX Laros.

1. BbiHbTe AepxaTenb NpefoxpaHuTenelt 3 po3eTku ceTeBoro kabens.
2. 3ameHuTe NpeoXpaHuTenu.

3ameHa npeaoxpaHuTenen:
230B: 300 MA, 250B nHepumoHHoro Tvna (Pasmep npepoxpakutens: 5 x 20 M)

115B: 600 MA, 250B vHepumoHHoro Tuna (Pasmep npegoxpaHutens: 5 x 20 Mm)

3. BHoBb BCTaBbTE f€pXKaTeNb NPeAoXpaHuTeneil B Npueop.

KABENA

NEPXATENb NPEAOXPAHUTENEN -PO3ETKA
CETEBOIO NUTAHKA

MaHxeTa akTuBaLum Aepxarens

OAAANAAAANY
a”’” T

TennoBo 3KpaH HakoHEeYHUKa

-

MaHxeTa akTueaymun

CUWHWIA HAMKaTOP aKkTMBaLun
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CTEPUNU3AUUA, OE3UHPEKLINA U OBCNYXXUBAHUE

OcHoBHoe ycTpoiicTBO

MpoTpuTe BHELHIOK MOBEPXHOCTb KOHCOMM MSAMKOM TKaHblo, CMOYEHHON
HearpeccMBHbIM YMCTALMM UMK AE3MHAULMPYIOLLMM CPECTBOM, He COAepXaLlum
Xropa, paspelleHHbIM K MPUMEHEHWNIO YNIONHOMOYeHHbIMM opranu3aumsmn (DGHM
nnn FDA), wnu cHabxeHHbiM 3Hakom EBponeiickoin ceptudpmkaumm «CE». He
NpuUMeHsiiTe Takke Je3vHMULMPyIoLMe CPeacTBa, copepxalyne deHon, cpeacTsa
AN 3aLLMUTBI OT KOPPO3UK, CUMBHOKUCIIOTHBIE MITN CUITBHOLLEMOYHbIE PACTBOPbI.

OCTOPOXHO: HE OMYCKAWTE npuop B ¥1akocTb.

NMPUMEYAHME: Mpn ounctke kabens nepxatens, OCTOPOXHO BbITUpaiTE ero
0T cepefyHbl A0 Aepxatens u npubopa. lMpu obenyxuBanun kabens usberarite
V3MNLLHNAX YCUNWIA.

Oepxarenun

[poBOANTE HApPYXHYK OYUCTKY AepxaTeneil MArKOW TKaHblo, CMOYEHHOM
HearpeccuBHbIM YUCTALLMM UK AE3NHAULMPYIOLMM CPECTBOM, He COAepXallum
Xropa, paspelleHHbIM K MPUMEHEHUIO YNIONHOMOYEHHbIMU opranu3aumsimu (DGHM
unm FDA), wnu cHabxeHHbIM 3Hakom EBponeiickolt ceptudpmkaumm «CE». He
NpUMeHsNTe Ae3nHbULMpYIoLLMe CpeacTBa, copepxaluve deHon, cpeactsa Ans
3alLYWThI OT KOPPO3UH, CUMBHOKUCTIOTHBIE MM CUNBHOLLENOYHbIE PACTBOPbI.

OCTOPOXHO: HE NMOIPYXXAUTE pepxaTeny B XUAKOCTb 1 HE pacribinsiiTe
KWAKOCTY HEMOCPEACTBEHHO Ha fepXaTen.

Pack:

Mnarrepbl u TepMuyeckue Hacaaku
Mepea kaxabiM MpUMEHEHWEM nnarrepbl W Hacafku HeoBXOAUMO OYUCTUT,
MpOAE3MHULIMPOBATL 1 MPOCTEPUNM30BATL:

1. OCTOPOXHO yAanuTe LLETKO 3arpssHeHns. He MeHee OAHOI MUHYTBI MPOMbIBaIATE
NpoAe3MHULMPOBaHHbIE Mnarrep W Hacapkv B MPOTOYHON BOAe. [ns ouMCTKM
NpUMEHsATE BOAY M MAMKOe YUCTALLEe UNKM [e3nHduLmpylolee CpeacTeo, He
cofiepxallee Xropa 1 paspeLleHHoe K WCrnonb3oBaHuio opratusauusmun DGHM
v FDA, unmn cHabxeHHoe 3Hakom EBponeiickoit ceptudpmkaumm «CE». He
npuUMeHsiiTe Ae3nHULMPYIOLLME CPEACTBA, copepXxallne deHon, CpeacTea Ans
3aLYUTI OT KOPPO3UM, CUMBHOKUCTIOTHBIE UMK CUMBHOLYENOYHbIE pacTopbl. He
MeHee OfHON MUHYTbI MporonackuBaiiTe NpoAe3nNHMULMPOBAHHbIE Mnarrep u
Hacafkv Mof NPOTOYHON BOAOI 4NN YAANEHNS C HUX BCEX XMMUYECKIX BELLECTB.
TwartenbHo npocyLuunTe.

2. TMepen nepBbiM 1 MOCME KaXAOr0 MOCMEAYIOLIEro MpUMEHeHUs Heobxoanmo
NpoBOAMTL CTEPUNM3ALMI0O Hacafok nnmarrepa nyTem o6paboTkn napom B
aBToKnaBe B TeyeHue 10 MuH. npu Temnepatype 132 °C.

3. Criepue 3a TeM, 4ToGbl NPUMEHsIEMble BaMU MNarrepbl U TepMuyeckie Hacapku
He UMeny noBpexaeHni. [ledhopMUpoOBaHHYIO UM OKVUCTIEHHYIO HACaAKY criedyeT
3aMeHUTb. C TeYeHMeM BPEMEHW Hacafkv MOCTEMEHHO TEPSIOT CrocoGHOCTb K
Harpesy.

4. Hacaqkw MOryT NPUMEHATLCA HEOAHOKPATHO Mpu YCNOBUW aKKypaTHOro
06pau.(eva C HUMW, eCnn Ha HUX OTCYTCTBYHOT NOBPEXAEHUS UNU 3arps3HEHbI.
Ka)moe NOBTOPHOE MPUMEHEHUE TMOBPEXOEHHbIX UNK 3arpA3HEHHbIX Hacadok
ocyulecTsngeTca nog OTBETCTBEHHOCTb nonb3oBaTens npmﬁopa. B [aHHOM
Cny4yae BCE PUCKM U OTBETCTBEHHOCTb UCKNOYAKOTCA.

NMPUMEYAHMUE: CobniopaitTe WHCTPYKLMN MPOM3BOAUTENS B OTHOLLIEHWN
KOHLIEHTpALM YACTALLIX UMK AE3MHGULMPYIOLLIX pacTBOPOB!

NMPEOYNPEXOEHMUE: He kacanTecb ropsaunx nnarrepos!

Fill:

Harpeearens kapTpuaxa B aepxarene

lpu nocTynneHmn ryTtanepyu B HarpesaTenb BKMIOYUTL MPUBOP W HaxaTb KHOMKY
Return, 4tobbl MOMHOCTbIO OTBECTM MOpLUEHb Hasaf. HarpeTb HarpeBaTemnbHbIi
anemeHT fo Temnepatypbl 180°C. Bbikmiountb npubop. Beeaute noctasnsiemyto
B KOMMMEKTe YMCTALLYIO LUETKy B HarpeBaTembHyl kamepy. [loBephuTe LeTKy
HECKOMbKO pa3, YTobbl yAanUTL ryTTanepyy u3 kamepbl.

Nnynxep nonauun nepxarens

Exeroano: Be3 BCTABMEHHOTO KapTpumka, HaxvuMaiTe Ha MaHxeTy akTuauua o
Tex nop, Noka MHAVKATOp ryTTanepui He NpoiAeT nonHocTkIo Briepes. Mocne atoro,
HaxMuTe Ha KkHonky Return 1 aaiTe nHAUKATOPY NOMHOCTLIO BTAHYTHCA.

BuHT KapTpuaxa nepxarens

[aitte BUHTY KapTpumxa Aepxatens Fill ocTbiTb nepen yaaneHMem nuLLHei
ryTTanepyn. BuHT kapTpumka MoxeT obpabaTbiBaThCsl NapoM B aBTOKMABE B TEYEHME
10 mMuH. npun 132°C.

Kaprpumxku

KapTpumki npeaHasHadyeHbl ANS WCTIONb30BaHUS Ha OAHOM nauuenTe. Mepen
ucronb3osaHeM npubopa Ha nauueHte, MPOTPUTE  KaHIOMO CIMPTOM WM
Ae3VHpULMpYIoLLMM pacTBopoM. (YBeauTecb, YTo MpuBOP BbIKIIOYEH W OCTbIA.)
XpaHuTe KapTpumKM MpW KOMHATHO Temnepatype. He norpyxaite KapTpumkv
B KMAKOCTU. YTUNU3MPYITE KAPTPUMK B KOHTEAHEp Ans GMONMOrMYecku onacbix
0TX0/30B. KapTpumky He [OTKHbI UCTIONb30BATLCS NOCTIE OKOHYAHMS CPOKA FOAHOCTM!

TennoBo# 3kpaH
O6paborTaiiTe napom B aBToKkNnaBe Ha NpoTshkeHn 15 muHyT npu 132 °C.

NMPUMEYAHMUE: ®upma cHumaer ¢ cebs miobylo OTBETCTBEHHOCTb 3a
HecobniofeHne TpeboBaHMI ITUX YKa3aHUil NN NPUMEHEHNE HenpOBEPEHHbIX
METOf0B ANsi NOBTOPHOTO UCTOMb30BaHMS MHCTPYMEHTOB!

KNWHWYECKOE NPUMEHEHUE

Mpumensiite npubop «BeeFill® Pack» Tonbko BMecTe ¢ Hacagkamu «BeeFill®y.
Monb3yitTech TOMbKO MAOMBMPYIOWMMY MaTepuanami, NpuUrofHbIMA Ans [aHHOM
TeXHWKM, HanpUMep, ryTTanepyeil Unu 3anonHUTENsIM1 KOPHEBbIX KaHamMOB.
dakTuyeckasi Temnepatypa B KOPHEBOM KaHane B 3HaUWTENbHO CTEMEHU 3aBUCUT
OT KonM4ecTBa ucrnonb3yemoro nrombupytoLero matepuana. HecmoTps Ha To, 4To
npuBop No3BoNsieT TOYHO KOHTPOMMPOBATL Mepedady TemmnepaTypbl Ha Hacapky,
HexxenaTesbHblli NeperpeB KopHeid, K coxaneHnio, HenbexeH. Mbl pekomeHayem
MPOBECTY OMbITHOE MPUMEHEHNe BHaYane Ha yaaneHHbIx 3yGax.

BHUMAHMUE: Mo coobpaxeHnsAim 6e3onacHOCTW HarpeTas Hacagka
He [IoMMKHA HaxoAUTbLCA B KOPHEBOM KaHarne 6onee 4 cekyHa!

BHUMAHMUE: PekomeHagyemas MakcuManbHasa Temnepatypa Ans
no6oro Buaa texumkn «Downpack» cocrtaBnsiet 200 °C!

YKA3AHUE: He npukacaiitecb nnarrepom, kaHtonei unu Hacagkoil aepxatens
Kk rybam, gecHam umu CrM3WCTON pTa, TaK Kak AaHHble YacTW Mpu AnUTEnbHOM
NPYMEHEHUI MOTYT O4YeHb CUMBbHO HarpeThes!
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PYKOBOACTBO NO NPUMEHEHUIO
NoaroTtoBka KOHycHoro wrndTa u BbIGOp nnarrepa

1.

HEJJJ'IE)KaLLI,VIM 06p830M NOATOTOBbTE KaHan, TaK Kak npaBuibHas q:»opMa KaHana
obneryaet ero OYUCTKY MO ANUHE, LUMPUHE U BbICOTE, a Takke nnomﬁmposaHme
KOPHEBOro kaHana.

. Bocrnonbayitech pyyHbIM nnarrepom GOMbLIETO pa3mepa, KOTOpbIi NAaCCHBHO

athhekTMBHO paboTaeT B AnanasoHe HECKOMbKUX MUMMMMETPOB B KOPOHAbHOM
TPETY KaHana.

. BocrnonbayiTech pyuHbIM MnarrepoM CpefHero pa3mepa, KOTOpblil NaccuBHO W

3thchekTMBHO paboTaeT B ManasoHe HECKOMbKUX MANMMMETPOB B CPESHeN TPeTH
kaHana.

. BocrnonbayiTech pyuHbIM MnarrepoM Manoro pasmepa, KOTOpblil NacCvBHO W

athhekTMBHO paboTaeT B NPsIMOM OTpe3ke KaHana, 3aXoguT B ry6uHy npsmoro
0Tpeska v AelicTByeT B npesenax 4-5 MM o OKOHYaHus KaHana.

. Bocnonbayiitecb HarpeTbiM nnarrepoM, KOTOPbIA MAacCMBHO W 3d(EKTUBHO

NPOXOAMT Yepe3 MpsIMOil OTPE3oK kaHana W B ONMTUMANbHOM Cryyae MpoHuKaeT
Ha rny6uHy, koTopas npUMepHo Ha 5 MM kopoye ero paboyeit AnuHbl. YcTaHoBuUTe
CWMMKOHOBbI OrPaHUYMTENb HA AaHHOM YpOBHE, 4ToBbl [o6uUTbCS Gonbluei
HaAEXHOCTY 1 TOYHOCTH 06paboTKM KaHana.

. YcTaHoBMTE B 3amMONHEHHbIA KWAKOCTbIO KaHan HeCTEH,D,apTHbII;I NOMHOCTbO

CY)XEHHbII K KOHLY ryTTanepyeBblit WTUDT uamn koHycHblit VDW 4 % wunn 6 %
anbca-ryTTanepyeBbli  WTMAT, KOTOPbIA JOCTMraeT pabodyeit AnuHbl 1
obecneunBaeT anukanbHylo nocagky («Tugback»), MpaBUMbHOCTb MOMOXEHUS
KOTOPOIt NOATBEPKAAETCS PEHTTEHOMOTMYECKON MPOBEPKOIA.

. MpocyLwmTe kaHan GymaxHbIM YTONKOM COOTBETCTBYHOLLETO pa3mepa.

. MomeTbTe KOHyCHbIVI LLITI/I(*)T Ha BbICOTE BXOAa KkaHana, OCHOBbIBAACH Ha TEXHUKE

MPOCYLUKY KaHana GyMaxXHbIM YroNKoM.

. Hanecute HemHoro 3anonHuTens Ha KOHyCHbIVI LLITI/I(*)T W OCTOPOXHO BBEAUTE €0

B kaHan Ha pabouyto AnuHy.

Texnuka «Downpack»: «[MosTanHbi meToo»

1.

AKTUBM3NPYIATE 3NEKTPUYECKMIA HAarpeB Nnarrepa u OTPEXbTE KOHYCHbIN WTUT Ha
BbICOTE BXOZa B KOPHEBOI KaHar.

. BbiGepute pyyHoi nnarrep GOMbLIOTO pa3vepa M KOPOTKUMU SHEPTUYHBIMMA

DBUXeHusiMM obpaboTaiiTe UM KaHam Mo OKPYXHOCTW, YTOBbI NPOTOMKHYTb
ryTTanepyy no HanpaBneHWto K KOHLY KaHana, OuMCTUTb CTEHKU kaHana u
CMPeccoBaTb HaXOAALLMICS B HEM MaTepuan.

. B TeueHwe nsTi cekyHz OCyLLECTBASIATE ABNEHUE Py4HbIM NNarrepom GonbLuero

paamepa, YToBbl CnpeccoBaTb ryTTanepyy Ha AaHHOM OTpeske Mo BepTMKanyu 1
TOpWU30OHTanM (NepBbIit 3Tan KOHOEHcaLun Matepuana).

. AKTUBM3VpYWTE 3NEKTPUYECKWI HArpeB nnarrepa i NPOTONKHUTE €0 SHEPTUYHBIM

W MoCriefoBaTembHbIM  [IBUXEHMEM — Yepes  ryTTamepyy, —pasMArdeHHyio
TemMnepaTypoil nnarrepa, noka paccTosHWE OT CUINKOHOBOTO OrpaHu4uTEns
[0 OMOPHOIA TOYKW He COKpaTUTCH A0 2 MUNNMMETPOB. [aHHblit paBouuit atan
He JOMKeH AnuTbes Bonee fBYX — YeTbipex CekyHd, 4Tobbl He AONYyCTUTH
noBpexaeHus 3yba B CBA3N C NeperpeBom.

. ,ﬂeaKTMBVIpyI;ITe 3ﬂeKTpI/NeCKVII;I HarpeB nnarrepa u ﬂpOﬂOJ’I)KaI;ITe OKa3blBaTb

OaBneHne Ha OXJ'Ia)K,ElaIOLLlMI;ICﬂ WHCTPYMEHT B HanpaBneHuy KOoHua KaHana Ao
OOCTWXEHWUA CUNMKOHOBBIM YNOPOM OHOpHOI;I TOYKM.

. B Teyenve AECATN CeKyHA HquOJ’I)KaI;ITe OKa3blBaTb [aBneHne B HanpaeneHun

KOHLa KkaHana, 4tofbl cripeccoBaTh TENmyto ryTranepyeByld Maccy B KOHEYHOM
TPETU CUCTEMbI KOPHEBbIX kaHanoB 3yba W CKOMMEHCUpOBATb COKpaLLeHue
obbema Macchbl B xofie hasbl OXNaxaeHus.

. Ha OfHY CeKkyHay aKTMBMaMpyI}ITe SﬂeKTpVIHeCKI/IVI HarpeB nnarrepa; 3aTem

AeaKTUBMpYWTE €ro W y[anute nnarrep M3 KOPHEBOTO KaHama [BUXEHWUsMM
BBEPX-BHW3. [laHHbI METOA OTAENSET U y[anseT ryrranepyy U3 fByX Tpeten
KOpOHanbHOro OTpe3ka KopHEBOro kaHarna, He HapyLlas 3anonHeHue ryTranepyen
anuKanbHol TpeTu KaHana.

. BOCI’IOJ’IbSyI;ITer PYYHbIM NnarrepoM Manoro pasmepa W npu nomowy ero

paboyeit YacTu KOpPOTKUMU M 3HEPrUYHbIMM ABWKEHUsMU obpaboTaitte kaHan
N0 OKPY)XHOCTW, 4TOObI OYUCTUTbL CTEHKM KaHama W BHOBb CKOHAEHCMPOBaTb
ryTTanepyy, HaxofsLLylCs B KOPOHAMbHOM OTPEe3Ke, BHYTPW anukanbHol TpeTh
KOPHEBOro KaHana.

. Wcnonbayitte «BeeFill®» ans onTMManbHOro 3anonHeHus OCTaBLUMXCS! OTPE3KOB

KaHana.

TexHuKa 3anonHeHust KOpHeBOro KkaHana

1.

MpwkmuTe Hacazky TEMMO KaHIoNU Ha 5 CekyHA K NpenBapuTenbHO YNNOTHEHHOMY
nnomGupyioLLeMy Matepuany.

. AKTVBM3MpYiiTe CeHCOpHOE KombLio Aepxatens «BeeFill®» u BaasuTe Hebonbluyio

MOPLMIO (HECKOMBKO MUMNIMMETPOB) TEMMONA ryTTanepyy B AaHHbIi OTPE30K KaHana.
Crerka NpuaepxvBaiite aepxarterb, YTobbl AaTb My BO3MOXHOCTb BbICKOMb3HYTb
113 KaHara B X04e NpoBeAEeHIs! NNOMBMPOBaHHS.

. Bocnonbayittech pyuHbIM nnarrepom maroro pasmepa W obpabotaiite KopoTKMK,

SHEPTVYHBIMM [BIKEHUSIMI KaHaM MO OKPYXXHOCTM, YTOBbI OYUCTUTL CTEHK KaHana 1
BAABUTb B KaHan TEMNyIo ryTranepyy.

. Tlpn nomoly TOro e pyyHOro nnarrepa Marnoro pasvepa BAaBnvBaiiTe B

TEYeHWe NATU CeKyHA B KaHan Tennyio ryrranepuy, Ytobbl Mo ANMHE, WMPUHE 1
BbICOTE CTIPECCcoBaTh e€ B JaHHOM OTPE3ke kaHana W CKOMMEHCUPOBATbL CxaTne
ryTTanepyu B Xoae thasbl oXnaxaeHusl.

. Ha natb CEKYHO MpuXMuTe Hacagky TENNO KaHwmM K npeaBapuTenbHo

CrpeccoBaHHOMY NNOMGMpYloLLEMy MaTepuany.

. AKTUBU3MpYiITE CeHCopHOoe Komblo Aepxatens «BeeFill® u Bpasute
py p uo Aep 0

crieaytoLLyl0 NOpUMIo (HECKOMNbKO MUMMUMETPOB) TENNOW ryTTanepyn B LaHHbIA
0Tpe30kK kaHana.

. Bocnonbayiitecb pyyHbIM Mnarrepom cpegHero pasvepa v obpaboTaiite ero

paﬁoqel?l Y4acTbl0 KOPOTKUMU, SHEPTUYHBIMW ABMXEHUAMU KaHam no OKPYXHOCTH,
YT0BbI OYNCTUTb €0 CTEHKU 1 cnpeccoeaThb B kKaHane Tennyt ryrranep4y.

. Mcnonb3ys TOT e pyyHoil nnarrep cpefHero pasmepa, NPUKMUTE Ha NsiTb CEKYH

Tennyt ryrranepyy, 4ToBbI cnpeccoeaTb ee Mo AnuHe, LWMPUHE U BbICOTE KaHana
W CKOMNEHCUPOBATL CxXaTue matepuana B Xoae Cba3b| oxnaxaeHus.

. MCHOI‘IbByﬂ OMUCaHHYI0 TEeXHWKY, MOMHOCTBbIO 3amnoNHUTE KaHanm Wnn npekpaTute

nnombupoBaHue kaHana B Tpebyemoil TO4YKe, ecnu Ans nocneayloLlen
pecTaBpaLym 3y6a npesycMOTPEHO NPUMEHEHNe KOPHEBOTO LWTUTa.
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YCTPAHEHUE HEUCIMPABHOCTEN

1. NpunGop He BkNloyaeTcA:
a) lMpoBepbTe, NpaBUMbHO N NOAKIKOYEH CeTeBol kabenb k nMpubopy v BKNKOYEHa Nn
LuTencerbHas BUKa B PO3ETKY.

6) OtkniounTe Npubop M NpoBepbTe NNaBkuil NpefoxpaxnTens. Ecnv npenoxpaxuTens
neperopen, To 3aMenuTe ero. Cm. Skcnnyatauus, 3aveHa npesoxpaqurenei

2. HakoHeuHuk Pack He paboTaeT
a) Y6eauTecs, NpaBUbHO W YCTAHOBMNEHa Hacaaka B AEpXKaTeb.
6) 3ameHuTe Hacaaky.

3. Pack: Hacagka He HarpeBaeTtcs
a) MpoBepbTe YCTaHOBKY TEMNEPATYPbI.
6) 3ameHuTe Hacaaky HOBOM.

4. Fill: HeBo3MOXHO M3BNEeYbL BUHT KapTpuaxa:

a) HaxmuTe Ha kHonky Return v no3BonbTe MexaHu3My NpuBOAa BEPHYTLCS Ha3ap,
4TOBbI CHATL AABNEHHE C BUHTA KapTpuaXa.

5. Fill: T'yTTanepya He npoTekaeT Yepe3 KaHIoMo:

a) MpoBepbTe, He COTHyTa N KaHionsi — n3beraiiTe Ype3MepHOro u3rba kaHtmu.

6) MpoBepbTe, AocTUr nu npubop pabodyeit TemnepaTtypbl, HeobXoaUMoN Ans
TEYeHWst ryTTanepyu.

B) [Npy HeO6X0ANMOCTM NOBBICLTE TEMNEPATYPY.

6. Fill: He oTxoanT Ha3ap AOCTaBOYHbLIN NNYHXep:

a) Ecrm nocne Haxatus Ha kHonky Return uHaukatop pacxoja ryTtanepuu He
OTXOAWT NOMHOCTBIO B KOHEL, OKHa WHAMKATOpa, TO HaxmuTe KHOMKy Return ewie
pas.

7. Fill: MoTtop He BpawaeTcs:

a) Ecnu moTop 0CTaHaBNMBAETCS, TO BO3MOXHO, YTO KaHtons Obina BBeAeHa B kaHan
CINLLKOM XecTko. [oHN3bTe faBneHne, npunaraeMoe K kaHone, i MoTop MoXeT
CHOBA HayaTb BPALLATLCS.

YACTO 3AJABAEMbIE BOMPOCHI

Kakoi pasmep nmeeT camas maneHbkas Hacagka?

HaumeHbluen sBNSeTCS ManeHbkuin YepHbld nnarrep ¢ mapkuposkoi “ISO 40”
KoHycHocTtb 03. MaTepuan BHELUHel MOBEPXHOCTU BbIMONHEHUM U3 HEpXaBeloLLen
cranm.

[o kakoi TeMnepaTypbl MOXET HarpeTbCcA Hacaaka?

[Mpn MakcumanbHOM MOLLHOCTM TemnepaTypa Hacagki MoxeT aoctuyb 400 °C. Bbl
MoXeTe CHW3UTb Temnepatypy Harpesa Ao 100 °C ucnonb3yss HauMeHbLLyto
YCTaHOBKY MOLLHOCTU. PekomeHayemas paBoyas Temnepatypa npyu UCNOMb3oBaHM
meToamku Downpack coctasnsiet 200 °C.

He saBnsieTcA nu onacHowm Takas BbiCOKasA TemnepaTtypa?

Kak u Bcsikoe 3yBoBpayebHoe oGopyaoBaHWe, SkcnmyaTauus AaHHoro npubopa
A0MKHa NPOBOANTLCS TOMbKO KBANMMULMPOBAHHBIMK cneLyan1ctamu. Bbl Moxete
1CMoNb30BaTh YCTaHOBKY ANt BbICOKOW TemmepaTypbl ANs OTAENeHUs rytranepyu
NPy UCMIOMb30BaHNN METOANKN NaTepanbHol KOHAEHCaLWK, Npu koTopoi TpebyeTcs
pa3nenuTb HeckombKO KOHYCHbIX LTuToB. Ecnu Bam Heobxogumo ypanutb
ryTTanepdy npW WCMIONb30BaHUN MeETOA HeMpepbiBHOW BOMHbI, BaM criegyet
HacTpouTb TemnepaTtypy npubopa Ha 200 °C.

Kakas o6bl4yHas ycTaHOBKa MOLLHOCTH?

MakcumanbHas ycTaHoBKa HarpeBa AOMKHA MPUMEHSTHCS TOMbKO MpU OTAENEeHUN
ryTTanepyn. [inst MeTOAMK BepTUKanbHOM KOHAEHCALIM 1 NO3TanHOro NnoMGupoBaHms
Mbl PEKOMEHAYeM HacTpouTb Npubop Ha makc. Temnepatypy 200 °C.

Kako#n cpok cnyx6bl Hacagku?

370 3aBUCUT OT TOrO, KaK Bbl 33 Heil yxaxusaeTe. Cpok CriyxBbl HAacagku MOXeT
COKPATUTLCSA MO CIIEAYIOLMM NPUYMHAM:

a. [nMTenbHas AKCTyaTaLus Mpu CIIMWKOM BbICOKO TeMneparype

6. paBota npu BbICOKIX TeMnepaTypax

B. CrubaHme U NpUOKEHUE CIMLIKOM GONbLUMX MEXaHUYECKIX YCUTUI Ha Hee.
Hacagki [OMKHbI MCMONb30BATLCA ANs fepefadn Tenna, a He MexaHW4eckoro
yeurmsa! Mbl pekoMeHayem Bam WCTOMb30BaTb XOMOAHBIA Py4HON nnarrep Ans
37O Uenn. Bce Hacaakv ¢ TeYeHMEM BPeMEHI MOCTENEHHO TEPSIOT CrIoCOBHOCTb K
Harpesy. OTO 3HAYUTENBHO 3aBUCHT OT MOMb30BATENS.

FAPAHTUA

dupma «VDW» npegocTaBnsieT rapaHtuio Ha npubop ‘BeeFill® 2in1” B TeueHue
OAHOTO rofa OT faTbl MPOJAXW Ha MaTepuanbHble WWMM NPOU3BOACTBEHHbIE
nedextbl. Gupma «VDW» He MpefocTaBnsieT rapaHTM Ha kakve-nnbo npofykTbl,
nocTaBnsiemMble BMecTe ¢ npubopom, Takue kak nnarrepbl v TepMuyeckine Hacaaku
WN KAPTPUAXM, Tak Kak OHU SBMSKOTCS PacXofHbIMI MaTepuanamu.

lapaHTuitHble 0Bsi3aTenscTea dupMbl “VDW’, 06513bIBaKOT €€ K PEMOHTY WMk 3aMeHe
HeucrpaBHbIX KOMMOHEHTOB, Bcero npubopa Wnn ero Aetaneit. dupma [omkHa
6bITb €AMHCTBEHHbIM apbuTpoM nopobHoro AelicTBus. B crnyyae BO3HUKHOBEHUS
npepnonaraemoro yulepba, nopnafaiolero nop rapaHTiHble o6s3aTenscTea
npou3BoAMTENS, MokynaTenb 0bsi3aH HesameannuTenbHoO yBeAOMUTL 06 3TOM oTAen
pexnamauuii oupmbl VDW. OTzen peknamauuii BbigaeT Heo6X0aUMbIe MHCTPYKLMK
1 06bIYHO MPOCUT KNWeHTa O BO3BpaTe npodykta Ans obcryxusaHus. Bosspat
npoaykTa pupme VDW nponsBoanTCs 3a C4eT W NOA OTBETCTBEHHOCTb NOKynaTens.
HenpepymblLuneHHas HenpaBunbHasi aKCrnyaTauns, HeHafnexaluini MOHTax Wi
HapyLUeHWe NpaBun NPOBEAEHNS YKa3aHHOMO TEXHUYECKoro oBCnyxuBaHus BefeT k
noTepe CUMbl rapaHTHitHbIX 06513aTeNbCTB.

®upma VDW B COOTBETCTBUM C AAHHBIMM FapaHTHiAHBIMU 06513aTENbCTBAMI CHUMAET
¢ cebst niobyto OTBETCTBEHHOCTb 3a NPUYMHEHWE YLLep6a, CBA3AHHOMO C KIMHUYECKAM
NpUMEHeHNeM JaHHOTO NPOAYKTa, BHE 3aBUCMMOCTY OT TOrO, 6bIM0 K UCTIONb30BaHMe
AaHHoro npubopa CBA3aHO ¢ aKkcnmyaralyeit npubopos Apyrix NPOU3BOANTENEN.

®upma VDW He NpuUHUMAET UHbIX rapaHTUiHbIX 06513aTeNbCTB, KpoMe 0653aTenbCTs,
yKa3aHHbIX HEMOCPEACTBEHHO BILLE, BbIPAXEHHbIX N NOAPa3yMeBaeMbiX.
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B CNNYYAE OJE®EKTHOCTU BALUEIO NPUBOPA, BEPHUTE EFO HA ®UPMY U NMPUNOXXUTE CEPBUCHYIO ®OPMY

Baw agpec (vnv wramn):

Nwisi:

Ynuua:

[Mo4yTOBBIN MHAEKC, ropof, CTpaHa:

TenedoH:

dakc:

3J'IeKTp0HHaﬂ no4yrta:

KoHTakTHOE n1uo:

Mpn6op 6bin KynneH (gara):

y (Hanpumep, Aunep Unv TOProBbI NPeLACTaBUTENb):

Mepen Bo3BpaLLeHemM NpuGopa o4UCTUTE W NPOCTEPUNMU3YINTE Er0 BMECTE CO BCEMM aKCceccyapamu:

VDW GmbH

- Gerateservice -
Bayerwaldstrale 15
81737 Minchen
Germany

OnucaHve gedexra:

D PeMOoHT B pamkax rapaHTum (Heobxogvnma HaknagHas)
D Ecnn ctonmocTb peMoHTa npeBbiLLaeT €, NpULLNNTe BaLly OLIEHKY.

l:’ OTpeMoHTMpYiiTe NPUGOP, MHE He Hy)XHa OLeHKa.

Oara: Moanuce:
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Zuyxapnripia !

H ouokeur| BeeFill® éxel kataokeuaoTei €101, WOTE va TTApEXE! agIOTTIOTEG UTMPETiEG
yia TTOAG £1n. TapakaAw d1aBACTE TTPOCEKTIKA TIG TIAPEXOUEVEG TE AUTO TO EYXEIPIDIO
0dnyieg xpnong e akoté o e0MAIoUdS oag va aag Trapéxel TIG BEATIOTEG Kal TTAéov
pakpotrpdBeapeg utmpeaieg. X didpkela GAwv Twv €vOOBOVTIKWY Bepameiwy,
OUVIOTOUWE TN XPAON EVOG YOPNTOU EAACTIKOU ATTOHOVWTHPA.

Mmopeite va avagntiaeTe 1o TTapdV eyXeIPidIo XEIPIOHOU Kal 0 AANeG YAWOOEG.

NEPIEXOMENA ZYZKEYAZIAZ

* Zuokeun eAéyxou Euppagng e xelpoouokeugg yia Downpack (Zuokeuaaia)
kai Backfill (MARpwon)

Kahwaio tpogodoaiag ThAexeipiopou

EpyaAeio kauwng yia ta guaiyyia

+ Epyaheio kaBapiopou yia m xelpoauakeuri Backfill

+ E@edpiko mepikdxAio guatyyiou yia n xelpoauakeur) Backfill

Oeppiki) aoTida yia m xeipoouokeur Backill

Eyxeipidio xeipiopol

ZxAua 1: BeeFill® ka1 100é01pa avTaAAAKTIKG

NiTi-Euakeun Epppagng
Machtou

XelpoouOKeUn OUOKeUaaiag

TUPTIEDTEG
EUPPAKTIKWV UNKWV

Machtou-Xuokeugg
‘Eugpagng

Akpo@Uaio BepuIkng amokpiang

Xelpoouaokeun TAfpwang

NEPIEXOMENA

MEPIEXOMENA ZYZKEYAZIAZ

TEXNIKEZ MPOAIATPAGEY

NIZTOMNOIHZEIX

TYNIKA 2YMBOAA

YMNOAEIZEIX EQAPMOIHZ

ANTENAEIZEIZ

NMPOEIAOMOIHZEIX

NMPODYANAZEIZ

MAPENEPTEIEX

BHMA-MPOZ-BHMA OAHTIEX — EFTKATAXTAZH THZ MONAAAY
NEITOYPTIA

AMNOZTEIPQZH, AMOAYMANZH & ZYNTHPHXH
KAINIKH TEXNIKH

ANTIMETQMIZH MPOBAHMATQN

YLYXNEZ EPQTHZEIZ

EMTYHZIH

ZUPTTANPWHATIKA TTPOIOVTA, TTOU TTPETTEI VO XPNoIpoTtrololvTal

Hadi ME TN CUOKEUR:
YUUTTIEOTEG EUPPOAKTIKWY UAIKGWV BeeFill®:

MikpoU peyéBoug  Madpor  1SO 40/0.3
Meaoaiou peyéBoug  Kitpivor  1SO 50/0.5
Meyahou peyéBoug  MmAe 1SO 60/0.6

AkpogUaia Oeppikig Amokpiong BeeFill®
Yuokeuaaia Twv 10 guolyyiwv BeeFill® diagopeTikwy peyeduv

NiTi-Zuokeur) Epepagng Machtou peyéBoug 0

{

FEE"
AL

S

EpyaAeio kabapiopol

Duaiyyia

ZUPTTIETTAG EPPPAKTIKWY UAIKWY Machtou peyéBoug 1-2 kar 3-4.

Qeppiki aomida

[MepikdxAio pualyyiou

Epyaheio kapyng
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TEXNIKEZ MPOAIATPA®EZ

AlaoTdoeig KOVOOAag: 11,2x15,0x 15,2 cm (4,4" x 5,9"x 6,0")
Bdpog: 1,6 kg (3.6 Ibs)

Tdon dikTUoU: 115 V/ 60 Hz, 230 V/ 50 Hz
OVOUOOTIKEG TINEG PEUHATOG: 115V/0,6A,230V/0,3A

Aoc@dAeieg: 115V: 0,6 A/ 250 V aogdheia Slo-Blo®
(Bpadeiag mEng)
230 V: 0,3 A/ 250 V aggaleia Slo-Blo®
(Bpadeiag ™Eng)

ZUUTTIEOTAG EPPOAKTIKWV UAIKWV: até avogeidwTo xaAupa

Mepiexopeva kAWouAag: YOUTaTIEPKO

Kdyoula: amd ahoupivio

ZwAnvdpio (kavouAa): amé aghp

MNepiBaAlovTikég CUVONKEG:

Oeppokpaaia Asitoupyiag petagy

Oeppokpaaia amobrikeuang petagy -20 ka1 60 °C (-4° éwg 82,4 °F)

ZXETIKA uypaaia 5 €wg 95 % - Gveu gupTUKVWONG

AmoéoTtacon amé mv emedaveia g 8akacoag 0 éwg 3.048 pétpa (0 éwg 10.000 TodIa)
0,

10° kau 28 °C (50° £wg 82,4 °F)

KukAog epyaaiag ouokeuaaiag 25%

EUpog Beppokpaciag ouokeuaaiag: 100 - 400 °C
EUpog 6ykou cuokeuaoiog: 0-100%
EUpog Beppokpaciag mARpwong: 160 -200 °C
PuBuoég pong mAnpwong: 20% - 100 %

MéyioTOG OUVEXOUEVOG XPOVOG BEPHAVONG XEIPOCUOKEUNG
OUOKEUOOIOG:

10 deutepOAeTTTa yIa Beppokpaaieg avw Twv 200°C.

15 deutepOAeTTTa yIa Beppokpaaieg yupw amé A katw amd 200°C.

‘Eva Aetrté aTov TpdTIo A€itoupyiag BepuikAg amokpiong.

RX: H mwAnon autig NG GUOKEUNG TTPayUaTOTIOIETaI JOVO aTT6 0dOVTIATPOUG 1 €K
pépoug odovTiaTpwy. Mévo yia odovTiatpikn xprion!

MPOZOXH: H ouokeury auth éxel umoPAnBei oe éheyxo Kai Exel Ppedei Ot
OUMHOPQWVETAl TTPOG TIG OTTQITACEIG TTEPi EKTTOPTIWV NG EupwTaikrg odnyiag
IEC 60601-1-2:2001-09. O1 amaimioeig autég Trapéxouv edAoyn TpoaTadia évavti
BAaBepwv nAekTpOPOYVNTIKWY TIAPEUBOAWY O€ pia TUTTIKA 1aTPIKA EYKATAOTAON.
Q0T600, Ta UYPNAG ETTITEST EKTTOUTIWV PABIOCUXVOTATWY OTTO NAEKTPIKEG OUOKEUES,
OTwG eival Ta KIvnTé TNAéQuva, propei va diatapdgouv Tnv amédoon g Tapoloag
OUOKEUNG. MPOKEIPEVOU VO LETPIGTETE TIG NAEKTPOMAYVNTIKES TTAPEUBOAEG, TOTTOBETAOTE
TNV TOPOUCa OUCKEUR HaKpIG amd TIoUTToUg padloguyvoTATWY Kai GAAEG TTnyEG
NAEKTPOUAYVNTIKAG EVEPYEIDG.

NIZTONOIHZEIZ

To mapdv Tpoidv €xel TagivounBei wg mpoidv Kamyopiag lla kar géper T
C € cnpavon CE (CE 0086). To mmpoidv cuppop@uvetal Tpog Ta e&fig mpdTuma:
0086 1) Eupwmaika mpétuma: IEC 60601-1 + A1:1991 + A2: 1995, 2) Mpdruta
Tou Kavada: CAN/CSA-C22.2 ap. 601.1 kar 3) Mpétuta twv H.M.A.: UL
60601-1, Mpwrn Exdoon (2003).

Karaokeuaotig: Aseptico, Inc., Woodinville, WA 98072, H.I.A.

E¢ouaiodotnuévog amé v E.E. Avrimpéowmog: Advena Ltd., Pure Offices,
Plato Close, Warwick CV34 6WE UK

Aiavopéag: VDW GmbH, Bayerwaldstrasse 15, 81737 Mévayo, leppavia
TnAépwvo: +49 (0)89 62734-0, dat; +49 (0)89 62734-304
info@vdw-dental.com, www.vdw-dental.com

H mapodoa 1aTpIk ouokeur TEBnKe oV KukAogopia petd TV 18n

AuyouaTou 2005. Aev emTpETETaAI N ATTOBEDT TOU TTPOIOVTOG GE KAVOVIKO

k@00 oIKIakWv amoppIppaTwy. Oa mpémer va AngBolv umrdyn or 0dnyieg
I Trepi amoBeang NAEKTPIKOU Kal NAEKTPOVIKOU §0TTAIOHOU.

TYNIKA ZYMBOAA

=
115V 0,64
2301: 0.3
250V SLO-BLO

B! =0k >

132°C

® =YE

o
\

TSEECRE R

//

OvopaaTikéG TIEG aTPaAEIY
115V: 0,6A

230V: 0,3A

250V SLO-BLO (Bpadeiag thENS)

Tumou BF
Tipég pelpaTog ekkévwang

Mpogoyn!
Awate Tpoooyr aTig Odnyieg Xpriong

Yuakeur) KAdong Mpootaaiag |1

Emikivduvn téon

EvaMaoodpevo Pelpa

Oeppn empdveia

O1 OUNTTIEDTES EMPPAKTIKWY UNIKWV EMIdEXOVTal
QTOaTEIPWON O€ AUTOKAUATO.

[Mepiexopevo 1 ouokevaaiag

Mnv 1o emavaypnaipoToleite
DuAdgre 10 PaKpPIG OTTO TIG NAICKEG AKTIVES Kall TIG TIMYEG
BeppdmnTag

O1 ouokeuaaieg TOU Exouv avoIxTel dev
avTikaBioTavtal

Mpoagoyn, 10 TTPoidY TEPIEXEI PUTIKG EAATTIKS AQTES, TO
oToi0 eVOEXETaI va TIPOKAAEDE! AAEPYIKEG AVTIDPACEIG.

To Quaiyy TepIEel youTaTrépka
ZwAnvépio (kdvouha): amé acrul

uaiyyr: amd aroupivio

Huepounvia Angng

Egouaiodompévn amoé mv E.E. Avrimpooweuon
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YNOAEIZEIZ EQAPMOIHZ

H ouokeur BeeFill® 2 oe 1 amoteAei pia oAokAnpwpévn cuokeun éuppadng pe
XEIPOOUOKEUEG TTOU ¥pnaipotololvTal yia Downpack (ouokeuacia) kai Backfill
(mARpwan) Twv odovTikWv PIgIKWY owAfvwy. H xelpoouokeun ouokeuaaiag (Pack)
TIpoopideTal yia TV TTPOBEPUAVON TWV GUUTTIECTWV EMPPAKTIKWY UAIKWY, PE OKOTIO
™ Béppavon kai 10 PaAGKwUA Twv KUPIWY KWVWV OTTO YOUTATIEPKA, KaBWG Kail
ylo v agaipeon pe BeppdtnTa Twv KWvwy O youtamépka. H xelpoouokeur
auTth TpoopideTal ETioNg yia T Béppavan Twv aKPOPUTTWV Twv ELaPTNUATWY TToU
utroBaAouv éva d6vTI € BepudTNTa e OKOTIO va KaBOPITTE N BEPIK ATTOKPION TG
{wrik6TTaG Tou 0dovTIKOU TToAQOU. H Xelpoauakeur Fill (TTApwang) Tpoopiletal yia tn
B¢puavan kai v ToTToBETNON TG YOUTATIEPKAG EVTOG TOU 080VTIKOU PIJIKOU OwARva.

Tauaiyyia piag xpRong xeno1HOTIoIo0VTal yia TV TOTTOBETN AN TG TTIPOBEPUaIVOPEVNG
YOUTOTIEPKAG EVTOG TOU KaBapIoPEVOU Kal Siapop@uwuévou 0dovTikoU pifikol awArva.
H ouokeun BeeFill® emmpémeTal va xpnaipomoieital povo pe auBevTikd akpoeuaia kal
Quaiyyla BeeFill®! ©a mpéel, o€ OAEG TIG 0BOVTIATPIKEG DIEPYQTIES, VOl XPNTIUOTIOIEITE
£va @opnTé 0dovTIaTPIKG aTropovwApal

ANTENAEIZEIZ

Mnv XPnOIUOTIOIEITE TN CUOKEUN Ot aoBeveig pe e§akpiBwpévn
guaioBnoia oTo PUOIKO EAAOTIKG AATES, OTO Ol 1} TO XAAKO.

NPOEIAOMOIHZEIZ

O eGomAiopo6g dev TTPETTEN TTOTE VA XPNOILOTIOIEITAI TTAPOUTTO EUPAEKTOU PEIYHATOG
aépa, oguyovou f uTrogeIdiou Tou agwrou.

Ta @uaiyyia e youTaTépKa TTEPIEXOUV QUOIKO EAAOTIKG AQOTES, TToU evOEKETaI val
TrpoKaAéTEl aAePYIKEG avTIBPATEIG.

Mpiv amd v avTikatdaTacn Tou Qualyyiou youtarépkag, avaaUpete To EBolo
eVTEAWS Kai kAeioTe Tn ouokeun. Mepipévete €wg 6TOU TO TTEPIKGXAIO PUTIYYioU Kail
n xeipoouokeur MApwaONG €XOUv KPUWOE! (APKETA dPOTEPd yia va Ta ayyigeTe).
Mmopeite £meita va QVTIKATAOTAOETE T0 Quaiyylo
YOUTOTIEPKAG.

NMPOZOXH: To @uoiyyio kaBwg kal n xeipoouokeun MARpwong
ptTopei va @Bapolv €dv TO @QUOIiYYIO QVTIKOTAOTABEl evw n
XEIPOOUOKEUN €ival akopa {eOTN.

Orav, o didpkeia piag diepyaciag, avtikaBiaTdre éva guaiyyio, To TePIKOXAIO TOU
QUOIYYioU TNG XEIPOOUOKEUNG Kall TO KEVO (AVOAIOKOUEVO) QUTTiyyIO PTTOpEi va eival
KauTa oTnv aQn.

MPOZOXH: Mnv agaipeite TToTé éva KAuTo Quaiyyio!

ZxApa 2: Tautotmroinon E§aptnudrwy & Xelpoouokeun ouokeuaoiag

Alatagewv EAéyxou
Mepixeipida evepyotroinong

Evdeiktng evepyoTroinong cuokeuaaiag \

H ptmAe pwtodiodog LED deixvel 611 yiveTal xprion tTng
ouokeuaoiag (Pack)

Pwrev
08évn LED,
TPIWLV Yn@iwv

MAAKTPO BepUoKpaTiag ouokeuaaiag
MARKTPO dyKOou oUOKEUATiOg
MARKTPO BepUIKOU aKpoPuaiou
MARkTpa MpoetAoyrig

AlakoTITNG EvepyoTToinang/
aTevepyoTroinang Ioxuog (On/Off)

BuUopa xeipoouokeurg ouokeuaaiag (Pack)

Kivduvog upkayidg: Mnv @épveTe ToTé 10 Beppaivopevo akpo@Ualo A Tn Beppaivopevn
XEIPOOUOKEUN O€ £TTAQN e eUQAEKTA aépia iy uypd.

Mnv xpnaIpoTIoIEiTE TN CUTKEUN KOVTA O€ OTACINA Vepd. EAv pifeTe Tn cuoKeur aTO
vepo, Ba TTpokahéaeTe nAekTpoTrAngia TTou Ba kaTaCTPEWEI TN GUCKEUN Kall TTOU UTTOPET
va ETMPEPE] TO BAVATO TOU XEIPIOTH.

O mapwv egomhioudg Tapéxel kavovikh TpooTacia évavti BAaBeprig diéAeuang
uypwv. Mnv Bubilete T XelpooUOKEUN ) Ta QUOIYYIO O€ UYPO Kal Unv WekAETe e
Uypo aTeUBEiag 0N XEIPOOUCOKEUN.

Aev ouvigTaral n uoBoAr ag KABavo XNUIKWY aTHWY PE OKOTIO TV aTTO0TEIPWAT Kail
N GUVTAPNON TWV AKPOPUTWY, KABWG auTdg TTPOKAAET dIABPWAN TwV UAIKWV.

Ta akpoQUCIO TWV CUPTTIESTWY EMPPAKTIKWY UNIKWY Beppaivovtal ot didpkeia TG
Xpnong. AmevepyotToifoTe T povada Kal AQACTE TNV VO KPUWOEI TTpoToU
QVTIKATAOTATETE Ta AKPOPUTIa.

NMPO®YAAZEIZ

Qa mpémel, ge OAeG TIG odovTIaTPIKEG OlEPyaaies, va XpnaluoToleiTe éva QopnTod
odovTiaTpIkd amopovwTrpal

Na agaipeite TavTa 10 BUOHA TG HOVADAG TTPOTOU AVTIKATAGTAGETE TIG ATPAAEIES I
TpoToU PUBpICETE TOV ETMAOYEQ TNG TAGNG TOU PEUMATOG.

Eav ogigete umepBoAika ™ xeipoauakeur mApwaong (Fill) otn didpkeia g xpriong,
auté pmopei va TTpokaAéael Tn Bpaldon Tou awAnvapiou (Mg KavouAag).

TomoBetaTe T0 TWANVAPIO e aTaAéG KIVATEIG YEaa aTov 080vTIKG pICikd owArva. H
utrepPoAikn Trican Ba TpokaAéaer T SiakoTm TG Aemoupyiag Tou poTép.

Orav, ot didpkeia piag Siadikaciag, avrikabioTare éva guaiyyio, To TEPIKOXAIO
TOU QUOIYYiOU TNG XEIPOTUTKEUNG Kal TO Kevd (avaAiokOUEVO) Quaiyylo PTTopei va
eivar kauta otnv agr. ApRaTe T xelpoouakeur) MARpWONG va KPUWOEN TIPIV TV
QvTIKATAOTaON TOU QUOIYYiou.

To epmpdadio TprApa TG xelpoouokeung TARpwang (Fill) Bepuaiverar T didpkeia
¢ xenong. H aomida Beppdmrag (cupmepiAauBavopevn aTo oUOTNUA) PTTOPET va
XpnoipotoinBei mpoalpeTik@ yia T peiwon TG emigavelakig Beppokpaaiag g
XEIPOOUOKEUNG. ATTOQUYETE TNV ETTAQH PE TO EUTTPOTBIO TUAPA TNG XEIPOOUOKEURG
MARpwang.

Orav, ot didpkela piag epyaaiag, BEAOETE va avTIKATaaTAGETE éva akpo@Ualo, Ta
aKpOQUOIA TOU CUNTTIEDTH EMPPAKTIKWY UNKWV UTTOPE va Eival KauTa atnv agn.

Mnv kaBapidete T povada pe edpAekta diahpara kaBapiopoU.

Xelpoouokeun TTARpwaong

f‘h— MepikdXAI0 PUTIYYiOU XEIPOTUOKEURG
MARKTPa u— EVGeikTng £TITTESOU YOUTATTEPKAG
peiwong/
avgnong A— Mepixeipida evepyotroinong

H ptmAe pwtodiodog LED deixvel 61 yiveTal xprion TG
TARpwong (Fill)

MARKTpO Beppokpaaiag TTARpwaong (Fill)
MARKTPO puBpOU porg
MAAKTPO avaoupaong epBéAou gualyyiou TTARPWONG

BUopa xeipoouokeurg TTAfpwong (Fill)
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NAPENEPTEIEZ

H xprion o€ aobeveig pe efakpiBwuévn euaiobnaia oo AatéS, 10 aofipl A T0 XaAkd
evdéxetal va TpokaAéael pia aMepyikiy avtidpaon. Mia téTolou €idoug aMepyikr
avtidpaon ato Aaté¢ pmmopei va em@éper 0idnua atoug 0pBaAuoUs, Ta XeiAn 1 yevika
10 MpdowTo. Mropei emmiong va TpokaAéael duakoAia atnv avarvor. Oa Tpémel
va gUpBoUAEweTe Tov a0Bev WOTE va 0ag €I00TTOINCEI APETWS EGV TIAPOUCIACTE
KATT010 OTTd T TAPATIAVW CUUTITWHATA.

BHMA-NMPOZ-BHMA OAHTIEZ - ETKATAZTAZH THZ
MONAAAZ

1. AgaipéaTe TNV kKovaoAa amé T cuokeuaaia kai eAEygre edv o EmAoyéag Taong
£xel puBpiaTei oy kat@AANAn Téon. Xpnaipotroiate T Béon Twv 115V yia T@oeig
peuparog 110-120 V 60 Hz , kai ™ Béon Twv 230 V yia 1éoeig pedparog 220-250 V
50 Hz. Na agaipeite mavra 1o Buopa g povadag poTol avTIKATaoTATETE TIG
ao@AAeieg A TpoToU pubuiceTe Tov emAoyéa TG TAONG Tou PeUpaTog. MpokeIpévou
VQ TPOTTIOTIOINGETE TNV TACT, XPNOIMOTIOIACOTE €va KATOORIDI ETTITTEANG KEPAARG HE
okoté va pubioete Tov EmAoyéa Taong (oo Tiow PéEPOg TG kovadhag) atv
kataAMnAn téon. MNa va TpoTroTroICETE TV TAON, AVTIKATAOTAGTE TV AoPAAEIa
e pia ao@aAeia Tou Talpladel pe v Téon (Beite TIG Texvikég Mpodiaypageg).
AVTIKOTOOTAGTE TNV ao@aAeia pe pia aopaleia Ppadeiag tHING pe Ta &g
xapakrnpioTiké: 0,3 A, 230/ 250 V (0,6 Ayia 115 V). Ta v avtikaraoTtaon, mETTe
T0 paUpo TAAaTIKG KAITT NG acpaAeiag, TpaBnsre v acpaAeia Tpog Ta £&w Kai
QVTIKATAOTACTE TNV PE TV KATAANAN ao@dAeia. Agite 1o Zy. 3

ZxAua 3: Niow PéPOg TNG CUOKEUNG YrroBox Kahwdiou

TpoPodoTiag
evaAaoobpevou
pevpaTog

EmiAoyéag Téong peupaTog

OUpa TTpoypapuaTiopou, /.
QATTOKAEIOTIKA YO Xprion

oépPig/mapaywyng

ZUYKPOTNHO ATPAAEILY

2. AgaipéaTe TIG oUOKEUATiEG aTTd TIG XEIPOOUTKEUEG. KabapiaTe To e§wTePIKG Twv
XEIPOOUOKEUWV L €val HaAako Travi, euBamTiopévo ae éva paAako, un xAwplolxo
amoppuTIaVTIKG A} éva aTOAUHAVTIKG BIGAUMA, TO OTT0I0 Eival eykekpIPévo aTmd T
Teppavikn Etaipeia yia v Yyievh kai ) MikpoBiohoyia (DGHM) i T AigbBuvon
Tpooipwv kar Papuakwy Twv H.M.A. (FDA) fi To omoio gépel T ofiuavan CE.
Emiong, pnv xpnoigomoleite amolupavtiké diaAlpara 1o otmoia TEPIEXOUV
QaIVOAEG, avTIDIaBPWTIKEG ouaTeg, eEaIPETIKA Ogiva 1 aAkaAikd SlaAUpaTa — Kal unv
eBamTiCeTe O AUTA TIG XEIPOOUOKEUEG. TOTTOBETAOTE TIG XEIPOOUOKEUEG
oTIG KATAAANAEg BACEIG TOUG — N OUOKEUNR OUOKEuaoiag Ba
TPETTEl Vo BPIiOKETAI OTNV APIOTEPH TTAEUPA KOl N OUOKEUN
TARPpwWOnNg oTn Segid TTAgUpd.

To epmpdadio TURPa TG Xelpoauakeung MAnpwang Bepuaivetal katd T didpkeia
NG Xphong. H aomida Beppdtnrag (cupmepihapBavopevn ato olompa) propei
Va XPno1UoTIoINBEl TPOQIPETIKG YIa TN PEIWON TG ETIPAVEIAKNS Bepuokpaciag
NG Xelpoouakeung MAApwang. ATToQUYETE TNV ETTAQR PE TO EPTTPOABIO TUAKA TG
XEIPOOUOKeUNG. ATTOOTEIpWOTE T BepuIKA aoTida TpIv amd mv Tpwn Xpron
Kal peTagy Twv ETMIOKEWEWY Twv aoBeviv. Aeite Tnv evotnra AmooTeipwaon,
AmoAUpavon & Zuvtipnan

3. ZuvdéoTe TO KOAWDIO TWV XEIPOOUOKEUWV OTNV KovoOAa: Ta KoAwdia Twv
XEIPOOUTKEUWY GEPOUV KWAIKOTIOINUEVA XpwHaTA Kal gival puBpIouéva €101 WOTE
va Taipiadouv pe TV katd@AMnAn umodoxn oy kovooha. Me  BonBeia Tou
TAAKTPOU TOU GUVOETAPA, TO OTIoio «BAETTE TTPOG TOl EMAVW, TTECTE OTTAAG TO
OUVOETAPA EVTOG TNG UTTODOXNG TG KOVOOAQG.

4. MpooapmoaTte T0 kaAwdio Tpo@odogiag OTo Tow WEPOG TG KOvaOAag Kal
ouVdETTE TO € pia YEIWUEVN NAEKTPIKI UTIOdOXT).

5. AutékAeiato emri 10 Aerrré atoug 132 ° C.

6. Zuokeuaoia: EykataoTAaTe TO OUNTTIETTH EPPPAKTIKWY UNIKWY OTN XEIPOTUTKEUNR
ouokeuaaiag
XTTPWETE TNV OUCKEUR EUQPACNG LECO OTO OKPOPUDIO TNG XEIPOOUTKEUAG Kal
TIEPIOTPEYTE O1YA-O1Ya Ot DeCIOaTPOPN Popa, £wg OTOU KAEIBWAEI OTO AKPOPUTTO
NG XEIPOOUTKEUNG. QBATTE TNV CUTKEUR EPPPAENG TTPOG TAl LETl EVTEAWS.

7. MAfpwon

Agaipéote éva @uaiyylo omd TN ouckeuaoia Kuwehidwv (UTTAioTEP) Kal
€YKATAOTATTE TO PUATYYIO EVTOG TNG Xelpoauakeung TApwang (Fill): Avaaperte To
¢uBodo Tatwvtag EmoTpo@r. EmTpéyte 1o éupolo va avaoupbei eviehwg Kai
QTTEVEPYOTTOIEIOTE TN OUOKEUN. MEPILEVETE £wg GTOU TO TIEPIKOXAIO QUOTYYiOU Kail n
Xelpoouakeur MApwaNG €xouv KPUWOE! (aPKETA SPoaEPd yIa va Ta ayyYigeTe).
ZefIBWOTE Kal a@aIpETTE TO TIEPIKOXAIO QUOIYYioU aTO T XEIPOCUCKEUN.
TomoBetAaTe val QuaiyyI0 TNV XEIPOOUTKEUR, TO TwANVApIO  deixvovTag TPog
Ta €§w. ONIaBAOTE TO TMEPIKOXAIO QUOTYYioU TIavW aTTd To TwANVApPIo Kal BISwaTe
TO KATTAKI EAAQPA Ot Oe§I6aTPOPN KATEUBUVAT - N TPiYYETE UTTEPPOAIKA.

NMPOZOXH: To @uoiyyio kaBwg Kai n xeipoouokeun MARpwong
pmropei va @Bapolv €dv TO QUOiYYIO OVTIKATOOTOOEi €vw n
XEIPOOUOKEUN gival akOpa JeoTh.

THMEIQZH: Orav, otn didpkeia piag diadikaaiag, avTikaBiatdre éva guaiyyio, To
TIEPIKOXAIO TOU QUOIYYiOU TNG XEIPOOUTKEUNG Kal TO Kevo (avaAIOKOHEVO) Quaiyyio
umopei va gival kautd oty agn. MapakaAoUye aTEVEPYOTIOIEIOTE TV GUOKEUR Kal
QQACTE TV Va KPUWGOEI TTPIV TV QVTIKATAGTAGT TOU GUOIYYioU.

ZHMEIQZH: Mnv agaipgite ToTé éva KauTod @uaiyyio! Edv 1o guaiyyio
dev TaIpIGlel TAPWS aTN XEIpoauakeun, TéaTe To AlakdTrm loxUog oTny epmpdabia
TAeupd TG kovoohag ot Béon ‘ON’ kal mEDTE TO TAAKTPO Emavaopds (TTARKTPO
Return) v kovadAa. Ma va yivel aroSeKTO TO PUCiYYIO, O GUMTTIECTAG
EUPPAKTIKWY UAIKWV Ba TpéTrel va BpiokeTal o€ Béon avdoupong.

8. TomoBetoTe amaAd T Beppikr aoTida mavw até 10 owAnvapio (v kavouha)
Kal TN XEIpoouakeun, OTwg TpETel. Katomiv oTpéware Tn Beppikn aoida pe
OKOTTO VO KATOOTAGETE 0paTd TOV EVOEIKTN TIARPWANG.

IxAua 4: Xeipoouokeun TAnpwong (FILL) pe Beppiki aomida

cEPPEEERER NN

/ TR

9. XpnoipotoIfaTe 1o epyaheio KAPYNG TG KAVOUAAG e OKOTIO VOl EpapU6aETe 0TV
Kk@vouha pia kapTOAn opaAig akTivag, £T01 WATE N KAVOUAQ val UTTOpET va eKTEIVETal
€V10G 5 mm Tou prkoug epyaaiag Tou odovTikoU pICIKou owAfva. TomroBeTiaTe
TV k@vouha petagy Twv d0o avuypwpévwy Bécewv kapyng. Kauyete amard mv
Kk@vouha oTnV emBUPNTH ywvia.

10. H ouokeun eival Twpa €toiun yia Aeimoupyia Kai pmopei va evepyotroinBei Lava.

MPOEIAONOIHZH: Mnv ayyieTe TOTE TOUG KOUTOUG GUMTTIECTEG
EMPPAKTIKWV UAIKWV 1 Ta KAUTA QUaoiyyia.
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AEITOYPTIA
AQoU eykaTaoTATETE TN Povada, €ioTe EToIpoI yia TN AEIToupyia Tng, we gAg:

1. Evepyotroinon Tng OUOKEUNG:

Miéate 10 Slak6TMN Evepyomoinang/Amevepyotoinang laxtog (On/Off), o omoiog
Bpioketal otov eumpdoBio mivaka opydvwy. MMédoviag Kai eAcuBepivovtag
evahAag autd To SIakOTITN, N 10XUG TTPOG TN CUCKEUN TIAPEXETAI KAl DIOKOTITETAL.
Ta TAAKTPA OTNV apPIOTEPH TAEUPd Tou TrTANKTPOAoyiou
mwpoopifovral yia Tn Aeitoupyia Downpack, Ta 8 TTARKTPa OTN
Seg1a mAeupd yia Tn Aeitoupyia Backfill. Tia va aAAdgere Tig
pUBPICEIG XPNOIMOTIOINCTE TA TTARKTPA «AVW» KOI «KATWY.

2. Evepyotroinon mAgupdg ouokeuaoiag (Pack) i mARpwaong (Fill):
lNa va evepyotroiaTe pia amd Tig dUo TAeupég, TTPAgeTe éva amod Ta akéAouBa:
MiéaTe TV TTEPIXEIPIDA TNG XEIPOTUOKEUNG A OTTOIOBNTIOTE TIARKTPO Yiat TNV TTAEUpd
ouokeuaoiag (Pack) f mApwang (Fill). O evdeikmg g PTTAe pwrodiddou LED,
OTNV KOPUPH TNG TUOKEUNS, Ba avayel utodelkvioviag Tnv TAEUpA Tou €ival
evepyn. (Ze apxikr evepyorroinpévn 10x0, n TAeupd cuokeuaaiag (Pack) Tng
OUOKEUNG EVEPYOTTOIETI WG TTPOETIAOYA, aveGapTATwG Tou Tola TAEUpd TG
OUOKEUNG XpnalpoTroinenke TeAeutaia). O1 TeAeutaieg xpnaipoTroinuéveg pubpioeig
SlampolvTal aTn uvAEn.

3. MAeupd ZYZKEYAZIAZ (PACK) — Néa 8eppokpaaia Mpoypduparog
Kol puBpicelg OyKou:

a. Méote 10 MARKTPO Oeppokpaaiag Xuokevaaiag amy apioTepry TAEUPA Tou
TANKTpOAOYioU, Kal KaTOTIV XPNOIMOTIOINGTE Ta TAAKTPA «AVW/KATWY Yia va
pubpioete TNV embupnTA Bepuokpaaia. MiEaTe emavelnupéva éva amd Ta duo
TANKTPO pe OKOTIO va augfoeTe/uelwaTe T BeppoKpaaia o€ AUGOUEILTEIG TwV
10° C, f kpatiaTE TATNUEVO TO TIARKTPO e OKOTIO va «KUAAOETEN TOV KEPOOPQ
ypryopa diapéow Tou e0poug Beppokpaaiag (eAdxiotn 6. 100 °C éwg péyiatn
8. atoug 400 °C). Or puBuioeig Tg Beppokpaaiag eupavifovial oTo apiBunTikd
map&Bupo LED kai avéper n kitpivn gwrodiodog LED g Oeppokpaaiag
Yuokeuaaiag, uTrodelkviovTag 0TI €xel evepyoTroinbei o TpOTOG AeiToupyiag
pUBPIONG TG BeppoKpaaiag.

THMEIQZH: H Beppokpaaia Tou TpéTOU AciToupyiag BepuikAg aTmokpIang eivail
TpoemAeypévn atoug 90° kai Sev eTIOEKETaI PUBKION.

B. Mi¢ote T0 TARKTPO OyKOU KaI KATOTTIV XPNGIMOTIOINGTE Ta TAAKTPA «AVW/KATW»
yia va puBpioete Tov €mMBUPNTd dyko akouoTikoU Tévou. MigaTe emavelAnuuéva
éva amé Ta 600 TAAKTPA PE OKOTIO VOl QUEAOETE/UEIOTE TO ETTITEDO TOU GyKOU
oe aufopeiwoels 20% , f} kpatioTe Tatuévo To éva TARKTPO HeE OKOTIO val
«KUANAOETENTOV KEPOOPA Ypryopa dlapéow Tou €0poug Tou Gykou (eAdyIoTOg
6ykog 0% kai péyioTog dykog 100 %). O1 pubuioeig Tou dykou eupavifovial oTo
apiBunTiké Tapdbupo LED kar avaper n kitpivn gwrodiodog LED Tou Oykou,
uTrodeIkvUovTag OTI Exel evepyoTroinBei 0 TPOTIOG AeiToupyiag pUBuIaNg Tou Gykou.

ZHMEIQZH: To apiBuntiké mapabupo LED petafaivel autduara atnv mpoemiAoyn
G eppaviang Tng emAeyuévng puBuiong Beppokpaaiag. Eav €xete mEae! TO TAAKTPO
Tou Oykou, 10 apiBunTikd Tap&Bupo LED Ba epgaviael Tov dyko yia 5 deutepdAeTTa
kai katdTiv Ba emavéABel oTnv emAeypévn puBIon Beppokpaaiag.

4. NAeupd MARpwong (FILL) — Néa Bgpuokpacia Mpoypduparog
Kal pubpioeig pubpol pong:

a. MiéoTe 10 ARKTPO Oeppokpaaiag MARpwang oTn 8eid TAeupd Tou TANKTPOAOYioU,
Kal KatéTmv xpnoigomoiaTe Ta TARKTpa «avw/kdtwy yia va puBuioere My
emBuunT Beppokpaaia. H pwrodiodog LED dimrAa oo mAkTpo Ba avaBooprioel,
uTrodeIkvUovTag 8TI N XEIPOGUCKEUN TIpoBEpuaiveTal.

ZHMEIQZH: Ze 6epuokpacieg 190°C Kkai Gvw, n youtamépka WTOPEi va
Tapouaidoel ataydnv diappon, Adyw g BepuikAg dlaaToAlg Tou UAIKOU Tng
youtamépka. Ma va amogeuyBei autd, eival xproipo va BeppavBei n xeipoouokeun
MAApwaong oty emBupnt) Bepuokpaaia poAIg Aiyo Tpiv Tn xprion Kail va peiwdei n
Bepuokpaaia atoug 160 °C apéowg petd mn xprion. H xeipoauakeun MAfpwaong eival
TWPA ETOIN YIa XPAON OTaV TV XPEIGdEaTE Kal n aTaydnv diappor} NG YouTamépKa
QTmoTPETTETAl.

B. Mi¢oTe 1o TAAKTPO PuBuoU Porg kar kaTémIv XpnaipotroinaTe Ta TARKTpa «avw/
KATW» yIa va puBpioeTe Tov EmBUPNTO pUBUG PoNg.

5. ATToBKeUON TWV EEATOMIKEUMEVWV OOG pUBUiCEWV:
Mo va amobnkeloete TIG VEEG 0ag PUBIOEIS We OKOTIO T WETayEVEDTEPN
gmavagopd Toug, méaTe éva amd Ta duo MAAkTpa MpoetmAoyng Kal KpaThOTE
10 TaTNpévo yia Tepitou d0o deutepdAerta. H PQTOAIOAOL Tou mAAKTpOU
TpokaBopiopévng pUBuiong Ba avawel kai Ba akoloere éva ofpa, 6Tav Ol
pubpioeig éxouv amobnkeubei emTuxws. Or pubioeig kal Twv 800 TAEUPWY,
Yuokeuaaiag kai MARpwang, Ba amobnkeutolv TwWPA aTn PVAUN.

6. XpRon MpoemiAoywv:

Ta 600 MAAktpa MpoemAoyig amobnkedouv OAeg TIG pubpicelg, T6CO yia
v TAeupd TG Zuokeuaoiag 600 kai yia TV TAeupd g MARpwang g
ouokeung. O1 epyoataaiakég TpoeTTiAeypéveg pubuioeig cival ol e¢ig: 200°C
Beppokpacia kar 10 40% ToU fxou KARONG yia TV TAEUpd TG Zuokeuaaiag
ka1 160°C Bepuokpacia kar 60% pubudg pong yia v TAeupa MARpwong.
To mAAKTpo OeppikAg Atokpiong éxel pubpioTei aToug 90 °C Kkai éxer kaBopioTei
oe aut T pUBuion yia v mAeupd ¢ Zuokeuaaiag. O1 TPOETTIAOYEG PTTOpOUV
Va TTPOYPAPHATIOTOOV PE XEIPOKIVNTO TPOTIO e OKOTIO va amoBnkedouv TIg
TIPOCWTTIKEG GOG PUBUITEIS, TIECOVTAG Kal KpaTWvTag TraTnuévo éva amd Ta 600
mAfKTpa MpoemmAoywv yia TouhdyioTov 600 SeutepdAemta. H @QTOAIOAOL Tou
TARKTPOU TIpoKaBopIaPEVNG PUBHIoNG Ba avawel kal Ba akoUoETe éva oriua Trou
Oeixvel OTI ival evepyo.

7. Asitoupyia — ZYZKEYAZIA:

MiéaTe TNV TEPIPEPEIOKN TIEPIKEIPIOA ETTAVW OTN XEIPOOUCKEUR UE TKOTIO TNV
évapén BEpuavang Tou akpopuaiou aTig EMAEYPEVES puBuioelg TG Beppokpaaiag.
Eav avayel n owrodiodog Beppokpaaiag LED, n emAeyuévn Beppokpacia Ba
epavioTel 0To apIBunTIKG TTapaBupo LED. KaBwg augaveral n Beppokpaaia Tou
akpoguaiou, akoUyetal évag Tovog auxvotnTag (mepimou ota 2500 Hz). MoAig
70 aKpo@UaIo Bpedei evidg Tou elpoug Twv 20°C Tng emAeypévng pUBPIoNG
Beppokpaaiag, o Tévog Ba peTaBei o€ xaunAdTtepn auyvomTa (mepimou ota 2000
Hz) ka1 Ba mapapeivel ae autdv Tov TOVO PEXPIG 6TOU N EAeUBEPWOE 0 BIOKOTITNG
NG TEPIXEIPIdag TG Xelpoouakeunig. OTav mECETe TV TEPIXEIPIBA, TO AKPOPUTIO
Beppaiveral yia péyioto xpovo 15 deutepoAémtwy edv n emiheyuévn puBUION
Beppokpaciag Bpioketal atoug 200 °C Ay xaunAdtepa. MNa pubpioeig Beppokpaaiog
avw Twv 200°C, 10 akpogUaio Ba BepuavBei yia xpovo OxI PEYaAUTEPO Twv
10 deutepoAéTTWV TIPIV ammo TN AQgn Tou XPOVOU Kal TNV OTEvEPYOTIOinaN
TG ouokeung. Otav n ouckeuny Bpioketal atov TpdTO Aeimoupyiag BepuikAg
amokpiang, 1o akpo@Ualo Ba Bepuavei yia xpdvo Ewg kai 1 AeTrto, evw eival
TAUTOXPOVA TTATNPEVOS O BIOKOTITNG TNG TTEPIXEIPIGAG. Ma var ETavEKKIVATETE TN
B¢ppavon agdtou Exel miTeuyBei n Aign Tou xpdvou, EAeUBEPWOTE TV TIEPIXEIPIda
NG XEIPOGUCKEUNG Kal KATOTTIV EavaTmiéaTe Thv.

THMEIQZXH: H pubpion g Bepuokpaciag oy kovadha éxel BeAtioTomoinbei
Baoel piag kAvikAg peAéTg. MNa auté To Adyo, n puBuion dev ouaxeTifeTal ameubeiag
ME TNV améAuT BeppOKPATial TOU BEPUAIVOUEVOU CUPTTIEDTH EPPPOKTIKWY UNIKWV.

MPOZOXH: MNa Adyoug ao@aleiag, unv epydleoTe oTOV 05OVTIKO
P131k6 CWARVA e BEPUAIVOPEVO aKPOPUTIO YIa XPOVO NEYAAUTEPO
TWV 4 deuTePOAETTTWV!

NMPOZOXH: TomoBeTAOTE TN YOUTATEPKA OTNV dKPn TOU
aKkpo@puaiou OgpHIKAG aATTOKPIONG TPOTOU EQPOPUOCETE TO
BeppIk6 akpo@Uoio oTa 6vTia Tou acBevoug! Mnv TotroBeTeiTE TO
akpo@Uaolo arreubeiag oTo dovTi!

MPOZOXH: Na miédeTe wavTa To MARKTPO TR yia va puBuioceTe Tn
Beppokpacia oToug 90 °C rpoToU ap)ioeTe TOV EAEYXO Evalodnaiag
TOU TroA@oU!

8. Aeitoupyia — MAHPQZH (FILL)
Alavépete T youtamépka: MéaTe Ty TepIXEIPIda evepyoTmoinang yia va apyioel
n pon Tou UAIkoU TARpwaong. Oa TpoateTe pia auvTopn kabuaTépnan, Kabuwg
70 £UPoA0 OUUTIAEKE! Kal TTECEN T YOUTOTTEPKO TTIPOG TNV KOPUPH TG BeAdvag.
E¢wBnoare pia pikpn moootTa youtamépkag amd Tn BeAdva. Zkoutriote v
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TrapaTavigia youtaTépka amé 1o akpo@Uaio TTpoToU E10AYETE Tn BeAdva aTo pICIKO
owhfva. ZupmAégte T BeAdva evidg Tou odovTikoU pifikol owAfva, oUNQwva
e TV TpoTIHWHEVN TexVIKA. Otav ToTroBETEITE UNKG, KPOTATE TN XEIPOOUTKEUN
eAa@pd, e OKOTIO va emTPEWETE OTN oUoKeun va Byel kal TAAI eUkoAal aTé TO
pIgIk6 owAiva.  Kabuwg 1o UNikd oupmiédetarl kai Byaivel, o evdeikmg Ba oag
BonBroel va ekTIACETE TGO UAIKG TIOPALEVE! GTO QUTTYYIO.

THMEIQXZH: ¢ 6epuokpacieg 190°C kar dvw, n youtamépka WTOpEi va
Tapouaidoel ataydnv diappon, Adyw TG Beppikig dlaaToAlg Tou UNikoU Tng
youtamépka. IMa va amoeuyBei autd, eival xpnoipo va BeppavBei n xeIpoouoKeun
MARpwang otnv emBupnT Beppokpaaia POAIg Aiyo Trpiv T xpAon kai va pelwdei n
Beppokpaacia atoug 160 °C apéowg perd m xprion. H xelpoauakeur) MARpwang eival
TWPA ETOIUN YIa XpAON 6Tav TV XpelGdeaTe kai n atéydnv diappon TG youTaTmépka
amoTpETTETal.

Znueiwon: H epappoyr umepPolikig TTieang TPog Ta KATw A N N dieukbAuvan
NG Kavouhag va Byel amd 1o piCikd cwArfva uTopei va Tpokahéael T Bpadon g
Kkavouhag.

9. Tpomog Aeitoupyiag Avapovig MARpwong:
Meré amé 20 Aemré avevepyoUg Aermoupyiag, o Bepuaviipag MAHPQIHZ Ba
amevepyotroinBei kai 6a kpuwael apyd ot Bepuokpacia dwpatiou. Oa opcel
emiong n wrodiodog Oepuokpaciag LED. Miéote omoiodrmote TARKTPO
omv mAeupd MAHPQXHE g kovodAag pe OKOTIO va ETTAVEVEPYOTIOINATE TO
Bepuavtipa MAHPQZHE.

10. AVTIKOTAOTOON EVOG PUOIYYioU

THMEIQZH: Ortav, ot di6pkeia piag diepyaaiag, avtikaBioTdre éva guaiyylo, To

TiEPIKOXAIO TOU QUOIYYioU TNG XEIPOOUOKEUNG Kail TO KeVO (avaNioKOPEVO) Quaiyyio

eival kautd otV agn.

. EmAégre éva puaiyyio mou Taipiader.

AvaaUpare To éuBoAo mapaAaBng médovtag To TAAKTPO emavagopds (Return).

ATevepyoTToInaTe Tn ovada.

AQNOTE TN XEIPOTUTKEUN VO KPUWOEL.

MNPOZOXH: Mnv agaipeite oTé éva KauTod Quaoiyyio!

To @uaiyyio, kaBwg kai n xeipoouakeun MARpwong pIropei va gpBapouv edv

TO QUOIYYIO OVTIKATOOTOBET EVW N XEIPOOUOKEUN Eival akopa JEOTH.

. ZePIdwaTe kal agaipéaTe To TIEPIKOXAIO TOU QUAIYYIOU aTTO T XEIPOTUTKEUN
TARpWONG.

o N

o

IxAua 5: ESapTApaTO XEIPOOUOKEUNRG TTARPWONG

—

. XpnoigotoiaTe v ot aTo cupTTEPIAUBavVOpEVO EpyaAeio KAuWNG Kal
aQaIpEDTE TO QUOTYYIO OTTO TN XEIPOGUCKEUN.

. AToBéaTe To ¥pnaipotroinpévo guaiyylo aTov katdAAnAo Soxeio yia uAikd

BiohoyikoU kivdUvou.

Eiodyete éva kaivolpylo Quaiyyio, agaipwvTag TNV kAvouAa, evidg Tou dkpou

NG XEIPOTUOKEUNG.

10. Mepaate 1o TepIkdXAI0 TOU QUTTyyiou TTavw amd Tn BeAdva kal BIdWATE TO
eAa@pd Kai deGI6GTPOPA — PNV TO TPiyYETE.

. ApAaTe 1o TIEPIKAXAIO TOU QUOTYYiOU TNG XEIPOGUCKEUNG VO KPUWOEI TIPOTOU
QQaIPETETE TV TTAPATIAVIOIA YOUTATIEPKA.

©

©

—-

11. AVTIKATAOTAOT TWV 0CPAAEIWV

THMEIQZH: H ouokeur| «BeeFill® 20€1» €xel KATOOKEUOOTET JE OVOOOTIKES TIPEG
acaleiwv oTa 250V 300mA yia Téon diktiou 230VAC. Eav n 1éan Tou Siktlou gival
115 VAC, BeBaiwbeire 6Tl éxel eykaraoTaBei yia aopaleia 250V 600mA.

MPOEIAONOIHZH: Amevepyotroinote Tnv 10X0 kai BydAte TO
BUopa amd Tn povada TPoToU OKOAOUBNOETE TA TrAPAKATW
BAuaTa.

1. AgaipéoTe Tn Baon ouykpdmaong TG aoealeiag amd Tov dpoeviké ouvdeTipa
NAEKTPIKAG TPOPodOTiag.
2. AVTIKOTOOTADTE TIG AOPAAEIEG EVTOG TG BATNG TUYKPATNONG TOUG.

AvTikaTdoTaon ACQOAEIWV:

230V: 300 mA, 250V ovopaaTikr ag@aAeia TuTou Bpadeiag t¢ng SLO-BLO
(péyeBog aodelag: 5 x 20 mm)

115V: 600 mA, 250V ovopaaTikr ag@aAeia Tomou Bpadeiag TA¢ng SLO-BLO
(péyeBog aopdeiag: 5 x 20 mm)

3. AvrikataoTAaTe T BAGN OUYKPATNONG TWV ACPAAEIWV.

APZENIKOZ ZYNAETHPAZ HAEKTPIKHZ TPOPOAOZIAZ
ENAAAAZZOMENOY PEYMATOZ (AC)

BAZH ZYTKPATHZHZ AZPAAEION

Evdeiktng emTédou youTatrépkag

MepIKOXAIO PUOIYYIOU XEIPOCUOKEURG

i
lens!

Ai6kevo agpiopou

ZxAua 6: E§apTApATA XEIPOOUOKEUNG OUOKEUOTIOG

ZUPTTIECTAG EYPPAKTIKWY UNIKWV

Mepixeipida evepyoTToinoNg XEIPOCUOKEUNG

CAAANNAAAN

O€ePUIKA 0OTTIdA XEIPOOUOKEUNG XEIPOOUOKEURG ——— ak!j: dd4 J’,
~

-

-

Mepixelpida evepyotroinang

MTrAe evdeikTnG evepyoTToinong
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ANOZTEIPQZH, ANOAYMANZH & ZYNTHPHZH

Kovoo6ha EAéyyou

KaBapioTe 10 e§wrepikd Mg kovooAag e €va paAakd Tavi, EBaTITIONEVO OF Eva
pahakd, pn xAwpiolxo amopputravtikd 1 éva amoAupavTiké SidAupa, To OToio
eival eykekpipévo amd Tn Mepuavikn Etaipeia yia v Yyiev kai 1 MikpoBiooyia
(DGHM) A T AigtBuvon Tpogipwv kar Gappdkwy Twy H.M.A. (FDA) i To omoio gépel
™ onuavon CE. Emiong, unv xpnoipotoieite amoAupavTiké SiaAduaTa Ta otoia
TIEPIEXOUV QaIvVOAeG, avTiBIaBpwTIKEG ouaieg Ay eGaipeTikd 6Siva fi aAkaAikd SiaAdpara.

MPOZOXH: MHN EMBANTIZETE m ouokeur ¢ kavevog €idoug uypo.

THMEIQZH: Otav okoutriere 10 KOAWDIO TG XEIPOOUTKEURG, va KaBapilete
amaAd pe kareUBuvon amoé To péoov Tou KaAwdIoU TTPOG T XEIPOOUTKEUR Kal TV
kovaoAa. Amoguyerte To uTrepBOAIKG OQigILO Tou KaAwdiou.

XE1pOOUOKEVEG

KaBapioTe 10 §wTepikd TNG XEIPOOUOKEUNG e val HOAAK TTavi, EUTTOTIOPEVO OF
éva Pahakd, pn xAwpiolyo amopputavtiké fi éva amoAupavTiké didAupa, To oTmoio
eival eykekpiyévo amd  lepuavikr Etaipeia yia my Yyievn kai n MikpoBioAoyia
(DGHM) 1 ™ AietBuvon Tpogipwv kai Gapudkwv Twv H.M.A. (FDA) f To omoio
@épel T onuaveon CE. Emiong, pnv xpnaipomoieite amoAupavTiké diaAdpaTa Ta oToia
TIEPIEOUV QaIVOAES, avTIBIORPWTIKEG OUTTES ) eEapeTIkG Oival i) aAkaAika Siahlpara.

MPOZOXH: MHN EMBAMTIZETE Tig XEIpOOUOKEUEG O€ Kavevag €idoug uypd Kal
pNV YekAgeTe pe uypd ammeubEiag ETAVW OTIG XEIPOTUTKEUEG.

ZYZKEYAZIA:

ZuutmieoTég Ep@pakTikwy YAIKWV kot AKpo@Uaia OgpuikAg
Amékpiong

O1 oupTIIEDTEG EPPPAKTIKWY UKWV Kal Ta aKpopuaia Tpétel va kabapiovial, va
QTOAUNAIVOVTaI KOl Va OTTOCTEIPWVOVTAI TIPIV aTTé KABE Xprion:

1. E@apudote amala pia Bolptoa yia va agaipéoete Ta pahakd &va UAIKA.
KaBapioTe TOUG OTTOAUNAOUEVOUG OUNTTIEOTEG EMPPOKTIKWY UNKWV kal Ta
amoAupaopéva akpo@Uala KATw amd TpexoUuevo vepd yia Touhdyiotov 1
Aetrtd. KaBapioTe e vepo kal pe €va paAakd, un AEIavTikd amopputravTikd r éva
amoAupavTiké didAupa, To oTroio gival eykekpipévo ammd T Meppavikr Etaipeia yia
v YyievA kai  Mikpopiohoyia (DGHM) f T AietBuvan Tpogipwy kai appdkwv
Twv H.M.A. (FDA) i 10 omoio @éper Tn onpavon CE. Emiong, unv xpnoipooieite
amoAupavTika SlaAUpaTa Ta oTroia TEPIEKOUV QaIVOAES, avTIDIaBPWTIKES OUTiEg
1 e§aipetikd 6giva i aikahikG diaAdpara. KaBapiote Toug amoAupacpévoug
OUUTTIETTEG EUPPAKTIKWY UAIKWV kal Ta amoAupacpéva akpoguaia KATw amo
TPEXOUEVO VEPD Yia TOUAAGXIOTOV 1 AETTO, Pe OKOTO va aQaIPETETE OAEG TIG
XNHIKEG OUTIEG. ZTEYVWOTE ETTIPEAWG.

2. Ta akpogUaia G autokAEIoTNG GUOKEUNG Euppaing yia 10 Aemrré oToug 132°C
TIPIV OTT TNV TTPWTN XPrON Kal avapeaa o xpron yia kabe acBevr).

3. TMpootre WOTE OI GUPTTIETTEG EPPPAKTIKWY UNIKWV Kal Ta akpo@Uala Bepuikig
QaTOKPIONG TTOU XPNOIMOTIOIEITE va pnv eival @Bapuévol/pBappéva. Eva
TIapapopeuwuévo i ofeidwpévo akpopualo Ba Tpémel va avrikabioTtaral. OAa Ta
akpogUaia Ba amwAéoouv Babuiaia TV amoteAeoparnikoTa BEPUAvong Toug,
HETG TO TIEPQAG PO XPOVIKAG TEPIOBOU.

4. TaakpogUaia pmropolv va emavaypnalpotoinBouy, eav Ta XeIpifeaTe e @povTida,
edv Oev eival Bappéva ) poAuopéva. H otoia mepaitépw xpnon eappévwy i
HOAUCHEVWY aKPOYUATWY UTTOKEITAI aTnV €uBUVN 1Biou KIVOUVOU Tou XpAaTn. Z€
autAv TV TrepiTrwan, e§aipolvTar 6Aol o Kivduvol kai ol euBUVEG.

THMEIQZH: Moapampnote Tn ouykévipwaon Tou diaAlparog kabapiopol n
amoAUpavang, OTiwg auTr avagépeTal amoé Tov KaTaokeuaoTn!

NMPOEIAOMOIHZH: Mnv ayyileTe TOTE éva KOUTO OUMTTIECTA

EMPPAKTIKWYV UAIKWV!

NAHPQZH:

©Oszpuavripag Puaiyyiou Xeipoguokeung

Edv €10¢\Bel youTammépka €VTOG TOU TUAWATOG TOU BeppavTripa Tou Qualyyiou Tng
XEIPOOUOKEUNG, EVEPYOTTOIRCTE Tr povada kai TETTE To TAAKTPO emmavagopds (Return)
0NV kovadAa, e okoTd va avacUpete TARpwS To EUBoAo. AQraTe To BepuavTipa va
ayyier T Bepuokpacia Twv 180 BaBuwv. AmevepyotroiaTe T povada. Eioayete
oupmepiAapBavopevn Bolptaa Kabapiopou TG XEIPOOUOKEUAG €vTOG Tou BaAdpou
B¢puavang. MepiaTpéwte ™ BolpToa APKETEG YOPEG, PE TKOTIO VOl ATTOPAKPUVETE TNV
TIapamaviola youtamépka amoé 1o 6dAago.

‘EpBolo MaparaBig Xeipoouokeun

Emoiwg: Aixwg va éxel eicaxBei kavéva @uaiyylo, mEOTE TV TIEPIXEIPidQ
gvepyoTroinang EXPIG 6Tou 0 evdeikTNG youtamépkag va @Taael oAdkAnpog oTnv
TeNIkn Tou B€an (TTpog Ta eutrpdg). Kardmiv, méaTe To TARKTpo Eravagopdg (Return)
Kai digukoAuvare Ty AN avaoupan Tou evOeiKTn.

OepikéxAio Duaoiyyiou XeIPOGUOKEUN

AgroTe 10 TIEPIKOXAIO TOU QUOIyYiou NG XeIPOOUTKEURG MAfpwong va Kpuwael
TPOTOU aQaIpECETE TNV OTToIa TTapaTaviala youtatmépka. To TepikoxAlo Tou
Qualyyiou ptopei va uTroPAn6ei o€ kAiBavo atpwy yia 10 Aetrtd atoug 132 °C.

uoiyyia
Ta @uaiyyia mpoopidoval yia pia xprion pe ékaoto aaBevi. Mpiv epappdoete m
ouokeun ot évav agbev, kaBapioTe Tv kavouAa pe aAkoOAn A pe éva atroAupavTikd
péoo. (Befaiwbeite OTI n OUOKEUR Eival amevepyoTToINUéVn Kal OTI EXEl KPUWOEL.)
AmobnkeUoTe Ta guaiyyla o Beppokpaaia dwyatiou. Mnv euBamTiere Ta puaiyyia o€
Kavevog eidoug uypd. AtoBéaTe Ta guaiyyia ae doxeio yia UAIKG BioAoyikoU KIvoUvou.
Ta uaiyyla Sev emTPETETAI VO XPNOIHOTIOI00VTAI PETA TRV NpEpopnvia Ajeng!

Ocppiki AoTrida
AutokheiaTo mi 15 Aetrté atoug 132 °C.

THMEIQZH: ¢ mepimwon pn oupuépewaong Tpog TIG Tapamdvw odnyieg A
XPAONG KN ETTIKUPWHEVWY HEBADWY Yia TV €K VEOU Xprian Twv TTApOVTWY epyaAeiwy,
yivetar ammotoinan oAdkAnpng g euduvng!

KAINIKH TEXNIKH

XpnoluotoInaTe pévo UAIKG TTApwaong TTou €ival CUPBATA e QUTA TV TEXVIKI
TARpwanNG, 6w €ival n youtamépka 1 10 UAIKO o@pdyiong pIGiKwv owAfvwy. H
TIpayuaTikr Beppokpaaia aTov 0dovTikG pIfikd cwAfva efaptdrar ot peyaAo Babuod
a6 TNV TTOCBTNTA TOU XPNaIUoTToI0UkEVoU UAIKOU TTApwang. MapdAo Tou n cuokeur
eival oe Béon va eAéyxer e akpiPeia ™ perddoan BeppdTTag aTo akpopuaio, dev
eival waTéoo o€ Béan va amoTpéwel TNV avemBipNTn BEpuavan Mg pidag. ZuviaTolpe
n dievépyeia eAEyxwv oTa egayopeva dovTia.

MPOZOXH: MNa Adyoug ao@aAciag, unv S1EI0BUETE OTOV OBOVTIKO
PIgIKO CWANVA PE BEPUAIVOPEVO OKPOPUTIO YIa XPOVO HEYaAUTEPO
TwV 4 SeuTePOAETTTWV!

MPOZOXH: ZuvioTwuevn pUBpIoN péyioTng Beppokpaciag gival
200 °C yia OAEG TIG TEXVIKEG KABETNG CUOKEUATiag!

THMEIQZH: Mnv ayyiere Ta XeiAn, Ta oUAa fi To BAevvoyévo Tou GTOHATOG PE
TO QUUTTIEDTH EMPPAKTIKWV UNIKWY, TV KAVOUAA fi TO TIEPIKOXAIO TOU QuOIyyiou
NG XEIPOOUOKEUNG, KaBWG evOEXETal auTd va €ival KAUTA 0TV OQr, PETA amo
TIOPATETOAPEVN XPAOT.
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OAHrIEZ XPHZIHZ
Npocapuoyn Kwvou & EmiAoyn TuptreoTr) Ey@pakTtikwv YAIKWV

1.

MpoetoipaoTe 10 pifikd cwAfva pe BEATIOTO TPOTIO, WOTE AUTOS va eival ae Béan
va avayvwpidel 1o oxAua, SIEUKOAIVOVTAG KATA AUTOV TOV TPOTTO TOV TPIGDIACTATO
kaBapioyé kai TV TApwan.

. EmAESTe éva xeipokivnTo OUPTTIEDTH EUPPAKTIKWY UNKWV Heyahou peyéBoug,

0 otoiog va epyddetal TaBNTIKA Kal M0 amoTeAeopaTIKG o€ éva €0pog Aiywv
XIAIoaT@V aTO éval TpiTo TG PUANG TOU PIZIKOU CwARva.

. EmAEgTe éva xeipokivnTo OUPTIIEDTH EUPPOKTIKWY UAIKWV peaaiou peyéBoug,

0 omoiog va epyddetal TaBNTIKG Kal Mo aTmoTEAETPATIKG O €val €UPOG Aiywv
XIAloaTWV 0T peaaio TpiTo TG MUANG Tou pIikoU TwArva.

. EmAEgTe éva xelpokivnTo OUPTTIEDTH EUPPOKTIKWY UNIKWY HIKpoU ueyEBOUG,

o omoiog Ba epyadetal madnTikd, amoteAeoyatikd kal Babitepa otnv eubeia
TI00OTNTA TOU PIZIKOU GwArva Kal evidg 4-5 mm Tou dkpou Tou pIgikoU CwAfva.

. EmIAESTe évav nAekTpIKG BepuaIVOPEVO CUNTTIEDTH EUPPOKTIKWY UAIKWY, O 0TT0i0g

va Taipiddel TabnTIKA evidg Tou eubeiou TuAWATOG TOu PICIKOU CwAva, Kal
BéATioTa 0O prikog epyaaiageviog 5 mm. OpiaTe To aTOT GIAIKGVNG O€ QUTO TO
BaBog pe okotd va evioxUoeTe TNV aoPaAeia Kal TV akpifela epyaaiag.

. 2& éva owAnvapio yeparo uypd, evBéoTe eite éva un TutroTroINpévo, TTARPWS

YwvIakG TPOTUTIO KWwvo  youTamrépkag iy éva VDW 4% 1 6% kexAiypévn GAga
youTtamépKa g€ AEIToUpyIKG MAKOG €wg 6TOU TTAPOUTIATE! PUUOUAKNGT KOpUPAg
TIPOG Ta TTioW. MapakaAw eMBERAILITTE AKTIVOYPAPIKA.

. ZTEYVWOTE TO PICIKG owArva e Ta katdAnAou peyéBoug XApTiva UAIKA.

. EToipéoTe Tov KUpIo KWwvo aTo TTiow AKpo Tou pIdikol owAiva, BACEI TNG TEXVIKAG

OTEYVWHATOS XAPTIVWY UNIKWV.

. Aimévete eAagpd Tov KUPIO KWvO WE Wia TaIHoUxa Kal EI0GYETE Tov amaAd oTo

UAKOG EpYaTiag.

Zuokevaoia (Downpack): Texviki Fuvexousvwv Kupdrwv

1.

EvepyomoinaTe Tov nAeKTPIKG BeppaIVOPEVO TUPTTIEDTH EPPPOKTIKWY UNIKWV Kall
apaIpéaTe e BeppoTNTa TOV KUPIO KWVO OTO ETTITIEGO TOU GTOHIOU.

. EmA&gTe 1o peyahUTepo XEIPOKIVNTO CUPTTIETTN EPPPOKTIKWY UAIKWV Kal odnyRaTe

TNV €pyaaia Tou yopw amoé TV TePIPEPEIR TOU PIJIkoU OWARVA, XPNOIUOTIOIVTAG
oUVTON KOl YEPG XTUTTAPOTA, UE OKOTIO TV 0Qaipean TG youTamrépkag 0oVTIKE,
kaBapioTe Ta TorKwpaTa ToU PIJIKoU GWAAVA Kal ETTITTESOTTOINGTE TO UAIKO.
PNOIKOTIOINOTE QUTOV TO MEYOAUTEPO  XEIPOKIVATO GUPTTIEDT EUPPAKTIKWY
UNIK@V Kal TTIEOTE yia TIEVTE DeUTEPOAETTTA e OKOTIO val BeppavBei oupTaywg n
youtatépka-kaBeTa Kal opiovTia evidg TG TmeploxAg autig Tou pIikoU cwAfva
(TTPWTO KUO GUUTIUKVWONG).

. XpnOIYOTIOINOTE QUTOV TO WEYOAUTEPO XEIPOKIVATO GUPTTIEDTH EMPPAKTIKWV

UNIK@V Kal TTIEOTE yia TIEVTE DEUTEPOAETTTA e aKOTIO val BeppavBei oupmaywg n
youtamépka-kaBeTa Kal opiovTia evidg TG TmepIoxAg autig Tou pIikoU cwAfva
(TTPWTO KUO GUUTIUKVWONG).

. Evepyomoiate Tov nAektpikd Beppaivopevo GUPTTIETT EUQPOKTIKWY UAIKWY Kal,

e pia eokeppévn Kal ouvexOpevn kivnan, TamaTe 10 BEPUAIVOPIEVO CUNTTIEDTH
EUPPAKTIKWV UNKWV PECW TNG Bepuikd pahakwuévng youtarmépKag PEXPIG 6ToU TO
aTotr amé alhikévn va améxel JoAig 2 mm amd 1o onpeio avagopds. H didpkeia
autig T diadikaaiag TpETel va TrepIopileTal o€ dU0 Ewg TETTEPQ BEUTEPOAETITAL
e OKOTTO va ammoTpaTouy Ta BeppIKA eykalparTa.

. ATTEVEPYOTTOINGTE TO GUUTTIET EPPPAKTIKWV UNIKWY KOl GUVEXIOTE VOl COKEITE

10%Upr} 0BOVTIKN TTiEaT OTO WUXWHEVO EPYAAEIO PEXPIG GTOU TO GTOTT ATTO GIAIKOVN
va ayyigel 1o anpeio avagopag.

6.

AoknoTe oTabepr) 0doVTIKA TriEaN yia dEKka SEUTEPOAETITA, E TKOTIO VO GUPTTIETETE
N pada g Beppig youtamépKag VoG Tou VoG TPITOU Tou 0dOVTIKOU OUTTAPATOG
ToU pIfikoU OwAAva Kal pE OKOTIO TNV QVTIOTABUION NG CUPPikvwang OTn
SiGipkeia ™G paong wigng.

. EvepyomroinoTe 10 BepUaIVOPEVO TUPTTIEDTH EUQPAKTIKWY UNKWV yia éva

OEUTEPOAETITO, KATOTTIV  AITTEVEPYOTIOIRGTE TOV KAl OQAIPEDTE TO CUMTIIEDTA
EUPPAKTIKWY UAIKWV amé 1o pIfiké owArva, XpnaihoTIoIwvTag pia Kivnan Tpog
T0 EPTTPAG Kal TTPog Tal Tiow. H diadikaaia aut diaywpiel Kal ATOPaKPUVE T
youtamépka amoé Ta dUo Tpia TG PUANG, dixwg va diatapdaaeTal n youtamépka
070 UTTOAOITTO 05OVTIKG TPITO.

. EmAEgre To XEIpOKivNTO WIKPO GUUTTIETTH EMPPAKTIKWY UAIKGWV Kal 0dnyAaTE To AKPO

NG €PYaOiag Tou yUpw aTmd TV TEPIPEPEIT TOU PICIKOU TwARvVa, XPNOILOTIOIVTAG
oUvTOpa, SUVATA XTUTTAPOT ME OKOTIO TOV KABOPITHO Twv TOIXWUATWY Tou PIJIKoU
OwAAvVa Kal TV EMAVACUNTIUKVWON TNG TITUXAG TNG YOUTATTEPKAG TNG MUANG €VTag TOU
0d0oVTIKOU EVOG TPIiTOU.

. Xpnopotoiate T Xelpoouokeur) MAfpwaong (Fill) yia va yepioete pe BEATIOTO

TPOTIO T0 UTTOAOITTO TOU PICIKOU CWARva.

DAnpwon (Backfill

1.

TomoBetoTe 10 akpo@Uaio TG BepuAg KAvouAag Tavw OTO TTPONYOUEVWS
OUOKEUAOPEVO TIANPWHEVO UNIKG yia 5 BeutepOAeTTTa.

. Méote My mepixeipida evepyomoinang g xelpoouokeung MARpwang (Fill) ka

Slaveipate pia pikpr moodTa (Niywv XINOGTWY) Beppng youTamépkag ae autAv
NV TEPIOXT Tou PICIKoU owAfva. KpatiaTe T XEIPOOUCKEUH aTTaAd, £T01 WOTE val
umopei va g€ABel amo To pIdikd owAfva aTn dIdipkela TG XPARONG TNG.

. EmAEGTe T0 PIKPOTEPO XEIPOKIVNTO CUNTTIETH EPPPOKTIKWY UAIKWV Kal 0dnyAaTe

TV €pyaaia Tou TEPIPEPEIOKG YUpw aTT6 TO PICIKO CWAAVA, XPNTILOTIOIRVTAG
UVTONa, YEPG XTUTTAPATA LE OKOTTO TOV KaBAPIOHS Twv TOIKWHATWY Tou TwAfva
Kal T mmedomoinan Tng diavepdpevng Bepung youtamépkag.

. XpnoiotoIaTe Tov id10, PIKPOU HEYEBOUG GUHTTIETTH EUPPOKTIKWY UNIKWV Kal

ECTE yIa TIEVTE OEUTEPOAETTTA e OKOTIO TV TPIOBIATATN GUPTTiETN TnG BEPUNG
YOUTATTEPKOG EVTOG QUTAG TNG TTEPIOXNG TOU PIGIKOU GwARvVA Kal TNV avTIoTABUION
NG ouppikvwang atn didipkeia TG eaang wugng.

. TomoBeTaTe TO aKPOQUDIO TNG Beppfi KAVOUAAG TIAVW OTO TTPONYOUNEVWG

OUOKEUOOEVO UNIKO TTAPWaNG yia TrévTe euTepOAETTTA.

. MiéaTe v Tepigelpida evepyotmoinang oTn xelpoouakeun mApwang (Fill) kar

Siaveipare pia emmAéov pIkpR ToodTTa BEPUAG YouTaTTEPKAG, Aiywv XIAIOGTWY,
€VTOG AUTAG TNG TTEPIOXAG TOU PIZIKOU TwArva.

. EmA&gre 1o yelpokivnto pecaiou peyéBOUG OUUTTIEDT EMPPAKTIKWV UNIKWV

Kal 0dnyRoTe 1o dkpo epyaaiag Tou TEPIPEPEIAKE yUpw aTmd 1O PICIKG TwAva
XPNOIUOTIOIVTAG OUVTOUD, YEPA XTUTTAMOTA WE OKOTIO Tov KaBapiopd Twv
TOIXWUATWY TOoU pIGIkoU CwAfva, kai TV emTEdOToiNGn TG dlavelpopevng
Beppnig youTamépKag.

. Xpno1hoTIoInaTe Tov id1o, Peaaiou PeyEBOUG TUPTTIETTH EUPPAKTIKWY UNIKWVY Kal

ETTE yia TEVTE GEUTEPOAETTTA e OKOTIO TNV TPIGBIAaTATN GUPTTiEaN TnG BepUng
youtamépkag eviog TG TepIoxAg autAg Kal Tn peTagepduevn ouppikvwan ot
9aon Mg Yogng.

. Zuvexiote v Texvik TARpwong (backfilling), katd Tov dvw TEPIypa@duevo

TpoTI0, PEXPIG OTOU O PIfIKOG TWARVOG VO yepioer OAGKANPOG A WEXPIG GTOU va
OTapaTOEl O¢ OTTOIOBATIOTE OTNUEio, TTPOKEIUEVOU va dnuioupynoer pia B¢on ue
OKOTIO TN BIEUKOAUVOT) TWV AVAYKWY TTOKATAGTAONG.
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ANTIMETQMIZH NTPOBAHMATQN

1. H ouokeun dev evepyoTroigiTai:
a) BeBaiwbeite 611 T0 KAAWBIO TPOPODOTIAG Eival CUVIESEPEVO OTN GUTKEUR Kall
oTnv emToixia mmpia.
B) AmoouvdéaTe T cuokeur kal eAEyETe TV acpaleia. Eav mpokUyer TAg g
ac@aleiag, avrikataomoTe mv. Acite v Evétnra Aermoupyia, Avtikardataon
A0QAAEIV.

2. H Xeipoouokeun Zuokevaoiag dev AsiToupyei
a) BeBaiwBeite 611 T0 akpopUaio €xel TomoBeTBei Pe owaTd TPOTO OTNV
XEIPOOUOKEUN.
B) AvTiKaTaoTAOTE TO AKPOPUTIO.

3. Zuokevaoia: To akpo@Uoio Sev BeppaiveTal
a) EAyére Tig pubpioeig g Beppokpaaiag.
B) AVTIKATOOTAGTE TO AKPOYUAIO HE Eva KaivoUpyio akpo@Ualo.

4. NMA\Apwon: Agv gival Suvath n aQaipeon Tou TTEPIKOXAiou Tou
PUOIYYiOU TNG XEIPOCUOKEUNG:
a) Méate 1o mARKTPO ETTavagopdg (Return) kai agrioTe Tov KIVATAPIO UNXAVIOHO
va petakivnBei Tpog Ta oW e OKOTO va amaAlvel TV Trieon amd To
TEPIKOXAIO TOU QUOTYYioU.

5. MAARpwon: H youtamrépka Sev péel Siapéow TNG KAVOUAXG:
o) BeBaiweite 611 n KAvouha Bev eival Auyiouévn — amro@UyETe TV UTTEPBOAIKI
KApyn TG KAvouhag.
B) BeBaiwbeite 611 n ouokeur Exel ayyiel v kat@AAnAn yia Tn por) g
youtamépkag Beppokpaaia Aeitoupyiag.
Y) AugaTe T Beppokpacia - €dv eival amapaitnTo.

6. MAnpwon: Aev gival duvati n avdoupon Tou euoAou
mapalaBig:
a) Edv, agotou miéoete To MARKTpo Emavagopdg (Return), o evdeiktng
youtamépkag Oev avaoUpetal TApwG OTO GKPO Tou TrAPaBUpou evaEeikT,
méaTe TaAI To TAAKTPO emavagopds (Return).

7. NARpwon: H TepIoTPO@N TOU POTEP TTAUEL:
a) Edv maloel n mepiaTpogr) Tou HOTEP, EVOEKETAI va EXEl TOTIOBETNBET N KAvOUAa
oAU OQIKTApEsa OTO PIQKG owAiva. MeiwoTe v €@appolouevn otV
k@vouha Triean kai To otép Ba apyioer va TEPITPEPETA Kal TIAAI.

XYXNEZ EPQTHZEIX

Tivog pey€Boug gival To HIKPOTEPO aKPOPUTI0;

O pIkpOTEPOG TUPTTIEDTAG EMPPAKTIKWV UAIKWV €ival o paupog pe matotoinan 1SO 40
Taper 03. To UAIKO TG EEWTEPIKAG EMPAVEIDG Eival KATAOKEUATHEVO aTTO avoeidwTo
x@Aupa.

Méoo kauTé ptropei va yivel éva akpo@Uaoio;

Xe péyiotn 10xU, éva akpopUaio utopei va ayyicel Toug 400 °C. Mmopeite va
mpocappéoete T BeppdtnTa atoug 100 °C xpNOIKOTIOILVTAG TIG XOHNAOTEPEG
puBpioeig 10x00g. H ouviaTwyevn Bepuokpaaia epyaaiag yia T cuokeuaaia eivai
01200°C.

Acv givan emikivduvn n 1600 uynAn Bsppokpacia;

‘Omuwg kaBe odovtiampikd epyaleio, n povada Ba Tpémel va xpnaipoToleital pévo ammd
kat@MnAa  ekmraudeupévo  emmayyeAuario.  Mrmopeite va  ypnoipomoate ) pUBuion
uynAAg BepudmTag yia va aQaipécETe Pe BepOTTA TN YOUTATTEPKA e TNV TEXVIKR
NG TAEUPIKAG TUPTIUKVWONG, KaTé TV otmoia kOBeTal pia ouoTdda Kwvwy. Eav
€MOUNEITE VA aQAIPETETE YOUTATIEPKA, ME TNV TEXVIKA TWV GUVEXOUEVWV KUMATWY,
Ba TTPETTEI VOl XPNOIMOTIOICETE ia XaunAdTepn pUBuion Bepudtntag - atoug 200 °C.

Moia givail n kavovikn puduIon 10XU0G;
T1a TV TEXVIKA KATAKOPUPNG CUUTTUKVWONG Kal yia TNV TeXVIKR auvexoUg KUparog,
0ag TpoTeivoupe pia pUByIon 1oxuog pey. 200 ° C.

MNéoo Ba diapkéoel TO AKPOPUTIO;

E¢aprarar amé 10 m600 KaAa @povTifere T0 akpo@Uaio. H xpovikr Sidpkeia evog

akpoQuaiou PelwveTal EGaITiag Twv ¢A:

a. Tng Aerroupyiag oe TOAD uynAég BeppoKpaaieg yia TTOPOTETAPEVEG XPOVIKEG
TIEPI6DOUG

B. Tng epyaaiag o€ uynAég Beppokpaaieg

Y. Tng kauyng A Tng doknang utrepBoAikig unxavikrg divapng aTo akpoualo.

Ta akpoguaia Ba TPETEN var xpnaluoTrolouvTal povo yia T petagopd Beppdtnrag

— ka1 01 yia v aoknan xeipokivnmg duvapng! ZuvioToUue va XpnoIHOTIOIETE éva

Yuxpd XEIPOKIVNTO GUWTTIECTA EUPPOKTIKWY UAIKWV yia autd To okomd. OAa Ta

akpo@Uala Ba amwAécouv Babpiaia Ty amoteAeapaTikéTTa B¢ppavanig Toug, PET

T0 PO piag xpovikAg Tepiddou. AuTé e§apTaTal KUpiwg aTé TO XPAOTN TOUG.

EFTYHzZH

H etaipeia VDW eyyudrar 61 n ouokeury «BeeFill® 20€1» dev Ba éxel mpoBAiuara Adyw
ehaTTwpdTwy Twv UNIKGV 1 KakoTexviag, yia pia xpoviki Tepiodo evog £Toug amd mv
nuepopnvia g ékdoong Tou auBevtikol TipoAoyiou. H etaipeia VDW Sev eyyudmar yia
Ta émmoia GAa TrpoiévTa Trou TrapadidovTal padi Pe T CUKEUN, OTTwG yia TapAdEIyua
TOUG GUUTTIEOTEG EMPPAKTIKWY UAIKWY, Ta BEpPIKA akpo@Uala fi Ta Quaiyyla, Kabwg
auté guvioToOV avaAwaIua.

H pévn umoxpéwon g etaipeiag VDW, umd myv mapoloa eyyinan Tpoi6vTog,
éykerman (kard amokAeIaTIKR OIKr TG Aoy kal SIaKPITIKA EUXEPEID) OTNV ETTIOKEUR
1} avTIKATAaTaoN TOU OTTOI0U EAQTTWHATIKOU EEAPTANATOS i} TIPOIBVTOG - WG PEPOUG
i wg dhou. H eraipeia VDW Ba eivar o pdvog diaitnmg autig g evépyelag. Zmyv
TIEPITITWON I0XUPICOUEVOU EAQTTWHATOG UTTO TV TTapoUoa eyylnan, o ayopaoTig
6a mpémel va eidomoioel dueca To TpAupa Mapamévwy Mehatwv g VDW. H
utmpeaoia Mapamévwy MeAatwv Ba Tapéxel odnyieg, Tou ouvABwWG emMTACTOUY TNV
€MOTPOYN TOU TPOI6VTOG Yia aépPIg. H gdpTwon atny etaipeia VDW kai 10 k6GTOG
autAg amoteAei TavTa €uBlvn Tou ayopaoTh. H Tuxaia kardypnon, n akatéAAnAn
€yKATAGTAON, ) N ATIOTUYia vl EKTEAETTET N KATEUBUVOPEVT CUVTAPNCT OKUPWVEI TNV
mrapoUad eyyinan.

H eraipeia VDW dev avahapBdvel, uméd v TapoUoa eyyunan, Toug OToloug
KIvOUvoug 1) €uBliveg TToU TTPOKUTITOUV aTd TV KAIVIKF) XPAON TWwv TTP0IGVTWY NG,
€ite autn n xpnon TEPIAQUBAVEI CUPTITWHATIKK XPAGN TwV TIPOIGVIWY TTOU £XOUV
karaokeuaaTei amd GAAn eTaipeia, €ite o1

H etaipeia VDW dev mpoBaivel ae eyyunan GAAn amd v mapamavw dnAwbeioa,
Kamnyopnuarik f olwtmpr eyyonan.
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2E MEPINTQZH MOY H ZYZKEYH ZAZ EINAI EAATTQMATIKH, MAPAKAAQ ENIZTPEWTE THN ZTHN ETAIPEIA VDW
KAI ZYMNEPIAABETE THN NMAPOYZA ®OPMA TIA ZEPBIZ:

H d1eBuvon oag (f Yia oppayida):

Ovopa:

056¢:

T.K., TéAn, xwpa:

TnAépwvo:

dag:

E-mail:

YT1reBuvog ETTIKOIVWVIOG:

H ouokeur) ayopdoTnke OTIG (NUEPOMNVIQ):

OTO KATAOTNHA (TT.X. EMTTOPOG A AVT/TTOG TTWANCEWV):

MapakaAw KaBapioTe KAl ATTOCTEIPWATE TN GUOKEUN TTPOTOU TNV ETTICTPEWETE, KAl CUUTTEPIAGBETE OAa Ta £EaPTAATA:

VDW GmbH

- Gerateservice -
Bayerwaldstralle 15
81737 Minchen
Ieppavia

Meplypa@r) Tou EAATTWPATOG:

l:, ETmokeudoTe 10 VTG TNG £yyUnong (aTrapaitnTo TO TIHOAGYIO)
Edv to kéoTOg UTTEPBaiverTa € TTApOKAAW ATToOTEIAATE pia eKTiNan KOOTOUG.
MapakaAw eTTIOKEUACTE TN CUOKEUNR, OEV HOU €ival aTTapaitnTn N €KTiUNON.

Huepopnvia: YTmoypa®n:




